
ATA蓄电池LC-R1212山特12V系列

产品名称 ATA蓄电池LC-R1212山特12V系列

公司名称 山东京岛电源科技有限公司

价格 10.00/只

规格参数 品牌:ATA
型号:LC-R1212
规格:12V12AH

公司地址 北京市怀柔区北房镇幸福西街1号301室

联系电话  13521343686

产品详情

本公司销售的产品均为100%全新原装正轨产品，绝不销售二手或者创新的产品！
ATA蓄电池珠海山特蓄电池 LC-R1212 UPS直流屏12V12AH 消防主机现货包邮 应用范畴：
不连续电源军备电源医疗设备监控系统通讯设备航空/航海系统石化工业电厂/电站等。
免维护无须补液内阻小，大电放逐电性能好顺应温度广(－35－45℃) 自放电小 运用寿命长(8－10年)
荷电出厂，运用便当平安防爆共同配方，深放电恢复性能好 无游离电解液，侧倒90度仍能运用
专业供给： ATA池LC-R产品报价、产品价钱、产品型号、产品图片； ATA蓄电池 LC-
R系列品技术参数、产品装置阐明、产品运用阐明、产品规格尺寸~！！ 报警系统；应急照明系统；电子
仪器；铁路、船舶；邮电通讯；电子系统；太阳能、风能发电系统；大型UPS及计算机备用电源；消防
范用电源；锋值负载补偿储能安装。 为到达上述技术目的，本创造的技术计划如下:
一种铅钙锡铝正极板栅合金，由以下质量百分比的原料组成: 钙 0.05?0.12% 锡 0.5^2.0% 铝 0.ΟΓΟ.1%
余量为铅。 [0008]本创造进一步改良计划是，各原料占总原料的质量百分比为: 丐 0.09% 锡 1.8% 招 0.05%
余量为铅。 制备上述一种铅钙锡铝正极板栅合金的办法，包括以下步骤:按上述的原料质量百分比， (1)
将占铅原料总质量80~84%的铅粒参加中频炉的石墨熔铅锅中加热至67(T68(TC，使铅粒充沛凝结，用占
铅原料总质量0.5~1%的铅皮，包裹混合平均的钙屑与碎铝片，将其压入熔融的铅液中，然后搅拌2~3min
使钙铝元素在铅液中混合平均，在此过程中，坚持熔体的温度在67(T680°C之间； (2)中止搅拌和加热，
参加剩余的铅粒，对熔体停止搅拌，当温度降至52(T540°C时向熔体中参加锡，继续搅拌2~3min使锡完
整凝结并混合平均； (3)将清渣剂撒向熔体外表，搅拌l~2min，然后将浮渣肃清；
(4)当熔体温度降至48(T500°C时停止浇铸。 中所述钙屑、碎铝片均是直径为3~4mm的片状物。
用铅皮包裹一个方面是便当加料，另外避免钙屑与氧气接触，减小钙屑在空气中氧化。 所述石墨熔铅锅
具有竖向长半椭球形内腔。通常熔铅锅是方形的，电热棒加热；方形的铅锅有搅拌死角，同时中频炉加
热速度快、效率高，加热同时具有自搅拌功用，这样能够使得配出的合金成分更平均。
采用上述技术计划后，本创造的有益效果是: 1、在铅钙锡铝合金中，在一定含量范围内，锡含量越高，
合金的耐腐性越好，合金的深循环性能也会更好。本创造的锡含量比常规高近50%，所以本创造的合金
耐腐性比常规更好，所构成的阳极腐蚀膜阻抗更小，更有利于深循环。高锡的参加还能够预防栅格“十
”字形交联处缩孔的产生，防止板栅提早失效。本创造给出的合金元素比例能够更好地进步板栅的耐腐
才能，而且比常规比例铅钙合金具有更低的腐蚀膜阻抗，减小了铅酸蓄电池早期容量衰减和热失控鼓胀
问题，进步了电池的深循环寿命。 2、本创造在配制过程中，将混合平均的钙屑与碎铝片同时参加到铅



液中，去掉了传统配制钙铝母合金的过程，这样不只防止钙的大量烧损，而且进步消费效率，节约了消
费本钱。 3、本创造所用的长半椭球形内腔的石墨熔铅锅与具有自动搅拌功用的中频炉，这些能够使配
出来的合金成分平均分歧，而且进步了消费效率。 合金制成的板栅边框金相图
图2实例一合金制成的板栅边框的十字交联处金相图
实例一得到的合金由于锡含量少，所以板栅的缩孔与缩松多，严重限制了合金的运用寿命。
二合金制成的板栅边框金相图 二合金制成的板栅边框的十字交联处金相图
实例二得到的合金由于锡含量适量，使得缩孔的尺寸急剧减小或消逝，这样保证了合金的运用寿命。
一种铅钙锡铝正极板栅合金制备办法，包括以下步骤: (1)原料准备:铅、钙、锡和铝，各原料占总原料的
质量百分比为:钙:0.08%、锡:0.5%、铝:0.03%、铅为余量； (2)将占铅原料总质量84.5%的铅粒参加中频炉
的石墨熔铅锅中加热至67(T680°C，使铅粒充沛凝结，用铅皮包裹混合平均的钙屑与碎铝片，并一同将
其压入熔融的铅液中，然后搅拌2~3min使钙铝元素在铅液中混合平均，在此过程中，坚持熔体的温度在6
7(T68(TC之间； (3)中止搅拌和加热，参加剩余15%的铅粒，对熔体停止搅拌，当温度降至52(T540°C时
向熔体参加锡，继续搅拌2~3min使锡完整凝结并混合平均；
(4)将清渣剂撒向熔体外表，搅拌l~2min，然后将浮渣肃清； (5)当熔体温度降至48(T50(TC时停止浇铸。
在本施行例中，铅皮质量占参加铅原料总质量0.5%，钙屑、碎铝片均是直径为3~4mm的片状物。下同。
一种铅钙锡铝正极板栅合金制备办法，其特征在于包括以下步骤:
(1)原料准备:铅、钙、锡和铝，且各原料占总原料的质量百分比为:钙:0.09%、锡:
1.8%、铝:0.05%、铅为余量； (2)将占铅原料总质量80.5%的铅粒参加中频炉的石墨熔铅锅中加热至67(T68
0°C，使铅粒充沛凝结，用铅皮包裹混合平均的钙屑与碎铝片，并一同将其压入熔融的铅液中，然后搅
拌2~3min使钙铝元素在铅液中混合平均，在此过程中，坚持熔体的温度在67(T68(TC之间； (3)中止搅拌
和加热，参加剩余19%的铅粒，对熔体停止搅拌，当温度降至52(T540°C时向熔体参加锡，继续搅拌2~3
min使锡完整凝结并混合平均； (4)将清渣剂撒向熔体外表，搅拌l~2min，然后将浮渣肃清；
(5)当熔体温度降至48(T50(TC时停止浇铸。 [0020]施行例三
一种铅钙锡铝正极板栅合金制备办法，其特征在于包括以下步骤:
(1)原料准备:铅、钙、锡和铝，且各原料占总原料的质量百分比为:钙:0.09%、锡:
2.0%、铝:0.05%、铅为余量； (2)将占铅原料总质量82.5%的铅粒参加中频炉的石墨熔铅锅中加热至67(T68
0°C，使铅粒充沛凝结，用铅皮包裹混合平均的钙屑与碎铝片，并一同将其压入熔融的铅液中，然后搅
拌2~3min使钙铝元素在铅液中混合平均，在此过程中，坚持熔体的温度在67(T68(TC之间； (3)中止搅拌
和加热，参加剩余17%的铅粒，对熔体停止搅拌，当温度降至52(T540°C时向熔体参加锡，继续搅拌2~3
min使锡完整凝结并混合平均； (4)将清渣剂撒向熔体外表，搅拌l~2min，然后将浮渣肃清；
(5)当熔体温度降至48(T50(TC时停止浇铸。 [0021]将上述三个施行例合金分别涂片组装成12V12Ah实验电
池测试，深循环测试制度为:充电阶段，蓄电池在温度为25 V
±5°C的环境中，以单只蓄电池均匀电压为15V (限流3A)的恒定电压连续充电Sh或当充电末期电流稳定3
h不变，此时即为充溢电；放电阶段，采用国标GB/T 22199—2008
6.12.1放电，即在蓄电池充溢电后，在25°C ±5°C的环境中，以6A放电到蓄电池端电压达10.50V时终止
。经深循环测试发理想例一合金寿命在250周完毕，实例二合金寿命到达375周，实例三合金寿命到达345
周。从施行例2和3可知，锡含量应控制小于2%，否则合金的耐腐性会降低。 【主权项】
1.一种铅钙锡铝正极板栅合金，其特征在于由以下质量百分比的原料组成: 钙 0.05?0.12% 锡 0.5^2.0% 铝
0.ΟΓΟ.1%
余量为铅。2.如权益请求1所述的铅钙锡铝正极板栅合金，其特征在于:各原料占总原料的质量百分比为:
?丐 0.09% 锡 1.8% 招 0.05% 余量为铅。3.制备权益请求1或2所述一种铅钙锡铝正极板栅合金的办法，其特
征在于包括以下步骤:按权益请求1或2所述的原料质量百分比， (1)将占铅原料总质量80~85%的铅粒参加
中频炉的石墨熔铅锅中加热至67(T68(TC，使铅粒充沛凝结，用占铅原料总质量0.5~1%的铅皮，包裹混合
平均的钙屑与碎铝片，将其压入熔融的铅液中，然后搅拌2~3min使钙铝元素在铅液中混合平均，在此过
程中，坚持熔体的温度在67(T680°C之间； (2)中止搅拌和加热，参加剩余的铅粒，对熔体停止搅拌，当
温度降至52(T540°C时向熔体中参加锡，继续搅拌2~3min使锡完整凝结并混合平均；
(3)将清渣剂撒向熔体外表，搅拌l~2min，然后将浮渣肃清； (4)当熔体温度降至48(T50(TC时停止浇铸。4
.如权益请求3所述的铅钙锡铝正极板栅合金制备办法，其特征在于:步骤(I)中所述钙屑、碎铝片均是直径
为3~4mm的片状物。5.如权益请求3所述的铅钙锡铝正极板栅合金制备办法，其特征在于:所述石墨熔铅锅
具有竖向长半椭球形内腔。 环境温度对电池的影响较大。南都蓄电池环境温渡过高，会使电池过充电产
生气体，环境温渡过低，则会使电池充电缺乏，这都会影响电池的运用寿命。因而，普通请求环境温度



在25℃左右，UPS浮充电压值也是按此温度来设定的。实践应用时，蓄电池普通在5℃～35℃范围内停止
充电，低于5℃或高于35℃都会大大降低电池的容量、缩短电池的运用寿命。 2、放电深度对电池运用寿
命的影响也十分大。电池放电深度越深，其循环运用次数就越少,因而在运用时应防止深度放电。固然UP
S都有电池低电位维护功用，普通单节电池放电至10.5V左右时，UPS就会自动关机。但是，假如UPS处于
轻载放电或空载放电的状况下,也会形成电池的深度放电。 3、电池在寄存、运输、装置过程中，南都蓄
电池会因自放电而失去局部容量。因而，在装置后投入运用前，应依据电池的开路电压判别电池的剩余
容量，然后采用不同的办法对蓄电池停止补充充电。对备用放置的蓄电池，每3个月应停止一次补充充电
。能够经过丈量电池开路电压来判别电池的好坏。以12V电池为例，若开路电压高于12.5V，则表示电池
储能还有80％以上，若开路电压低于12.5V，则应该立即停止补充充电。若开路电压低于12V，则表示电
池存储电能不到20％，电池不堪运用。 4、充电电压。由于UPS电池属于备用工作方式，市电正常状况下
处于充电状态，只要停电时才会放电。为延长电池的运用寿命，UPS的充电器普通采用恒压限流的方式
控制，电池充溢后即转为浮充状态，每节浮充电压设置为13.6V左右。假如充电电压过高就会使电池过充
电,反之会使电池充电缺乏。充电电压异常可能是由电池配置错误惹起，或因充电器毛病形成。因而，在
装置电池时，一定要留意电池的规格和数量的正确性，不同规格、不同批号的电池不要混用。外加充电
器不要运用劣质充电器，而且装置时要思索散热问题。目前，为进一步进步电池寿命，先进的UPS都采
用一种ABM(Advanced Battery Management)三阶段智能化电池管理计划，即充电分红初始化充电、浮充电
和休息三个阶段：第一阶段是恒流平衡充电，将电池容量充到90％；第二阶段是浮充充电，将电池容量
充到100％，然后中止充电；南都蓄电池第三阶段是自然放电，在这个阶段里，电池应用本身的漏电放逐
电，不断到规则的电压下限，然后再反复上述的三个阶段。这种方式改动了以前那种充溢电后，仍使电
池处于一天24h的浮充状态，因而延长了电池的寿命。 5、免维护电池由于采用吸收式电解液系统，在正
常运用时不会产生任何气体，但是假如用户运用不当，形成电池过充电，就会产生气体，此时电池内压
就会增大,将电池上的压力阀顶开，严重的会使电池爆裂。 6、电池充放电电流普通以C来表示，C的实践
值与电池容量有关。例如，100AH的电池，C＝100A。松下铅酸免维护电池的最佳充电电流为0.1C左右，
充电电流不能大于0.3C。充电电流过大或过小都会影响电池的运用寿命。放电电流普通请求在0.05C～3C
之间,UPS在正常运用中都能满足此请求，但也要避免不测状况的发作，如电池短路等。 7、UPS在运转过
程中，要留意监视蓄电池组的端电压值、浮充电流值、南都蓄电池每只蓄电池的电压值、蓄电池组及直
流母线的对地电阻和绝缘状态。 8、不要单独增加或减少电池组中几个单体电池的负荷，这将形成单体
电池容量的不均衡和充电的不均一性，降低电池的运用寿命。 9、电池应尽可能装置在清洁、阴凉、通
风、枯燥的中央，并要防止遭到阳光、加热器或其他辐射热源的影响。电池应正立放置,不可倾斜角度。
每个电池间端子衔接要结实。 10、定期颐养。电池在运用一定时间后应停止定期检查，如察看其外观能
否异常、丈量各电池的电压能否均匀等。假如长期不停电，电池会不断处于充电状态，这样会使电池的
活性变差。因而，即便不停电，UPS也需求定期停止放电实验以便使电池坚持活性。放电实验普通能够
三个月停止一次,做法是UPS带载－南都蓄电池－最好在50%以上,然后断开市电，使UPS处于电池放电状
态,放电持续时间视电池容量而言普通为几毫秒至几十毫秒,放电后恢复市电供电，继续对电池充电。
蓄电池的正确运用和维护主要有以下7点: 1、检查蓄电池在支架上的固定螺栓能否拧紧,装置不可靠会因
行车震动而惹起壳体损坏。另外不要将金属物放在蓄电池上以防短路。
2、经常查看极柱和接线头衔接得能否牢靠。为避免接线柱氧化能够涂抹凡士林等维护剂。
3、不可用直接打火(短路实验)的办法检查蓄电池的电量这样会对蓄电池形成损伤。 4、普通铅酸蓄电池
要留意定期添加蒸馏水。干荷蓄电池在运用之前最好恰当充电。至于可加水的免维护蓄电池并不是不能
维护恰当查看必要时补充蒸馏水有助于延长运用寿命。 5、蓄电池盖上的气孔应通畅。蓄电池在充电时
会产生大量气泡若通气孔被梗塞使气体不能逸出当压力增大到一定的水平后就会形成蓄电池壳体炸裂。 
6、在蓄电池极柱和盖的四周常会有黄白色的糊状物,这是由于硫酸腐蚀了根柱、线卡、固定架等形成的
。这些物质的电阻很大，要及时肃清。
7、当需求用两块蓄电池串联运用时蓄电池的容量最好相等。否则会影响蓄电池的运用寿命。
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