
16米燃气台车炉,热处理炉

产品名称 16米燃气台车炉,热处理炉

公司名称 丹阳恒力炉业有限公司

价格 300000.00/台

规格参数 品牌:恒力
型号:RT-1200
产地:丹阳

公司地址 中国江苏丹阳市中国江苏镇江丹阳市里庄开发区

联系电话 86-1505-2960282 15052960282

产品详情

设备：16米新型燃气台车炉，新型燃气退火炉用途：    新型燃气台车炉是我公司承制的新型燃气、台
车式退火炉采用了全硅酸铝耐火纤维炉墙、高速调温自控烧咀、先进的计算机自控系统、余热装置、炉
体全密封等多项先进技术。燃气台车炉主要用于钢件，大型铸锻件，轴件，结构件、合金钢等的退火，
回火，淬火，正火等热处理加热使用。用温度: 500~1200℃

16米新型燃气台车炉拥有的结构特点：

1.全硅酸铝纤维炉墙： 将耐火纤维应用在工业炉上并成功地解决了硅酸铝纤维的固定和纤维的热收缩问
题。硅酸铝纤维与普通的耐火砖相比，具有重量轻、隔热保温性能好（与普通耐火砖相比可节能28～30
％）和使用寿命长的特点。同时，由于重量轻，与普通砖体炉相比，可大大减少钢材的用量。

2.余热和全密封技术： 通过余热装置，使预热空气温度～300°c，提高了炉子热效率。采用了全密封技
术，消除了炉子漏火现象，节约燃料。综上所述，天然气热处理炉(16米)具有以下卓越性能：
1)卓越的节能效果。炉子热效率可达35～40%。 2)控温精度高。
3)优良的环保性能。s02、nox排放量远低于国家允许排放标准。燥声指标低于国家标准。
4)高度的自动化性能。操作工可以在仪表间完成所有操作。

3.先进的燃烧系统：      我公司开发研制的高速调温自控烧嘴、烧嘴控制器和各种自控阀，组成
了自控燃烧系统。这种新型燃烧系统，具有出口速度高（70～100m/s)、燃烧充分、节能效果显著、nox
产物低的特点。由于火焰出口速度高，强化了炉内气体的循环和对流，提高了炉温的均匀性和热效率，
从而提高了加热质量，缩短了加热时间。高速调温自控烧嘴系统，可实现点火、燃烧能力调节、熄火报
警、自动保护及再点火等全过程的自动控制。为高精度炉温自动控制提供了技术保证。   4.先进的
自控系统：(1)可靠的安全保护系统： 在仪表柜上设有温度、炉压、各烧嘴、各管路参数的操作值显示和
异常情况报警及紧急保护措施。确保操作安全。(2)炉内压力自控系统：    可设定和自动调节炉内压
力，使炉压控制在最佳值，保证炉内工况稳定并充分利用炉气热量。(3)管路参数自控系统： 燃烧系统所
需的助燃空气管路和燃料管路，其压力可设定和自动调节，使助燃空气和燃料量控制在最佳比值，保证
了极高的燃烧效率，消除了黑烟。(4)炉内温度控制系统： 采用先进的西门子plc，它和测温元件、自控



烧嘴组成闭环控制。温控仪接口与上位计算机联接，组成bt-dcs型集散式热处理温度控制系统，配有高分
辩率彩色屏幕、crt操作控制台。语音报警，具有良好的用户界面。采用先进的模糊控制原理，具有高精
度、高灵活性、抗干扰性和高可靠性。温控系统可对热处理生产工艺曲线进行自动计算、操作、显示、
存储，实现全过程控制。
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