
国标20号热推制弯头厂家

产品名称 国标20号热推制弯头厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 50.00/个

规格参数 材质:碳钢
型号:219
标准:国标

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

技术要求要求控制曲率半径。比如半径长度为1.5D，那么曲率半径必须在所要求的公差范围之内。由于
这些管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一项
要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定，几何尺寸上比管件多了很多项。弯头表面质
量和机械性能基本和管子是一样的。为了焊接方便，和被连接的管子的钢的材质是要相同的。 冲压弯头
采用特殊的分子设计和合成工艺生产的聚乙烯管。其特点：1、耐温耐压、柔韧性好、耐热，其性能高于
其它塑料管材。安装简便导热性好适用于地板采暖系统，可回收性。2、P国标冲压弯头管材有其优异的
抗冲击强度，可热熔焊接和机械连接，优于PB-PP-R的热传导性。国标冲压弯头与其他性能比较 ：1、长
期耐压性能，仅从设计应力上讲，国标冲压弯头的耐压性能。但由于各方面的因素，地板采暖管的的实
际壁厚通常为2mm。而在这个壁厚下各类管材均能满足地板采暖的要求，国标冲压弯头管耐压优势体现
不出来;2、导热性：用于地板采暖的管材需要有好的导热性。3、低温耐热冲击性：PE--RT和PEX的耐低
温冲击性能比较好。冬季施工时管材不易受到冲击而破裂，增加了施工安排的灵活性。管件弯头的原材
料介绍冶炼问题或者为12m我国钢厂为20#或者是不锈钢材质。采用冲压等生产工艺腌制而生产。耐蚀一
起倒闭接一个含有特别。弯头在中的�对焊毗连扰乱为加工倍数。

国标弯头生产厂家

热推国标弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、
合金钢国标弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢国标弯头的成形中。 elbow在管路系统中
，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种*常用的，另外根据工程需要还包括60
°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等
。与管子连接的方式有：直接焊接(*常用的方式)法兰连接、热熔连接、电熔连接、螺纹连接及承插式连
接等。按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯头、对焊弯头等。

常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮式。

2.滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工
。



3.冲压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。

4.弯曲成形法：有三种方法较为常用，一种方法叫伸展法，另一种方法叫冲压法，第三种滚轮法，有3－
4个辊，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊距，成品管件就是弯曲的。

  磨损是弯头损坏的主要形式之一，磨损造成了能源和原材料的大量消耗，根据不完全统计，能源的1/3
到1/2消耗于摩擦与磨损。 近几十年来，低、中碳钢弯头的开发与应用发展很快，由于这些钢具有较好的
耐磨性和韧性，生产工艺较简单，综合经济性合理，在许多工况条件下适用，而受到用户的欢迎。这也
使得合金弯头的应用更加广泛，成本也越发的低廉。

      无缝弯头是用于管道转弯处的一种管件，一般对不同材料或壁厚的弯头会选择不同的成形工艺
。目前，无缝弯头制造厂常用的无缝弯头成形工艺有热推、冲压、挤压等工艺；制作无缝高压弯头的的
材料需要一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严格的选择和控制，原料要选择合适，否则生产的
高压弯头就不会有质量保证。 

?无缝弯头在异常的工作和领域中运用和推广，在严格的商场竞赛中处于一种出色的优势，使公司的产品
总是得到不断的提升，提升企业的重要行进和展开。无缝弯头的制作进程如下：无缝弯头是用钢板作为
原材料的，首先把钢板按央求裁成料后，经模压成型，也是颠末冲模冲压冲成圆形，用两个相同再拼合
、焊接、整形等等，由于焊缝的存在，所以要进行无损探伤，由于有焊接应力的存在，所以还要进行热
处理。
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