
河北玖鑫铸造 生产厂家直销铸铁覆膜砂价格合理

产品名称 河北玖鑫铸造
生产厂家直销铸铁覆膜砂价格合理

公司名称 泊头市玖鑫铸造有限公司

价格 720.00/吨

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市寺门村镇韩集村（注册地址
）

联系电话  18330778632

产品详情

铸铁覆膜砂生产厂家直销价格合理,泊头玖鑫铸造有限公司打造知名度非常高的铸铁覆膜砂,铸钢覆膜砂,
铸铝覆膜砂,价格优惠,各种优越的品质速来选购.

铸铁覆膜砂生产厂家直销价格合理,无论硬合金还是软合金铸锭，其纵向和横向力学机能分歧很大。降低
锻造温度可能导致体积挨次结晶而降低力学机能。对裂纹倾向的影响其他条件不变时，提高锻造温度，
液穴变深，柱状晶形成倾向增大，合金的热脆性增加，裂纹倾向变大。对概况质量的影响跟着锻造温度
的提高，铸锭的凝壳壁变薄，在熔体静压力浸染下易形成拉痕、拉裂、偏析物浮出等缺陷，但形成冷隔
倾向降低。

覆膜砂锻造技术的利益：跟着原辅资料和劳动力价钱的不竭上升及锻造商品的利润率一向呈现出降低趋
势的疑问。寻觅低成本、便当有用的锻造技术替代传统 技术已有必要。 运用覆膜砂锻造技术外型，覆膜
砂锻造技术铸件尺度精度为CT7~CT8级，外表粗拙度Ra值在6．3～12．5m规模。覆膜砂技术成形质量
可达到水玻璃熔模锻造技术程度，是一种较为理想的技术法子。
覆膜砂锻造技术的利益：成本低，一次性出资少 覆膜砂锻造技术制型(芯)一次性投酬报热芯盒射芯机和
模具。射芯机每台价钱在1.6-3.5万元不等，每套模具在0．6～1．0万元。出产成本低
，覆膜砂锻造技术制壳资料只要覆膜砂和脱模剂，覆膜砂技术制壳仅有一台射芯机耗电。

制壳环节少、效率高 ，制壳环节少、出产周期短 覆膜砂锻造技术操作气压将覆膜砂吹入金属型型
腔中，选用电加热棒加热金属型对覆膜砂进行加热硬化，然后形成型壳，即可合箱浇
注，加热历程仅需求1-3min（视工件来定），周期短，环节少。 选用覆膜砂热芯盒技术运用双工位射芯
机每台每班产值为150模，每模12个铸件，每班产值为1800个铸件，人均产值是人工外型的6倍 。 覆膜砂
锻造技术，覆膜砂成型性好，轮廓了了，能够选用叠箱的法子进行浇注，技术出品率高，可达到90%以
上，出产历程只要制壳
、浇注和整理3个历程，技术历程简单，受环境因素影响小我公司主要省铸铁覆膜砂，铸钢覆膜砂



再生覆膜砂铸铝覆膜砂，铸铜覆膜砂，不锈钢覆膜砂。所有旧砂都huishou

咨询热线：18330778632                                   
 

传 真：0317-8092699                               

联 系 人：吴燕                  

地 址：河北省泊头市寺门村镇韩集

网址：http://www.btjxzzcj.cn/
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