
河南螺旋风管加工，排烟管道制作，通风管道

产品名称 河南螺旋风管加工，排烟管道制作，通风管道

公司名称 河南华丰通风设备有限公司

价格 20.00/㎡

规格参数

公司地址 郑州高新技术产业开发区瑞达路96号创业中心2
号楼一楼B121-2号（注册地址）

联系电话 037158686808 15393718182

产品详情

河南郑州风管制作，河南郑州通风管道批发，河南郑州通风管道加工，河南螺旋郑州通风管道,河南矩形
风管,郑州通风管道,通郑州风管加工厂家，新郑通风排烟,新郑白铁加工,新郑通风工程,新郑消防排烟,新郑
地下室通风工程,新郑郑州通风管道加工价格，新郑通风排烟_新郑白铁加工_新郑通风工程_新郑消防排
烟

河南郑州通风管道加工厂，河南通郑州通风管道道加工厂-是专业从事空调通风工程设计、安装和调试、
空调工程金属结构构造、通风空调用螺旋郑州通风管道、共板法兰郑州通风管道、角铁法兰郑州通风管
道，不锈钢郑州通风管道及其零配件制造的专业公司。

    公司拥有国际上先进的全套金属螺旋郑州通风管道、配件生产流水线，包括五线型共板法兰郑州通
风管道全自动生产线，JPX制动制管成型机、R1530等离子切割机、cu-30缀缝熔接机、立体锁定机、COM
BI三角段锁定机等，另外还引进了美国AMD自动冲床，及国内先进的数显折边机、剪板机、方法兰、圆
法兰成型专用机等一系列郑州通风管道配件制造设备，从根本上保证了质量的先进性。

 

郑州通风管道与部件安装应注意的质量问题项常产生的质量问题及防治措施简介：  风口安装不合要
求 ： 严格执行规程规范对风口安装的要求。  各类风口不灵活：
叶片应平行、牢固不与外框碰擦。  螺丝漏穿，不紧、松动
：增加责任心，法兰孔距应及时调整。  法兰、腰箍开焊 ：
安装前仔细检查，发现问题及时修理。  帆布口过长，扭曲 ：
铆接帆布应拉直、对正，铁皮条要压紧帆布，不要漏铆。  支、吊架不刷油、吊杆过长： 增强责任心
，制完后应及时刷油，吊杆截取时应仔细核对标高。  垫料脱落：严格按工艺去做，法兰表面应清洁
。  净化垫料不涂密封胶：认真学习规范。  防火阀动作不灵活：阀片阀体不得碰擦检查执行机构
与易熔片。  修改管、铆钉孔未堵 ： 修改后应用锡焊或密封胶堵严。  支、吊架间距过大 
：贯彻规范，安装完后认真复查有无间距过大现象
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