
河北玖鑫铸造 铁覆膜砂厂家供应价格优惠中

产品名称 河北玖鑫铸造 铁覆膜砂厂家供应价格优惠中

公司名称 泊头市玖鑫铸造有限公司

价格 720.00/吨

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市寺门村镇韩集村（注册地址
）

联系电话  18330778632

产品详情

铸铁覆膜砂厂家供应价格优惠中,泊头玖鑫铸造有限公司多年专注专业打造铸铁覆膜砂,铸钢覆膜砂,铸铝
覆膜砂,在行业中名列前茅.

铸铁覆膜砂厂家供应价格优惠中,锻造温度的选择锻造温度应保证熔体在转注过程中有精采的流动性，选
择锻造温度应按照转注距离、转注过程降温环境、合金、规格、流量等因素来确定。一般来说，锻造温
度应比合金液相线温度高50~110℃。扁铸锭热裂倾向高，锻造温度相应低些，一般为680~735℃。圆铸锭
的裂纹倾向低，为保证合金有精采的排气补缩能力，缔造挨次结晶条件，提高致密度，一般锻造温度偏
高。直径在350mm以上铸锭锻造温度一般为730~750℃，对形成金属化合物一次晶倾向大的合金可选择74
0~755℃，对小直径铸锭，因其过渡带尺寸小，力学机能好，一般以满足流动性和不形成亮光晶为准，一
般温度为715~740℃。空心铸锭锻造温度可参照同合金不异外径的实心圆铸锭下限拔取。隔热模热顶、横
向锻造时，其锻造温度根基与普通模锻造温度相当。锻造温度对铸锭质量的影响对组织的影响提高锻造
温度，使铸锭晶粒化倾向增加。在必然规模内提高锻造温度，铸锭液穴变深，结晶前沿温度梯度变陡，
结晶时冷却速度大，晶内结构细化，但同时形成柱状晶、羽毛晶组织的倾向增长。

提高锻造温度还会使液穴中悬浮晶尺寸缩小，因而形成一次晶化合物倾向变低，排气补缩条件获得改善
，致密度获得提高。降低锻造温度，熔体黏度增加，补缩条件变坏，疏松、氧化膜缺陷增多。对力学机
能的影响在必然规模内提高锻造温度，硬合金铸锭的铸态力学机能可相应提高，但软合金铸锭的铸态力
学机能受晶粒度的影响，有下降的趋势。我公司主要省铸铁覆膜砂，铸钢覆膜砂
再生覆膜砂铸铝覆膜砂，铸铜覆膜砂，不锈钢覆膜砂。所有旧砂都huishou

咨询热线：18330778632                                   
 

传 真：0317-8092699                               



联 系 人：吴燕

地 址：河北省泊头市寺门村镇韩集

网址：http://www.btjxzzcj.cn/
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