
液氧罐厂家液氧罐价格

产品名称 液氧罐厂家液氧罐价格

公司名称 河南泓阳压力容器有限公司

价格 .00/台

规格参数 液氧储罐:低温液氧罐
液氧罐:液氧低温罐
液氧储存罐:低温液氧储存罐

公司地址 北环路386号***（注册地址）

联系电话  13383800101

产品详情

液氧储罐销售电话13383800101液氧储罐规格：5/10/15/20/30/50/100/150/200立方；压力0.8/1.6MPa 

液氧储罐、氧气站防止压力容器爆炸措施

1）采购具有相应设计、制造资格的单位制造的压力容器，其产品必须附有制造厂的“产品质量证明书”
和当地压力容器监检机构签发的“监检证书”。不使用二手低温储罐。

2）压力容器使用前必须办理注册登记手续，申领使用证，否则严禁使用。

3）压力容器应根据设计要求装设安全泄放装置(安全阀、爆破片装置)，其排放能力必须大于或等于压力
容器的安全泄放量，以保证在其最大进汽工况下不超压。对安全阀、压力表、液位计等安全附件要进行
定期校验。

4）气瓶充装单位应经省特种设备安全监督管理部门许可，方可从事充装活动。

5）氧气管道的管径、管材、阀门、法兰、敷设、压力试验应符合《氧气站设计规范》（GB
50030-91）的要求。

6）在役压力容器应按照《压力容器安全技术监察规程》的规定，定期进行检验。对于安全状况等级达不
到监督使用标准三级的压力容器，必须要在最近一次大修中治理升级；评定为五级的容器应按报废处理
，决不能再继续使用；停用2年及以上的压力容器，需要重新启用时，要进行再次检验，确认合格后才能
使用。

7）液氧储罐设置安全阀和超压、超液位报警。

8）根据设备特点和系统的实际情况，制定每台压力容器的操作规程。操作规程中应明确异常工况的紧急
处理方法，确保在任何工况下压力容器不超压、超温运行。压力容器的操作人员应经过专业培训，持证



上岗。

9）压力容器内部有压力时，严禁进行任何修理或紧固工作。

10）液氧储罐采取防雷接地，避免遭受雷击引起爆炸。

11）氧气储罐投入使用前须进行强度试验、气密性试验、除锈脱脂吹扫干净并在内壁涂好不燃防锈涂料
。

12）液氧储罐不准满罐，最大充装量为几何容积的95%。

13）严禁液氧储罐的使用压力超过设计压力。

14）液氧储罐采取防止日晒雨淋的措施。

15）定期检查储罐保温措施，防止绝热功能丧失引起液氧储罐超压爆炸。

16）液氧气化器设置安全阀。

17）液氧泵与气化器间设安全保护联锁装置。

18）液氧泵应设出口压力、轴承温度过高声光报警和自动停车装置。

19）充装间与液氧泵间应有可靠的充装联系信号，在充装间设有液氧泵紧急停车按钮。

20）钢瓶充装前应进行安全检查。

21）灌瓶间、空瓶间和实瓶间，均应有防止瓶倒的措施。

22）充装气瓶时应遵守下列规定：

1.设置充装超压报警装置保证气瓶充装达到折合20℃时的压力不准超过气瓶允许的工作压力；

2.压力表、安全阀应定期校对保持灵敏准确；

3.使用后的瓶内必须留有0.5MPa以上的剩余压力；

4.气瓶的充气速度不得大于8m3/h，且充装时间不少于30min，开关阀应缓慢进行，充填场各部均应禁油
严禁烟火；

5.氧气充装台所用工具接头、阀门应采用铜质材料；

6.充装时所用密封材料由不燃和不产生火花材料制作；

7.严禁在压力下修理或拧动气瓶的零部件；

8.充装间或氧气瓶着火时应立即切断氧气的来源，积极组织抢救并向有关部门报告；

9.充装氧气氮气氩气氢气等气体时不准漏气；



10.为限制气瓶充气速，度同批充装气瓶数量不准随意减少，也不准在充装中途插入空瓶充装；

11.气瓶充装过程中应经常使用手触摸瓶壁的方法巡回检查瓶壁温度是否正常，异常者立即停止充装。充
氧时，气瓶温度不得高于60℃。

12.氧气和氢气必须采用防错装接头、充装夹具，防止可燃气体和助燃气体混充混装。

13.使用中的各种气瓶严禁改变涂色，严防错装、错用；气瓶立放时应采取防止倾倒的措施。

14.氧气瓶最高充装压力14.7MPa。

15.检查人员、充装人员应取得相应的《特种设备作业人员证》。
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