
合金厚壁弯头 P91 92等材质

产品名称 合金厚壁弯头 P91 92等材质

公司名称 盐山亚都管道装备有限公司

价格 1.00/个

规格参数 亚都:159

公司地址 盐山经济开发区蒲洼城园区

联系电话 暂无

产品详情

P91厚壁合金弯头产品性能：关于高压弯头的常用方法这个焦点话题,在业内很多说法,我们厚壁弯头,无缝
弯头,对焊弯头,高压弯头,高压管件生产商,希望能够帮助你。内芯模的形状为不带直段的焊接高压弯头.另
在内芯模的两端置入对直段成形的马蹄模.然后置入模具.并由压力机合模对管材进行成形.本发明产品的
质量达到有关标准.且加工成本低.材料能充分利用.没有浪费.且加工成本较低.本发明尤其用于管径较大的
带直段弯头的加工.厚壁合金弯头的回火和退火是决定弯头成型后的质量的因素之一，如果把握好这两个
环节，那我们的弯头生产必将会提高生产效率。将已经淬火的焊接高压弯头重新加热到一定温度，再用
一定方法冷却称为回火。其目的是消除淬火产生的内应力，降低硬度和脆性，以取得预期的力学性能。
回火分高温回火、中温回火和低温回火三类。回火多与淬火、正火配合使用。

P91厚壁合金弯头

P91厚壁弯头按照角度可以分为45度大口径弯头，有90度厚壁弯头和180度弯头及其它不同的角度的弯头
。按照材质可以分为碳钢大口径弯头，不锈钢大口径弯头，合金钢大口径弯头。按照的曲率半径可分为
长半径弯头和短半径弯头。大口径弯头主要的标准国标，电标，中石化标准，船用标准，日标，美标等
。大口径弯头具有内壁光滑、热媒流动阻力小，耐酸碱、使用寿命长，安装方便等优点。

国标厚壁弯头生产厂家龙管管业产品涉及范围广泛：大型弯头、大口径弯头系列、不锈钢弯头系列、碳
钢弯头系列、合金钢弯头系列、国标弯头、非标弯头、美标弯头、德标弯头、俄标弯头、日标弯头、电
厂用高压弯头、电标弯头、船用弯头系列，我厂产品主要还有：碳钢弯头、合金钢弯头、不锈钢弯头、
厚壁弯头、电厂用弯头、异型弯头、压制弯头、无缝弯头。高压合金弯头耐空气，蒸汽，水等弱侵蚀介
质和酸，碱，盐等化学浸蚀性介质侵蚀的钢。又称不锈耐酸钢。实际应用中，常将耐弱侵蚀介质侵蚀的
钢称为不锈钢冲压弯头，而将耐化学介质侵蚀的钢称为耐酸钢。因为两者在化学成f上的差异，前者纷歧
d耐化学介质侵蚀，尔后者则一般均具有不锈性。含铬不锈钢冲压弯头还集机械强度和高延伸性于一身，
易于部件的加工制造，可知足建筑师和结构设计职员的需要。



厚壁弯头生产厂家龙管公司拥有多条先进的生产线，主要生产销售各种材质的高、中、低压管件、管道
配件。生产能力、产品质量赢得了广大客户的好评，欢迎各界有识之士莅临指导。一个企业的发展离不
开一个好的制度，而一个好的制度是否能够得到切实执行则是制度是否能够贯彻传承的重要因素，加强
执行力，依照良好的制度来管理企业，是企业管理的重要途径。

厚壁弯头常用于管道的弯曲部位，用以改变管道的走向。常用的有45°弯头和90°弯头。弯曲半径约为
管子外径1.0倍的称为短半径弯头；约为管子外径1.5倍的称为长半径弯头。在管道系统布置时，一般宜选
用长半径弯头连接，短半径弯头通常用在管系安装位置较紧凑的场合或者为了降低成本。采用短半径弯
头时，其*工作压力一般不宜超过相同规格长半径弯头的0.8倍。弯头通常用于低压(设计压力s2.0MPa)、
水以及类似流体介质条件比较缓和的大尺寸管道上。当斜接弯头的单节变方向角大于45时，不宜用于有
毒、可燃介质管道，或承受振动，压力脉动及由于温°变化产生交变载荷的管道上。热压弯头耐空气，
蒸汽，水等弱侵蚀介质和酸，碱，盐等化学浸蚀性介质侵蚀的钢。又称不锈耐酸钢。

P91厚壁合金弯头

厚壁弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向
前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，上模
向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头成形。与热推工艺相比，冲压成形的外观
质量不如前者。P91厚壁弯头的回火和退火是决定弯头成型后的质量的因素之一，如果把握好这两个环节
，那我们的弯头生产必将会提高生产效率。

将已经淬火的焊接高压弯头重新加热到一定温度，再用一定方法冷却称为回火。其目的是消除淬火产生
的内应力，降低硬度和脆性，以取得预期的力学性能。回火分高温回火、中温回火和低温回火三类。回
火多与淬火、正火配合使用。处理方法之一：淬火是将弯头加热到临界温度以上，保温一段时间，然后
很快放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却速度的速度急速冷却，而获得以马氏体为主的
不平衡组织的热处理方法。淬火能增加钢的强度和硬度，但要减少其塑性。淬火中常用的淬火剂有：水
、油、碱水和盐类溶液等。处理方法之二：正火是将热压弯头加热到临界温度以上，使热压弯头全部转
变为均匀的奥氏体，然后在空气中自然冷却的热处理方法。正火能消除除过共析热压弯头的网状渗碳体
，对于亚共析热压弯头正火可细化晶格，提高综合力学性能，对要求不高的弯头用正火代替淬火工艺是
比较经济的。
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