
广西崇左螺旋钢管专用于路面排水管道耐腐蚀

产品名称 广西崇左螺旋钢管专用于路面排水管道耐腐蚀

公司名称 南宁雨江钢材有限公司

价格 3978.00/吨

规格参数 产地:广西
规格:219-3420
材质:Q235B

公司地址 广西南宁银海大道经济开发区1072号

联系电话  18907714177

产品详情

我公司专业从事管道研发、生产和销售的国家高新技术企业，本公司始终坚持铸造钢管品牌的经营理念
，已经发展成年生产力达50万吨级，规模及经济效益显著的企业之一。专业生产经营219mm-2020mm高
质量的‘’桂螺牌‘’钢管，广泛用于供水、消防、排水、电力、化工、打桩、大型钢结构工程等。桂
螺牌螺旋钢管为中国为名优品牌，产品经质量检测抽检全部合格。我公司为广大客户提供售前、售中、
售后服务，热诚欢迎各界来电、来人洽谈惠顾。

螺旋管也称螺旋钢管或螺旋焊管，是将低碳素结构钢或低合金结构钢，钢带按一定的螺旋线的角度（成
型角）卷成管坯，然后将管缝焊接起来制成的，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。

我们螺旋钢管厂家的是以带钢卷板为原材料，经常温挤压成型，以自动双丝双面埋弧焊工艺焊接而成的
。螺旋钢管将带钢送入焊管机组，经多道轧辊滚压，带钢逐渐卷起，形成有开口间隙的圆形管坯，调整
挤压辊的压下量，使焊缝间隙控制在1~3mm，并使焊口两端齐平。

（1）原材料即带钢卷，焊丝，焊剂。在投入前都要经过严格的理化检验。

（2）带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。

（3）成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。

（4）采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。

（5）采用外控或内控辊式成型。

（6）采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制
。

（7）内焊和外焊均采用美国林肯电焊机进行单丝或双丝埋弧焊接，从而获得稳定的焊接质量。



（8）焊完的焊缝均经过在线连续超声波自动伤仪检查，保证了100%的螺旋焊缝的无损检测覆盖率。若
有缺陷，自动报警并喷涂标记，生产工人依此随时调整工艺参数，及时消除缺陷。

（9）采用空气等离子切割机将钢管切成单根。

（10）切成单根钢管后，每批钢管都要进行严格的首检制度，检查焊缝的力学性能，化学成份，溶合状
况，钢管表面质量以及经过无损探伤检验，确保制管工艺合格后，才能正式投入生产。

（11）焊缝上有连续声波探伤标记的部位，经过手动超声波和X射线复查，如确有缺陷，经过修补后，再
次经过无损检验，直到确认缺陷已经消除。

（12）带钢对焊焊缝及与螺旋焊缝相交的丁型接头的所在管，全部经过X射线电视或拍片检查。

（13）每根钢管经过静水压试验，压力采用径向密封。试验压力和时间都由钢管水压微机检测装置严格
控制。试验参数自动打印记录。

（14）管端机械加工，使端面垂直度，坡口角和钝边得到准确控制。

钢管用途：专业加工、生产、销售各类规格螺旋钢管，防腐螺旋钢管、螺旋焊管的生产型企业。螺旋钢
管厂自产品推出以来，以其精湛的工艺、稳定可靠的质量、优越的使用性能、合理的价格和完善的售后
服务，螺旋钢管厂在同行中独树一帜，深受广西地区广大经销商和用户一致好评，生产的螺旋钢管广泛
作液体输送用：给水、排水。作气体输送用：煤气、蒸气、液化石油气。作结构用：作打桩管、作桥梁
；码头、道路、建筑结构用管等。

螺旋管（螺旋管、螺旋焊接钢管、螺旋焊管、双面埋弧螺旋钢管、焊接钢管）堆放原则要求：

1、螺旋钢管堆码的原则要求是在码垛稳固、确保稳定的前提下，做到按品种、规格码垛，不同品种的材
料要分别码垛，防止搅浑和相互侵蚀；

2、禁止在螺旋钢管垛位四周存放对钢材有侵蚀作用的物品；

3、螺旋钢管垛底应垫高、坚固、平整，防止材料受潮或变形；

4、同种材料按入库先后分别堆码；

5、露天堆放的螺旋钢管型钢，下面有木垫或条石，垛面略有倾斜，以利排水，并留意材料安放平直，防
止造成弯曲变形；

6、螺旋钢管堆垛高度，人工功课的不超过1.2m，机械功课的不超过1.5m，垛宽不超过2.5m；

7、垛与垛之间应留有一定的通道，检查道一般为0.5m，出入通道视材料大小和运输机械而定，一般为1.5
～2.0m；

8、露天堆放角钢和槽钢应俯放，即口朝下，工字钢应立放，钢材的I槽面不能朝上，以免积水生锈；

9、垛底垫高，若仓库为向阳的水泥地面，垫高0.1m即可;若为泥地，须垫高0.2～0.5m。若为露天场地，
水泥地面垫高0.3～0.5m，沙泥面垫高0.5～0.7m。
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