
AR2000,AR3000,AR4000,AR5000减压阀（调压阀）,气动元件

产品名称 AR2000,AR3000,AR4000,AR5000减压阀（调压阀
）,气动元件

公司名称 奉化市马可自动化工业设备有限公司

价格 15.00/件

规格参数 品牌:马可
适用范围:气源调压（广泛）

公司地址 奉化市溪口工业区后旺南路8号

联系电话 86-057488879587 13968300046

产品详情

品牌 马可 型号 AR2000,AR3000,AR4000,A
R5000减压阀

适用范围 气源调压（广泛） 规格 1/4,1/8
口径 PT1/4,1/8（mm） 建议用油 透平1号
结构 带溢流型 材质 铝
过滤精度 A级 调压范围 0.05－0.85（Mpa）
最高使用压力 1.0（Mpa） 重量 因实体而异（kg）

 我公司是专业生产气动元件的厂家，是国内重点气动元件生产基地．产品抱括：气源处理／电磁阀／
气缸／脚踏阀／转阀等一系列通用标准规格．普通通用型都有现货，也可来样来图订做非标产品！本公
司通过iso9001认证，质量放心，一年保障!

规格:

欢迎点击网址:www.fhmake.com更有详细介绍！

马可气动－－气动专家

联系人：周紫凌移动电话:13185932544传真：0574－88866398商务qq:676668532网址：www.fhmake.com邮箱
：makeqidon@163.com地址：奉化市溪口工业园区后旺南路八号



公司介绍:

 宁波马可自动化工业设备有限公司原属宁波奥雷士洁具有限公司下属企业浙江奉化市马可自动化工业
设备有限公司。座落于奉化溪口工业园区，是一家专业生产气动元件的工厂。是中国液压气动元件生产
基地重点工厂，产品远销欧州、中东等80多个地区及个国家.具有自主进出口权。 公司创办于一九九八年
，集开发生产与销售为一体的多元化企业。主要服务于冶金、船舶、航空、石油、化工、矿山、码头、
运输、水电、建筑工程、轻工等行业。经十多年的发展，我公司已走入了正规化、市场化、流水线生产
化的三个新局面。现有三千多平方米厂房，培养了自己的一大批人才。全程数控生产及计算机辅助管理
，从自主设计、产品研发到流水线生产都经历了一个蜕变。公司生产的控制元件、执行元件、气源处理
、辅助及成套设备核心部件匀采用日本、德国原装进口,产品主要性能指标均已达到国际先进水平，为保
质保量争创世界气动行业知名品牌而埋伏笔。公司本着“信誉第一、顾客至上”的宗旨，切实做到“质
量可靠、交货及时、价格合理、服务优秀”的承诺，始终坚持“效益是铁，客户是钢，员工是金”的运
作理念。认真履行企业文化宗旨而不懈奋斗。
在此，我们热忱欢迎四海的老朋友来人来电来涵洽谈业务，并指导观光。

气动元件简介

气动元件 通过气体的压强或膨胀产生的力来做功的元件，即将压缩空气的弹性能量转换为动能的机件。
如气缸、气动马达、蒸汽机等。
它是一种动力传动形式，亦为能量转换装置，利用气体压力来传递能量。 一、气动元件的优点：
1、气动装置结构简单、轻便、安装维护简单。介质为空气，较之液压介质来说不易燃烧，故使用安全。
2、工作介质是取之不尽的空气、空气本身不花钱。排气处理简单，不污染环境，成本低。 3、输出力以
及工作速度的调节非常容易。气缸的动作速度一般小于1m/s，比液压和电气方式的动作速度快。 4、可
靠性高，使用寿命长。电器元件的有效动作次数约为百万次，而一般电磁阀的寿命大于3000万次，某些
质量好的阀超过2亿次。 5、利用空气的压缩性，可贮存能量，实现集中供气。可短时间释放能量，以获
得间歇运动中的高速响应。可实现缓冲。对冲击负载和过负载有较强的适应能力。在一定条件下，可使
气动装置有自保持能力。
6、全气动控制具有防火、防爆、防潮的能力。与液压方式相比，气动方式可在高温场合使用。
7、由于空气流动损失小，压缩空气可集中供应，远距离输送。 二、气动元件的缺点：
1、由于空气有压缩性，气缸的动作速度易受负载的变化而变化。采用气液联动方式可以克服这一缺陷。
2、气缸在低速运动时候，由于摩擦力占推力的比例较大，气缸的低速稳定性不如液压缸。
3、虽然在许多应用场合，气缸的输出力能满足工作要求，但其输出力比液压缸小。 气动技术是以压缩
空气为介质来传动和控制机械的一门专业技术。由于它具有节能、无污染、高效、低成本、安全可靠、
结构简单等优点，广泛应用于各种机械和生产线上。过去汽车、拖拉机等生产线上的气动系统及其元件
，都由各厂自行设计、制造和维修。 三、我国气动元件的发展 气动技术应用面的扩大是气动工业发展的
标志。气动元件的应用主要为两个方面：维修和配套。过去国产气动元件的销售要用于维修，近几年，
直接为主要配套的销售份额逐年增加。国产气动元件的应用，从价值数千万元的冶金设备到只有1~2百元
的椅子。铁道扳岔、机车轮轨润滑、列车的煞车、街道清扫、特种车间内的起吊设备、军事指挥车等都
用上了专门开发的国产气动元件。这说明气动技术已“渗透”到各行各业，并且正在日益扩大。 我国的
气动工业虽然达到了一定规模与技术水平，但是与国际先进水平相比，差距甚大。我国气动产品产值只
占世界总产值的1.3%，仅为美国的1/21，日本的1/15，德国的1/8。这与10多亿人口的大国很不相称。从品
种上看，日本一家公司有6500个品种，我国只有它的1/5。产品性能和质量水平的差距也很大。 由于气动
技术越来越多地应用于各行业的自动装配和自动加工小件、特殊物品的设备上，原有传统的气动元件性
能正在不断提高，同时陆续开发出适应市场要求的新产品，使气动元件的品种日益增加，其发展趋势主
要有以下几个方面： 体积更小，重量更轻，功耗更低.在电子元件、药品等制造行业中，由于被加工件体
积很小，势必限制了气动元件的尺寸，小型化、轻型化是气动元件的第一个发展方向。国外已开发了仅
大拇指大小、有效截面积为0.2mm2的超小型电磁阀。能开发出外形尺寸小而流量较大的元件更为理想。
为此，相同外形尺寸的阀，流量已提高2~3.3倍。有一种系列的小型电磁阀，其阀体宽仅10mm，有效面
积可达5mm2;宽15mm,有效面积达10mm2等。
国外电磁阀的功耗已达0.5w，还将进一步降低，以适应与微电子相结合。



气源处理组合件，国内外大多采用了积木式的砌块结构，不仅尺寸紧凑，而且结合、维修都很方便。 执
行元件的定位精度提高，刚度增加，活塞杆不回转，使用更方便.为了提高气缸的定位精度，附带制动机
构和伺服系统的气缸应用越来越普遍。带伺服系统的气缸，即使供气压力和所负的载荷变化，仍可获得
±0.1mm的定位精度。 在国际展览会上，各种异型截面缸筒和活塞杆的气缸甚多，这类气缸由于活塞杆
不会回转，应用在主机上时，无须附加导向装置即可保持一定精度。此外还开发了不少带各种导向机构
的气缸和气缸滑动组件，例如具有两根导向杆的气缸、双活塞杆双缸筒气缸等。 气缸筒外形已不限于圆
形、而是方形、米字形或其它形状，在型材上开了导向槽、传感器和开关的安装槽等，让用户安装使用
更方便。 多功能化，复合化.为了方便用户，适应市场的需要开发了各种由多只气动元件组合并配有控制
装置的小型气动系统。如用于移动小件物品的组件，是将带导向器的两只气缸分别按x轴和z轴组合而成
。该组件可搬动3kg重物，配有电磁阀、程控器，结构紧凑，占有空间小，行程可调整。又如一种上、下
料模块，有七种不同功能的模块形式，能完成精密装配线上的上、下料作业，可按作业内容将不同模块
任意组合。还有一种机械手是由外形小并能改变摆动角度的摆动气缸与夹头的组合件，夹头部位有若干
种夹头可选配。 与电子技术结合，大量使用传感器，气动元件智能化.带开关的气缸国内已普遍使用，开
关体积将更小，性能更高，可嵌入气缸缸体；有些还带双色显示，可显示出位置误差，使系统更可靠。
用传感器代替流量计、压力表、能自动控制压缩空气的流量、压力，可以节能并保证使用装置正常运行
。气动伺服定位系统已有产品进入市场。该系统采用三位五通气动伺服阀，将预定的定位目标与位置传
感器的检测数据进行比较，实施负反馈控制。气缸最大速度达2m/s、行程300mm时，系统定位精度±0.1
mm。日本试制成功一种新型智能电磁阀，这种阀配带有传感器的逻辑回路，是气动元件与光电子技术结
合的产物。它能直接接受传感器的信号，当信号满足指定条件时，不必通过外部控制器，即可自行完成
动作，达到控制目的。它已经应用在物体的传送带上，能识别搬运物体的大小，使大件直接下送，小件
分流。 更高的安全性和可靠性.从近几年的气动技术国际标准可知，标准不仅提出了互换性要求，并且强
调了安全性。管接头、气源处理外壳等耐压试验的压力提高到使用压力的4~5倍，耐压时间增加到5~15mi
n，还要在高、低温度下进行试验。如果贯彻这些国际标准，国内的缸筒、端盖、气源处理铸件和管接头
等都难达到标准要求。除耐压试验处，结构上也作了某些规定，如气源处理的透明壳外部规定要加金属
防护罩。 气动元件的许多使用场合，如轧钢机、纺织流水线等，在工作时间内不能因为气动元件的质量
问题而中断，否则会造成巨大损失，因此气动元件的工作可靠性显得非常重要。在航海轮船上，使用的
气动元件不少，但能打进这个领域的气动元件厂不多，原因是其对气动元件的可靠性要求特别高，必须
通过有关国际机械的认证。 向高速、高频、高响应、高寿命方向发展.为了提高生产设备的生产效率，提
高执行元件的工作速度势在必行。现在我国的气缸工作速度一般在0.5m/s以下。根据日本专家预测，五
年以后大部分的气缸工作速度将提高到1~2m/s，有的要求达5m/s。气缸工作速度的提高，不仅要求气缸
的质量提高，而且结构上也要相应改进，例如要配置油压吸震器以增加缓冲效果等。电磁阀的响应时间
将小于10ms，寿命提高到5000万次以上。美国有一种间隙密封的阀，由于阀芯悬浮在阀体内，相互不接
触，在无需润滑下，寿命高达2亿次。 普遍使用无油润滑技术，满足某些特殊要求.由于环境污染以及电
子、医疗、食品等行业的要求，环境中不允许有油，因此无油润滑是气动元件的发展趋向，同时无油润
滑可使系统简化。欧洲市场上油雾器已属淘汰的产品，普遍做到了无油润滑。此外，为了满足某些
特殊要求，除臭、除菌和精密过滤器正在不断开发，过滤精度已达0.1~0.3μm，过滤效率已达99.9999%。
针对某些特殊要求，改进和开发气动产品，即可占领一块市场，获得不小的经济效益，这已被大家共识
。奉化马可自动化工业设备有限公司为铁路编组和轮轨润滑的特殊要求开发了气缸和阀，受到了铁道部
门的关注。 使用新材料，与新技术相结合.国外开发了膜式干燥器，该干燥器利用高科技的反渗析薄膜滤
去压缩空气中的水分，有节能、寿命长、可靠性高、体积小、重量轻等特点、适用于流量不大的场合。 
以聚四氟乙烯为主体的复合材料制造的气动密封件能耐热（260℃），耐寒（-55℃）和耐磨，其使用场
合越来越多。 为了提高质量，真空压铸、氢氧爆炸去毛刺等新技术正在气动元件制造中逐步推广。
便于保养、维修和使用.国外正在研究使用传感器实现气动元件及系统具有故障预报和自诊断功能。 从上
述的气动技术发展方向可知，在气动产品的开发上我们有许多工作可做。任何一个气动元件厂，即使其
规模不大，只要突破一个方面，并保持技术领先，就可以在市场上占一席之地，在激烈的竞争中获得生
存和发展。
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