
液氧储罐 双层

产品名称 液氧储罐 双层

公司名称 河南泓阳压力容器有限公司

价格 .00/台

规格参数 5~200立方液氧储罐:现货
国标:国标制造
河南新乡:新秀路

公司地址 北环路386号***（注册地址）

联系电话  13383800101

产品详情

泓阳牌液氧储罐（销售热线13383800101）从容积上可以分为常压低温储槽，设备为平底拱盖、立式双层
壁结构，夹层填充珠光砂进行绝热并充氮气保护。设置内、外槽呼吸阀和紧急泄放装置，确保设备安全
运行。

常压储罐还有子母罐，内容器在工厂制作，然后运至现场，再做外容器，夹层填充珠光砂，工艺管可以
根据需求设定。

带压液氧储罐，鉴于工厂制作能力和运输条件的限制，泓阳牌低温储罐在工厂制作大只能做到200立方，
小可以从1m3起做。LNG低温储罐常用规格为20m3，30m3，60m3，100m3，150m3。压力容0.2MPa至更高
。

2、泓阳牌液氧储罐从结构形式上可以分为：立式储罐和卧式储罐。

立式储罐一般采用吊带式结构，所有和内容器接触的地方都选用304不锈钢材质，一切的结构主要的目的
是减少热传递和经济性，减少了热传递就减少内容器低温介质的汽化。

卧式储罐一般采用可滑动支撑结构，用高强度的玻璃钢棒支撑，强度高，导热率小。玻璃钢棒强度高，
导热率却只有不锈钢的1/10,玻璃钢棒做支撑，做到了设备强度的可靠性和设备的小漏热量，设备具有较
高的可靠性和先进性。

3、泓阳牌液氧储罐工作压力的选定：从0.1MPa~更高不等。

LNG低温储罐从压力上可以低0.1MPa到更高不等，加气站上面一般都选择12公斤工作压力，14.4公斤设计
压力储罐，其实也没有规定一定要用12公斤的储罐，这个选择大多是出于安全和放散的考虑。

气化站一般气化调压出口的压力都很低，到燃烧器那里一般只有10Kpa左右，如果你的气化站用气量很大
，比如一天3万方以上，作为储罐厂家，当然压力越高越喜欢，如果气化量达到3万方以上，个人建议储



罐可以上6公斤的就行，因为槽车卸液以后液体就在罐子里待一天，完全没有蒸发时间，储罐压力根本升
不上来就燃烧完了。所以，可以做一个压力很低的储罐来用，如果LNG液体是储罐备用，槽车直接接气
化撬，那个时候可以考虑把储罐压力做高一点。如果贵公司有钱就要安全那就上加气站上面的罐子给气
化站用吧，终的结果还在于自己的选择。

4、低温液氧储罐工作温度：-162。

设计-196天然气的临界温度为-162度，所以在储罐设计的时候，工程师一般都是按照-196度液氮的温度来
设计，储罐第一次卸液也是用液氮用来预冷。天然气和液氮罐差压就一个阀门和爆破片。

之前我曾经有一个客户提出一个想法，想用在一个100立方的低温储罐内布置盘管，让储罐内充满液氮，
管程浸泡在液氮里面，然后让卸液后的槽车气相从管程里走一遍，以达到回收槽车气体的目的。理论上
是可以的，只是后没有去实践，这个事情如果做，前提是你有很低价位的液氮，还有足够的槽车从你这
里经过。让槽车5公斤的压力卸到2公斤走掉，中间还是有价值的。

5、低温液氧储罐材料的选择

快易冷小储罐一般都是内外不锈钢，根据储罐20年设计寿命来算的话，其实碳钢一样能满足使用功能。
做成不锈钢更漂亮。

大储罐，外容器在北京以南选择Q345R材质足矣，在内蒙、西北，东北及更偏北的地方建议选择16MnDR
，保障容器安全还是很重要的，内容器就不用讲了，各个厂家都是304，当然有的用的所谓的强化板。

6、低温储罐的全容积，有效容积

LNG储罐，作为制造厂，一般默认的60m3为全容积60m3，也可以称作为水容积60m3，天然气的充装系数
被定在0.9，也就是说60m3的储罐你只能装90%的空间，60m3*90%=54m3，60m3全容积的储罐大致是23吨
的充装量。

如果是有效容积是60m3，那么这个储罐在制造厂制造的时候就是一个60/0.9的一个水容积也就是66.66m3
。现在这种66.66m3的罐子很少，54m3有效容积主要是和运输槽车配套更经济实用。

7、低温储罐保温材料的选择

储罐保温材料一般选择是珠光砂(珍珠岩)，选择珠光砂是因为导热系数低、化学稳定性好，珠光砂的充
装是有一定的科学性的，充的多和充的少对于保温都有影响，各家可能有各家的充装系数和充装工艺。

涉及到高真空的时候才会选择用多层缠绕。还有就是立式储罐基本没有多层缠绕，自重会让罐顶裸露的
如果固定不到位。这样就影响了储罐的保温。

8、低温储罐工艺管口的介绍

低温储罐分上进液下进液口，大小DN50作用就是槽车卸液到储罐的管道，上进液通常是初次预冷的时候
用，和初次进液的时候用，其他时间好像用的并不多。出液，DN50很明白就是把液体从储罐压出来的工
艺管。溢流，DN15在储罐装满到90%的时候开着溢流阀，当介质流出来的时候证明已经到了设计的充装
线，可以停止装液了。

气相，一般管径DN40，作用一个是手动减少储罐压力用，还就是安全阀装在这个工艺管上面。再有就是
压力表液位计的取压管，这两个管比较小一般为φ10，储罐上面还有3个口，那就是防暴器口，防止万一
内容器泄漏时候的安全保障用，一般在储罐顶部，再就是抽真空口和测真空口。



9、选择合适的低温储罐

LNG储罐建议选择20立方、30立方、60立方或者更大立方数储罐，主要还是和槽车匹配，让卸液更方便
更经济，群里做终端的比我们有经验哈。当气化站储罐容积上100m3以上的时候，我觉得就没必要选择6
公斤以上的，既然选择100m3以上的大储罐，肯定用液量是很快的。没必要高压力来用，其它用途另当
别论。

储罐压力，上面讲过用量大可以选择小压力储罐，那么有朋友可能说，我选择2公斤的可以吗？可以，但
是价格不会有太大差异哦，2公斤的压力一个2500mm直径的圆，壁厚太薄，在工厂是很难制作的，建议6
公斤以上。

二、工厂制造部分

1、储罐内容器壁厚的计算

储罐的壁厚是怎么得来的呢，有一个计算软件，上海中心站可以买到的，SW6，计算的时候要考虑储罐
工作压力，工作温度，大小直径，立式卧式、输入相应的参数计算出壁厚，在场地条件允许的情况下建
议选择卧式储罐。

因为立式储罐到了一定的高度，要考虑液柱静压力，经验是30立方一下通常可以避开液柱静压力，储罐
太高可能会造成储罐成本的上升，直接的就是同等容积、压力，立式要比卧式厚2mm壁厚，所以如果场
地可以的情况下，可以多选择卧式储罐。这样会减少设备投资人的投资。

2、立式卧式的结构

上面提到，立式储罐有时候会比卧式储罐增加成本，其实在工厂的制造过程中，是没有太大区别的，主
要根据业主地块选择适合的结构形式，有的业主说我不想让储罐立着，这样太暴露了，那就选择卧式的
吧，所以，选择卧式还是立式储罐对于制造厂来讲是没有区别的。

立式储罐在液体排放方面要比卧式储罐排放的更加干净这个是一个优势，不好的地方是立式储罐要深挖
基础，基础造价会增加，卧式储罐可能地面简单硬化一下就可以放置，当然简单硬化一下是不合规的，
还是需要做基础的，如果简易来用，那就无所谓了，立式储罐则不可以，这是立罐不好的地方。

3、检漏及抽空

内容器在装配之前，外容器在和内容器装配之后，都要进行氦检漏，为什么要用氦检漏呢？是因为氦气
自身的高稳定性，和在浓度很低的时候能被检测出来。所以被储罐厂家用来检测射线和气压试不出来的
漏点，以保证储罐的抽真空效果。

在每条焊缝，包括A、B类和C、D类焊缝，都用氦气检测完毕才能进入抽真空的阶段，先用大功率机械
泵抽，然后再转入高真空机组抽空，在发货前再进行补抽，以达到良好的真空状态交付客户。

4、配管油漆

上面提到的工艺管道在抽空完成以后都是需要配装低温截止阀和安全阀及其他阀门配件的，这里要全面
采用氩弧焊焊接以保证储罐工艺管线的美观和焊接质量。建议好截止阀用双阀，如果是单阀，只能让后
面的撬装去再装一道阀门。

配装完毕，用专用的工装将阀门仪表保护，推入喷砂房进行喷砂(好用钢砂，钢丝切断和钢丸)处理，外
罐表面进行的喷丸除锈处理，达到Sa2.5级标准，储罐表面进行吹扫浮尘，然后上油漆，上环氧富锌底漆2
道，然后上面漆白丙烯酸聚氨酯面漆1道，漆膜厚度在150μm以上，油漆好选用进口油漆以保证质量。



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

