
乔锋三轴加工中心V-65

产品名称 乔锋三轴加工中心V-65

公司名称 东莞市乔锋机械有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:乔锋
型号:V-65
产地:中国

公司地址 东莞市常平镇陈屋贝村

联系电话 076982286140 13751368229

产品详情

乔锋三轴加工中心V-65(12000转直接式)，可配FANUC的主轴， 或者三菱的主轴。

乔锋三轴加工中心V-65具有以下的特点：

1、乔锋加工中心为三轴线轨型设计，三条轴，包括X/Y/Z均为线轨，速度更快，适用于加工铝件，2、这
款乔锋加工中心在五金，电子各个行业应用范围广，机床设置有刀库，刀库存放24把刀，在加工过程中
由程序自动选用和更换刀，加工中心的应用，特别是对于必需采用工装和专机设备来保证产品质量和效
率的工件，采用CNC加工中心加工，可以省去工装和专机，为新产品的研制节省大量的时间和费用，也
让您的企业具有了更强的竞争能力。, 

1.行程 X 轴行程  600 MM

Y 轴行程  500 MM

Z 轴行程  550 MM 

2.主轴转速  12000 RPM （直接式传动）

主轴孔锥度 BT.40

主轴鼻端至工作台距离     120-670MM

主轴中心至立柱轨面距离   553MM

3.进给 X,Y,Z轴快速位移  48 m/48m /48 m /min 

4.工作台 工作台面积   700MM×420MM



工作台载重量 350 KG

T型槽宽     18×3×125MM

5.数控系统 FANUC: OI -MF

6.刀库容量      24T

最大刀具外径    80MM （无相邻刀具200MM）

最大刀具长度  300 MM

最大刀具重量   6 KG

7.驱动马达    主轴马达 7.5KW 

X轴 AC 伺服马达   2.0 KW 

Y轴 AC 伺服马达   2.0KW

Z轴 AC 伺服马达   3.0 KW

8.护罩 全护罩  

9.颜色    型录标准颜色

10.机床 机械占用面积及高度 2100X2600X2650 MM

机械约重量  4200kg

二. 标准附件

主轴吹气系统 

刀具冷却系列

全罩式防护罩

自动润滑系统

工作灯

调整垫块及螺栓

积屑箱

水箱

工具箱

 



三．机床常用配件

序号 项目 制造商 原地 规格

控制系统 FANUC 日本 FANUC:  OI- MF

主轴马达 FANUC 日本 7.5KW

三轴马达 FANUC 日本 X\Y 2.0KW ;Z 3.0KW

主轴 睿莹/昊志 中国 BT40 12000rpm

四瓣爪 睿莹/昊志 中国 长4、后2

不正确的乔锋三轴加工中心V-65配套设施（电源保护、气源干燥、油质等）会造成无法预期的设备故障
与损害，影响贵司的正常使用，数控加工中心机床的故障原因有30%是因配套设施及其使用环境而引起
的，因此我司对以下几点要求，希望贵司严格做到，保证机器长期正常运行；

2.1 机床的工作环境要求：
2.1.1机床不能安装在太阳直射的地方，应避免处于电磁干扰、离子、非离子辐射环境
2.1.2环境温度为0℃～40℃，湿度为75%RH以下
2.1.3外部电源为AC380V±10%三相电（或者AC220V±10%单相电），频率为50Hz±2% 

乔锋牌高精度加工中心V-65（12000转）多少钱？乔锋牌V系列机床品质卓越，要床精度高，质量佳，型
号规格齐全，欢迎来电咨询洽谈。

------------------------------------------------以下内容与机床无关--------可忽略---------------------------------
--------------------------------------------

乔锋三轴加工中心V-65能加工哪些复杂的工件，以下由乔锋机械为您详细解答。

加工中心适宜于加工复杂,工序多,要求较高,需用多种类型的普通机床和众多刀具,夹具,且经多次装夹和调
整才能完成加工的零件。其加工的主要对象有箱体类零件，复杂曲面，异形件，盘，套，板类零件和特
珠加工五类。

一，箱体类零件

箱体类零件一般是指具有一个以上孔系，内部有型腔，在长，宽，高方向有一定比例的零件， 这类零件
在机床，汽车，飞机制造等行业用的较多，箱体类零件一般都需要进行多工位孔系及平面加工，公差要
求较高，特别是形位公差要求较为严格，通常要经过铣，钻，扩，镗，铰，锪，攻螺纹等工序，需要刀
具较多，在普通机床上加工难度大，工装套数多，费用高，加工周期长，需多次装夹，找正，手工测量
次数多，加工时必须频繁地更换刀具，工艺难以制定，更重要的是精度难以保证。

乔锋三轴加工中心V-65加工箱体类零件的加工中心，当加工工位较多，需工作台多次旋转角度才能完成
的零件，一般选卧式镗铣类加工中心，当加工的工位较少，且跨距不大时，可选乔锋三轴加工中心V-65
，从一端进行加工。
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