
ABS PA-757台湾奇美

产品名称 ABS PA-757台湾奇美

公司名称 东莞市晶宏塑胶原料有限公司

价格 .00/KG

规格参数 奇美:1
PA-757:2
台湾:3

公司地址 东莞市樟木头镇百果洞百顺小区三巷5号一楼（
注册地址）

联系电话 076989977070 18200646066

产品详情

ABS PA-757台湾奇美--生产厂商：台湾奇美实业股份有限公司， 用途：
家用电器,电子电器,家用日杂,汽车部件 ，特性备注： 产品特性：高刚性、高光泽性、中冲击强度
，重要参数： 熔体流动速率:1.8 g/10min 密度:1.05 g/cm3 缺口冲击强度:20 拉伸强度:47 MPa 断裂伸长率:20
% 弯曲强度:77 MPa 硬度:116 维卡软化点:105 ℃ 热变形温度:88 ℃ 

POLYLAC PA-757是一种丙烯腈丁二烯苯乙烯(ABS)产品,。
它可以通过注射成型进行加工,在北美洲、非洲和中东、拉丁美洲、欧洲或亚太地区有供货

ABS聚合反应器开发：三井东压化学公司连续本体聚合釜的搅拌器，尽管装有螺旋叶片且在其下部还设
有微观混合用的辅助叶片，但混合效果依然达不到要求，特别是当聚合转化率较高、聚合物浓度大时，
表现出混合效果不佳，传热系数不高，并使原聚合釜装置的通风管结垢，且消除困难。对此，设计了一
种适宜连续本体聚合釜用的螺带式管制搅拌器。它能极大地增加换热面积。并有传热和搅拌的双重功能
，能消除搅拌死角，搅拌范围大等特点，保证了连续本体聚合的顺利进行.经过多年的不断完善和改进，
本体法ABS生产工艺在产品性能上、工艺路线多样化上已取得了很大的进展，随着ABS树脂应用的扩展，
本体法ABS生产工艺也将成为ABS生产行业研究的重点

ABS PA-757台湾奇美的物理性能： 比重    -- 1.05 g/cm ASTM D792    23°C 1.05 g/cm ISO 1183
熔流率（熔体流动速率） ASTM D1238    200°C/5.0 kg 1.6 g/10 min ASTM D1238    220°C/10.0 kg 22
g/10 min ASTM D1238 溶化体积流率（MVR） (220°C/10.0 kg) 22.0 cm/10min ISO 1133 硬度： 洛氏硬度 (R
级) 116 ASTM D785 球压硬度 (H 358/30) 110 MPa ISO 2039-1 

ABS PA-757台湾奇美的机械性能：拉伸应力    屈服 54.0 MPa ISO 527-2/50    断裂 37.0 MPa ISO



527-2/50    3.00 mm 1 45.1 MPa ASTM D638 伸长率    断裂, 3.00 mm 2 25 % ASTM D638    断裂 20 %
ISO 527-2/50 弯曲模量    6.00 mm 3 2650 MPa ASTM D790    -- 4 2200 MPa ISO 178 弯曲强度    6.00
mm 5 77.5 MPa ASTM D790    -- 6 76.0 MPa ISO 178 

ABS PA-757台湾奇美的冲击性能：简支梁缺口冲击强度 20 kJ/m ISO 179 简支梁无缺口冲击强度 无断裂
ISO 179 悬壁梁缺口冲击强度    23°C, 3.00 mm 210 J/m ASTM D256    23°C, 6.00 mm 180 J/m ASTM
D256    -- 18 kJ/m ISO 180/1A 无缺口伊佐德冲击强度 60 kJ/m ISO 180/1U 

热性能： 载荷下热变形温度    1.8 MPa, 未退火 85.0 °C ASTM D648    1.8 MPa, 未退火 88.0 °C ISO
75-2/A    1.8 MPa, 退火 95.0 °C ASTM D648    1.8 MPa, 退火 98.0 °C ISO 75-2/A 维卡软化温度  
-- 105 °C ASTM D1525 7    -- 104 °C ISO 306/A50    -- 100 °C ISO 306/B50 可燃性：UL 阻燃等级
(1.60 mm) HB UL 94 

注射： 干燥温度 80.0 到 85.0 °C 干燥时间 2.0 到 4.0 hr 料筒后部温度 180 到 220 °C 料筒中部温度 190 到
230 °C 料筒前部温度 190 到 230 °C 模具温度 30.0 到 70.0 °C
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