
经销铸铁覆膜砂厂家供应价格合理

产品名称 经销铸铁覆膜砂厂家供应价格合理

公司名称 泊头市玖鑫铸造有限公司

价格 720.00/吨

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市寺门村镇韩集村（注册地址
）

联系电话  18330778632

产品详情

经销铸铁覆膜砂厂家供应价格合理,泊头玖鑫铸造有限公司生产高质量的铸铁覆膜砂,铸钢覆膜砂,铸铝覆
膜砂,铸件覆膜砂,厂家自产自销,保证成本价格出售,质量好,欢迎客户来电订购,厂家一定竭诚为您服务.

经销铸铁覆膜砂厂家供应价格合理,事实上，任何一种砂芯城市发生吸湿现象，尤其是在南方空气湿度相
对较大的地域，我们必需要对砂芯的存放周期加以明晰划定，可以经由过程操作进步前辈先出的出产方
式来减少覆膜砂砂芯的存放数量与存放周期。相应的出产企业可以连系自身厂房的条件以及当地气候条
件等进行覆膜砂砂芯存放周期简直定

我们固守“诚信处事、客户至上”的企业信条，追求“科学、严谨、务实、立异”的打点理念，热忱接
待新老客户惠顾垂询，增进友谊，共建辉煌。覆膜砂的制造过程：结晶退火 弹簧卷制成型后，必需进行
再结晶退火措置，使弹簧几何尺寸不变，减少淬火时的变形。再结晶退火温度为550~650℃，保温1~1.5h
后空冷。少量可在盐浴炉中进行，多量量采用持续式电阻炉通节制空气。淬火， 在盐浴炉淬火加热时，
应将弹簧用铁丝均匀地捆扎好，或将弹簧套在芯棒上加热。加热时要保证弹簧概况五氧化与脱碳。盐浴
应经由仔细脱氧。也可在可控空气的箱式炉中加热，加热温度为850℃±10℃，保温10~15min，出炉淬油
冷透。回火 淬火后回火可进行两次。进步前辈行矫正回火，矫正回火温度一般应低于zui终回火温度20℃
摆布，保温10~15min，出炉空冷。然后进行zui终回火，在弹簧尺寸矫正后，将弹簧装在回火定型夹具长
进行zui终回火。回火定型夹具应保证弹簧的螺距和自由长度合适要求。回火温度为420℃±10℃，保温30
~35min，出炉水冷。我公司主要省铸铁覆膜砂，铸钢覆膜砂
再生覆膜砂铸铝覆膜砂，铸铜覆膜砂，不锈钢覆膜砂。所有旧砂都huishou

shou

咨询热线：18330778632

传 真：0317-8092699                               



联 系 人：吴燕

地 址：河北省泊头市寺门村镇韩集

网址：http://www.btjxzzcj.cn/
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