
PMMA HI835S LG化学一级代理商

产品名称 PMMA HI835S LG化学一级代理商

公司名称 上海灿羡塑化有限公司

价格 1.10/kg

规格参数

公司地址 上海奉贤南桥1338-1号2146室

联系电话  17317698208

产品详情

以下地区均含运费，部分城市可送货上门，或自提！

上海/浙江/江苏/苏州/常州/南京/昆山/无锡/徐州/太仓/南通/连云港/淮安/盐城/扬州/镇江/泰州/宿迁

市/浙江/杭州/台州/南京/宁波/余姚/嘉兴/湖州/金华/衢州/温州/舟山/丽水/

安徽/合肥/芜湖/蚌埠/淮南/巢湖/马鞍山/淮北/铜陵/安庆/黄山/滁州/阜阳/宿六安/亳州/池州/宣城市/

界首市/明光/天长/桐城/宁国市/福建/福州/厦门/莆田/宁德/泉州/三明/漳州/龙岩/南平/北京/天津/上

海/重庆/山东/济南/青岛/淄博/枣庄/东营/烟台/潍坊/济宁/泰安/威海/日照/莱芜/临沂/德州/聊城/滨

州/菏泽

本公司价格合理质量优异，当天发货 可提供原厂SGS、材质报告、UL黄卡等长期供应以下原料（部分需

要电话预约）：

PMMA IH830 LG化学

用途： 其它



特性备注：一般目的

重要参数： 熔体流动速率:2.2 g/10min 密度:1.18 g/cm3 吸水率:0.3 % 成型收缩率:0.2 % 缺口冲

击强度:15 弯曲强度:136 MPa 弯曲模量:3360 MPa 硬度:98 维卡软化点:113 ℃ 热变形温度:94 ℃

生产厂商：韩国LG化学公司

PMMA LP-1 日本旭化成

用途： 其它

重要参数： 熔体流动速率:1 g/10min 密度:1.19 g/cm3 吸水率:0.3 % 成型收缩率:0.004 % 缺口冲

击强度:1.8 拉伸强度:74 MPa 弯曲强度:120 MPa 弯曲模量:3400 MPa 硬度:98 热变形温度:95 ℃ 透

光率:93 %

生产厂商：日本旭化成工业株式会社 

PMMA VH 三菱丽阳

用途： 其它

特性备注：标准材料

重要参数： 熔体流动速率:2 g/10min 密度:1.19 g/cm3 吸水率:0.3 % 成型收缩率:0.4 % 缺口冲击强

度:1.7 拉伸强度:72 MPa 弯曲强度:107 MPa 弯曲模量:3136 MPa 硬度:100 维卡软化点:116 ℃ 热

变形温度:102 ℃ 透光率:93 %

生产厂商：三菱丽阳株式会社  

PMMA HI835M LG化学

用途： 其它

重要参数： 熔体流动速率:3 g/10min 密度:1.17 g/cm3 吸水率:0.4 % 成型收缩率:0.6 % 缺口冲击强

度:3.5 拉伸强度:50 MPa 弯曲强度:93 MPa 弯曲模量:2361 MPa 硬度:70 维卡软化点:103 ℃ 热变

形温度:93 ℃ 透光率:92 %

生产厂商：韩国LG化学公司 

PMMA HI835S LG化学



用途： 其它

重要参数： 熔体流动速率:2.6 g/10min 密度:1.17 g/cm3 吸水率:0.4 % 成型收缩率:0.6 % 缺口冲

击强度:4 拉伸强度:53 MPa 弯曲强度:85 MPa 弯曲模量:2195 MPa 硬度:63 维卡软化点:101 ℃ 热变

形温度:91 ℃ 透光率:91 %

生产厂商：韩国LG化学公司 

PMMA HI855M LG化学

用途： 其它

重要参数： 熔体流动速率:7.5 g/10min 密度:1.17 g/cm3 吸水率:0.6 % 成型收缩率:0.4 % 缺口冲

击强度:3 拉伸强度:48 MPa 弯曲强度:89 MPa 弯曲模量:2381 MPa 硬度:65 维卡软化点:94 ℃ 热变

形温度:84 ℃ 透光率:92 %

生产厂商：韩国LG化学公司 

成型重点

(1)成品重量，必须在料管容量70%以下成型，如超出需换大一级的机台，因此料硬度高、粘度高、油压

马达通常需加大一级驱动转矩才够。

(2)原料在料管内流动的阻力要小，压力损失要少。料管组可电镀0. 03-0. 04mm，增加硬度及光滑可得

较小的阻|力。

(3)其流动性不如abs须增高射出压力及速度变化来成型、易发生凹陷及内部气泡处，均为温度难降压力

难传达之处。

(4) 熔胶速度可放慢40%-50%左右，以增加熔解热的产生，熔胶表压以70~90kg/cm2之间较恰当，由此可

调整料温的高低。

(5) 当有缩水或真空泡发生时，其它条件无法解决时，可加背压，5kg/cm2~20kg/cm2之间来解决，背压

如太高反而会造形原料过热及驱动困难。



(6) 如在加热的料管内停留过久，易产生过多的气体，有时会因气体的阻力而使螺杆不易驱动，可利用

不断的射出与松退来排除气体。

(7) 肉厚成品如冷却缩短不会变形的话，可利用温水浸泡徐徐冷却，表皮与中心温差不致过大，如此可

防缩水真空泡的发生。

(8) 当成品存有残留应力时，接触到溶剂，成品强度会降低为了消除内应力可用热模生产，料温提高，

射出压力则可降低，如用压缩成型则内应力几乎不存在。

(9) 如成品已生产许多，为了不因内应力太高而报废，可实施退火处理，如此可缓和外表面的紧张状态

，缓和内应力。

(10) 其次料回收，为清洗料管原料，设定240°C左右。

(11) 如在低温成型，料管后段温度高一点，螺杆较不会产生尖锐的异声。[5] 

聚甲基丙烯酸甲酯作为性能优异的透明材料广泛应用在以下各方面：

1．灯具、照明器材，例如各种家用灯具、荧光灯罩、汽车尾灯、信号灯、路标。

2． 光学玻璃，例如制造各种透镜、反射镜、棱镜、电视机荧屏、菲涅耳透镜、相机透光镜片。

3．制备各种仪器仪表表盘、罩壳、刻度盘。

4．制备光导纤维。

5．商品广告橱窗、广告牌。

6．飞机座舱玻璃、飞机和汽车的防弹玻璃（需带有中间夹层材料）。

7．各种医用、军用、建筑用玻璃。

提供各种 材质报告 出厂证明COA  MSDS  UR黄卡  SGS等.

其他原料牌号无法详细介绍，由于价格浮动请您及时来电：（上海灿羡塑化有限公司）,给你一手货源报

价!
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