
东莞批发代理上工机用手用铰刀

产品名称 东莞批发代理上工机用手用铰刀

公司名称 东莞市石碣拓展模具金属材料行

价格 .00/面议

规格参数 品牌:上工
材质:高速钢
规格:3-20mm

公司地址 中国广东东莞石碣民丰路146号

联系电话 86-076986304666 15323537890

产品详情

上海工具厂有限公司具有六十多年专业生产各类刀具的历史。主要产品又孔加工刀具、螺纹刀具、硬质
合金刀具、数控刀具、涂层刀具、齿轮刀具、铣铰刀具、拉销刀具、刀柄刀杆、量具等十大类以及各种
非标异型刀具。产品远销全球近60个国家和地区。

直柄麻花钻、锥柄麻花钻获得国家优质产品金质奖，盘形插齿刀获得国家优质产品银质奖；另有大锯片
、小模数滚刀等11个产品获原机电部和上海市优质产品称号。公司“上工”商标被评为上海市著名商标
。上工牌钻头、丝锥自1997年以来连续被评为上海市名牌产品，硬质合金刀具2006年被评为上海市名牌
产品。

星隆模具商贸有限公司为上海工具厂有限公司一级代理。实体店出货为主，产品流通较快，下单请电话
联系确认库存及价格

铰刀按使用方式分为手用铰刀和机用铰刀
;按铰孔形状分为圆柱铰刀和圆锥铰刀,(标准锥铰刀有1:50锥度销子铰刀和莫氏锥度铰刀两种类型).铰刀的
容屑槽方向,有直槽和螺旋槽.常用的材质为高速钢.硬质合金镶片.一.手工铰孔一般注意事项:1.工件要夹正.
2.铰削过程中,两手用力要平衡.3.铰刀退出时,不能反转,因铰刀有后角,铰刀反转会使切屑塞在铰刀刀齿后面
和孔壁之间,将孔壁划伤;同时,铰刀易磨损.4.铰刀使用完毕,要清擦干净,涂上机油,装盒以免碰伤刃口.二.机
铰时注意铰削速度和走刀量(查金属切削手册)三.铰削中,必须采用合理的冷却润滑液.
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