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产品名称 梧州防腐螺旋管厂 梧州螺旋焊接钢管出厂价格

公司名称 佛山市钢泽钢铁有限公司

价格 3500.00/吨

规格参数 材质:q235b q345b
规格:齐全 可定制
产地:广东佛山

公司地址 佛山市顺德区乐从镇劳村大荒塘开发区3号之三
（注册地址）

联系电话  18064686565

产品详情

      梧州防腐螺旋管厂 梧州螺旋焊接钢管出厂价格  焊接钢管是指用钢带或钢板弯曲变形为圆形
、方形等形状后再焊接成的、表面有接缝的钢管。 焊接钢管采用的坯料是钢板或带钢。中文名焊接钢管
坯料钢板或带钢焊接方法电弧焊管、高频或低频电阻焊管焊缝形状直缝焊管和螺旋焊管直缝焊管生产工
艺简单，生产效率高腐蚀性能酸性环境中耐蚀性强

丁字焊接钢管中含Ni时在酸性环境中耐蚀性强，在含有硫酸或者盐酸的环境中，丁字焊接钢管中Ni的含
量越高则耐蚀性越强。在一般的环境下，只需在丁字焊接钢管中添加Cr就可以防止发生侵蚀的现象。钢
带边缘状况不佳是造成错边的另一重要原因。质量流量、热流密度以及结构参数(螺旋曲率直径和丁字焊
接钢管径的比值Dc/D)的变化对立式螺旋管内饱和泡状沸腾换热系数的影响。

丁字焊接钢管在生产时，错边时有发生，其影响因素很多。在生产实践中，往往由干错边超差而使钢管
降级。因此分析螺旋钢管错边产生的原因及其预防措施是很有必要的。

由于不切边钢带头尾的形状和尺寸精度较差，对接时易造成钢带硬弯而引起错边。模拟参数范围：竖直
管：管径D=lOmm，管长L=660mm；三种立式丁字焊接钢管：管径D=10mm，丁字焊接钢管曲率直径和
螺旋管径的比值的变化分别为Dc/D=15，20，25，螺旋节距Pt=20mm，管长分别为L=503mm，L=660mm
，L=817MM。质量流量G=200~400Kg/(m'2�s)，热流密度q=5~15KW/m'2，饱和压力p,饱和=0.414880MPa
，饱和温度T,饱和=283.15K。
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按焊接方法不同可分为电弧焊管、高频或低频电阻焊管、气焊管、炉焊管、邦迪管等。

电焊钢管：用于石油钻采和机械制造业等。

炉焊管：可用作水煤气管等，大口径直缝焊管用于高压油气输送等；螺旋焊管用于油气输送、管桩、桥



墩等。按焊缝形状分类可分为直缝焊管和螺旋焊管 直缝焊管

生产工艺简单，生产效率高，成本低，发展较快。

螺旋焊管

强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同
的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。因此，较小口径
的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

螺旋缝焊接钢管分为自动埋弧焊接钢管和高频焊接钢管两种。

a.螺旋缝自动埋弧焊接钢管按输送介质的压力高低分为甲类管和乙类管两类。甲类管一般用普通碳素钢Q
235、Q235F及普通低合金结构钢16Mn焊制，乙类管采用Q235、Q235F、Q195等钢材焊制，用作低压力的
流体输送管材

b.螺旋缝高频焊接钢管 螺旋缝高频焊接钢管，尚没统一的产品标准，一般采用普通碳素钢Q235、Q235F
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按用途分类 

按用途又分为一般焊管、镀锌焊管、吹氧焊管、电线套管、公制焊管、托辊管、深井泵管、汽车用管、
变压器管、电焊薄壁管、电焊异型管和螺旋焊管。

一般焊管：一般焊管用来输送低压流体。用Q195A、Q215A、Q235A钢制造。也可采用易于焊接的其它软
钢制造。钢管要进行水压、弯曲、压扁等实验，对表面质量有一定要求，通常交货长度为4-10m，常要求
定尺（或倍尺）交货。焊管的规格用公称口径表示（毫米或英寸）公称口径与实际不同，焊管按规定壁
厚有普通钢管和加厚钢管两种，钢管按管端形式又分带螺纹和不带螺纹两种。

镀锌钢管：为提高钢管的耐腐蚀性能，对一般钢管（黑管）进行镀锌。镀锌钢管分热镀锌和电镀锌两种
，热镀锌镀锌层厚，电镀锌成本低。吹氧焊管：用作炼钢吹氧用管，一般用小口径的焊接钢管，规格由3
/8寸-2寸八种。用08、10、15、20或Q195-Q235钢带制成。为防蚀，有的进行渗铝处理。

电线套管：也是普通碳素钢电焊钢管，用在混凝土及各种结构配电工程，常用的公称直径从13-76mm。
电线套套管壁较薄，大多进行涂层或镀锌后使用，要求进行冷弯试验。

公制焊管：规格用无缝管形式，用外径*壁厚毫米表示的焊接钢管，用普通碳素钢、优质碳素钢或普能低
合金钢的热带、冷带焊接，或用热带焊接后再经冷拨方法制成。公制焊管分普能和薄壁、普通用作结构
件，如传动轴，或输送流体，薄壁用来生产家具、灯具等，要保证钢管强度和弯曲试验。

托辊管：用于带式输送机托辊电焊钢管，一般用Q215、Q235A、B钢及20钢制造，直径63.5-219.0mm。对
管弯曲度、端面要与中心线垂直、椭圆度有一定要求，一般进行水压和压扁试验。

变压器管：用于制造变压器散热管和其它热交换器，采用普通碳素钢制造，要求进行压扁、扩口、弯曲
、液压试验。钢管以定尺或倍尺交货，对钢管弯曲度有一定要求。

   梧州防腐螺旋管厂 梧州螺旋焊接钢管出厂价格  螺旋焊管 是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢
带按一定的螺旋线的角度（叫成型角）卷成管坯，然后将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产
大直径的钢管。螺旋焊管主要用于石油、天然气的输送管线，其规格用外径*壁厚表示。螺旋焊管有单面
焊的和双面焊的，焊管应保证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能要符合规定。



按端部形状分类

又分为圆形焊管和异型（方、扁等）焊管。

不同而分为：

GB/T3091-1993（低压流体输送用镀锌焊接钢管）。主要用于输送水、煤气、空气、油和取暖热水或蒸汽
等一般较低压力流体和其他用途管。其代表材质Q235A级钢。

GB/T3092-1993（低压流体输送用镀锌焊接钢管）。主要用于输送水、煤气、空气、油和取暖热水或蒸汽
等一般较低压力流体和其它用途管。其代表材质为：Q235A级钢。

GB/T14291-1992（矿用流体输送焊接钢管）。主要用于矿山压风、排水、轴放瓦斯用直缝焊接钢管。其
代表材质Q235A、B级钢。GB/T14980-1994（低压流体输送用大直径电焊钢管）。主要用于输送水、污水
、煤气、空气、采暖蒸汽等低压流体和其它用途。其代表材质Q235A级钢。

GB/T12770-1991（机械结构用不锈钢焊接钢管）。主要用于机械、汽车、自行车、家具、宾馆和饭店装
饰及其他机械部件与结构件。其代表材质0Cr13、1Cr17、00Cr19Ni11、1Cr18Ni9、0Cr18Ni11Nb等。

GB/T12771-1991（流体输送用不锈钢焊接钢管）。主要用于输送低压腐蚀性介质。代表材质为0Cr13、0C
r19Ni9、00Cr19Ni11、00Cr17、0Cr18Ni11Nb、0017Cr17Ni14Mo2等 梧州防腐螺旋管厂
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螺旋钢管，螺旋管，钢管厂，桥梁顶管，钢护筒，钢板卷管
打桩管，钢管桩，自来水管，广告牌立柱管，水中桩基钢护筒 打桩护筒 广东广州深圳潮州佛山江门湛江
茂名肇庆惠州梅州汕尾河源阳江清远东莞中山揭阳云浮珠海汕头韶关广西南宁北海防城港钦州贵港玉林
百色贺州河池来宾崇左柳州桂林梧州海南海口三亚江西赣州吉安宜春抚州上饶螺旋管 镀锌螺旋管，螺旋
钢管厂，螺旋管价格，螺旋管厂家，大口径钢管。螺旋钢管，螺旋管，焊接钢管，桥梁顶管，钢护筒，
打桩管，钢管桩，自来水管，广告牌立柱管产品提供打砂，防腐，镀锌，加工等
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