
西门子伺服电机电流高维修

产品名称 西门子伺服电机电流高维修

公司名称 雷煜自动化

价格 600.00/台

规格参数 西门子:西门子伺服电机维修
伺服电机故障维修:西门子伺服电机故障维修
德国:德国进口设备维修

公司地址  成都青白江区清泉大道716号66栋
崧泽大道6686号

联系电话 15881129430 18521082189

产品详情

西门子伺服电机电流高维修、西门子伺服电机故障维修、西门子伺服电机报故障代码维修、伺服电机通
电报警维修、西门子伺服电机通电编码器报警维修、西门子伺服电机发热发烫维修、伺服电机常见故障
；通电报警，过载，过压，过流，不能启动，启动无力。运行抖动，失磁，跑位，输出不平衡，编码器
报警，编码器损坏，位置不准，通电跳闸，磁铁爆钢卡死转不动，电机发热发烫，电机运转异常，高速
运转响声（噪音）大，刹车失灵等维修。

SIEMENS 西门子编码器坏维修,西门子编码器故障维修,西门子伺服电机维修,西门子伺服马达维修,1FT5伺
服电机维修,1FK6伺服马达维修,1FT6电机维修,1FK7伺服电机维修,伺服电机1PH维修,西门子伺服电机刹车
坏维修,西门子伺服电机刹车坏维修,西门子伺服电机轴承坏维修,西门子伺服电机电流高维修,西门子伺服
电机电压高维修

西门子伺服电机维修,西门子定制特制的非标电机,低压电机维修,直流电机维修,西门子2KG电机维修,伺服
电机维修,主轴电机维修,电机零部件(风扇,编码器)

我公司的维修优势和特色：

    因伺服电机毕竟不是普通的电动机，我公司一直以来都实行先免费检查、再根据实际故障检测报告
进行报价，经用户认可再进行维修。如果客户不愿意维修的，我们无条件把电机原样退还客户，不收取
一分钱的费用。我们郑重承诺：凡经我公司维修的伺服电机均免费保修三个月，正常情况使用下，维修
后的伺服电机可以达到新电机的使用年限。

 我们以最好的性价比最优的信誉，期待与您的真诚合作

上海西门子伺服电机维修，苏州西门子伺服电机维修，昆山西门子伺服电机维修，太仓西门子伺服电机
维修，张家港西门子伺服电机维修，常熟西门子伺服电机维修，南通西门子伺服电机维修，无锡西门子
伺服电机维修，常州西门子伺服电机维修，镇江西门子伺服电机维修，扬州西门子伺服电机维修，南京



西门子伺服电机维修，徐州西门子伺服电机维修，淮安西门子伺服电机维修，杭州西门子伺服电机维修
，宁波西门子伺服电机维修，嘉兴西门子伺服电机维修，湖州西门子伺服电机维修，舟山西门子伺服电
机维修，泰州西门子伺服电机维修，台州西门子伺服电机维修，温州西门子伺服电机维修，南昌西门子
伺服电机维修，合肥西门子伺服电机维修，济南西门子伺服电机维修，福州西门子伺服电机维修，武汉
西门子伺服电机维修，郑州西门子伺服电机维修，太原西门子伺服电机维修，石家庄西门子伺服电机维
修，重庆西门子伺服电机维修，成都西门子伺服电机维修，广州西门子伺服电机维修，南宁西门子伺服
电机维修，长沙西门子伺服电机维修，贵阳西门子伺服电机维修，兰州西门子伺服电机维修，昆明西门
子伺服电机维修，乌鲁木齐西门子伺服电机维修，包头西门子伺服电机维修，沈阳西门子伺服电机维修
，黑龙江西门子伺服电机维修，哈尔滨西门子伺服电机维修。

德国伺服电机维修品牌:

宝茨
（BAUTZ）、塞德尔（Seidel）、伦茨（Lenze）、鲍米勒（BAUMULLER）、西门子（SIEMENS）、
库卡（KUKA）、倍加福（PEPPERL+FUCHS）、特吕茨勒（TRUTZSCHLER）、 Hubner（霍普纳）、
冯哈伯（Faulhaber）、德盟（Deimo）、爱福门（IFM）、海德汉（HEIDENHAIN）、斯特曼（Stegmann
）、图尔克（TURCK）、林德（LINDE）、力士乐（REXROTH）、博世（BOSCH）、百格拉（BERGE
R LAHR）、环球（HELMKE）、路斯特（LUST）、达创（DATRON）、科比（KEB）、斯德博（POSI
DYN）、STOBER、AMK、ANDRIVE、 Groschopp、ESR、FIMET、SEW、ELUA

日本伺服电机维修品牌:

安川 （YASKAWA）、三洋（SANYO）、松下（Panasonic）、三菱（MITSUBSHI）、多摩川（TAMAG
AWA）、

欧姆龙（OMRON）、信浓（sinano）、发那科（FANUC）、神钢（SHINKO）、 WACOGIKEN、艾斯
迪克（ESTIC）、雅玛哈（YAMAHA）、日立（HITACHI）、东芝（TOSHIBA）、横河（YOKOGAWA
）、东洋（TOYO）、

基恩士（KEYENCE）、大洋（TAIYO DENKI）、日机电装（NIKKI DENSO）、新宝（SHIMPO）、山
田（YAMADA）、神视（SUNX）、富士（FUJI）、山武（YAMATAKE）、东方（VEXTA）、日本电气
（NEC）、奥林巴斯（OLYMPUS）、东荣（TOEI）、日本电装（DENSO）、明电舍（MEIDEN）、
日本重工（JUKI）、住友（SUMITOMO）、三木（Mikipulley）

西门子伺服电机电流高维修

瑞典伺服电机维修品牌:ABB

美国伺服电机维修品牌:

丹纳赫（Danaher Motion）、瑞恩（RELIANCE ELECTRIC）、保德（BALDOR）、太平洋（PACIFIC
SCIENTIFIC）、罗克韦尔（A-B）、力姆泰克（Lim-Tec）、派克（parker）、霍尼威尔（Honevwell）、

法道（Fadal）、马贵（Marquip）、艾默生（EMERSON）

西班牙伺服电机维修品牌:玛威诺（MAVILOR）、发格（FAGOR）

英国伺服电机维修品牌:诺冠（NORGREN）、欧陆（EUROTHERM）、CT、SEM、ASTROSYN



意大利伺服电机维修品牌:穆格（MOOG）、迪普马（DUPLOMATIC）、邦飞利（BONFIGLIOLI）、

西威（SIEI）、ACM、LAFERT

法国伺服电机维修品牌:帕瓦斯（PARVEX）、海隆（HERION）、UNI-ELE、ESR

瑞士伺服电机维修品牌:马天尼（MARTINI）、瑞诺（INFRANOR）、IRT、

韩国伺服电机维修品牌:三星（SAMSUNG）、LG（LS）

丹麦伺服电机维修品牌:丹佛斯（DANFOSS）

1、将西门子电机发热控制在合理范围内

电机发热允许到什么程度，主要取决于电机内部绝缘等级。内部绝缘性能在高温下(130度以上)才会被破
坏。低于130度，电机不会损坏，表面温度会在90度以下。表面温度在70-80度都是正常的。滴几滴水迅速
气化，则90度以上了;当然也可以用测温枪来检测。

2、西门子电机发热随速度变化的情况

采用恒流驱动技术时，电机在静态和低速下，电流会维持相对恒定，以保持恒力矩输出。速度高到一定
程度，电机内部反电势升高，电流将逐步下降，力矩也会下降。

3、发热带来的影响

电机发热虽然一般不会影响电机的寿命，对大多数客户来说没必要理会。严重的发热会带来一些负面影
响。如电机内部各部分热膨胀系数不同导致结构应力的变化和内部气隙的微小变化，会影响电机的动态
响应，高速会容易失步。

4、减少电机的发热

减少发热，就是减少铜损和铁损。 减少铜损有两个方向，减少电阻和电流，这就要求在选型时尽量选择
电阻小和额定电流小的电机，对两相电机，能用串联的电机就不用并联电机。细分驱动器由于电流波形
接近正弦，谐波少，电机发热也会较少。 减少铁损的办法不多，电压等级与之有关，高压驱动的电机虽
然会带来高速特性的提升，但也带来发热的增加。

1FT6电机

1FT6034-1AK71-3AG1  1FT6044-4AF71-3EG2   1FT6044-4AF71-4AA0  1FT6044-4AF71-4AA6
1FT6044-4AF71-4AB6  1FT6044-4AF71-4AD2   1FT6064-6AF71-4SG2  1FT6082-1AF71-1AG1
1FT6082-1AH71-1AG1  1FT6082-8AC71-1AA2   1FT6082-8AC71-1AG2  1FT6082-8AC71-1EH2
1FT6082-8AC71-3EA0-Z 1FT6082-8AC71-4AG2  1FT6082-8AF71-1EG2  1FT6084-8AF71-1AG2
1FT6084-8AK71-1AG2  1FT6102-8AB71-1AA2  1FT6102-8AB71-1AA2-Z 1FT6105-1AC71-1AG1
1FT6132-6AF71-1AG2  1FT6134-6AB71-1AA0  1FT6134-6AC71-1EB0    FT6062-1AH71 1FT6064-1AH71
1FT6084-1AH71   1FT6086-1AH71   1FT6034-1AK71   1FT6084-1AK71 1FT6102-8AB7   1FT6105-8AB7  
1FT6108-8AB7    1FT6132-6AB71    1FT6134-6AB71 1FT6136-6AB71   1FT6041-4AF71  
1FT6044-4AF71   1FT6061-6AF7    1FT6062-6AF7 1FT6064-6AF7   1FT6081-8AF7    1FT6082-8AF7  
1FT6084-8AF7     1FT6086-8AF7 1FT6102-8AF7 1FT6105-8AF7 1FT6108-8AF71FT6132-6AF71
1FT6021-6AK71 1FT6024-6AK71 1FT6031-4AK71   1FT6034-4AK71  1FT6041-4AK71   1FT6044-4AK71
1FT6061-6AK7 1FT6062-6AK7   1FT6064-6AK7  1FT6081-8AK7    1FT6082-8AK7   1FT6084-8AK7
1FT6105-8SB7 1FT6108-8SB7  1FT6132-6SB71 1FT6134-6SB71 1FT6136-6SB71 1FT6105-8SC7   1FT6108-8SC7



1FT6132-6SC71  1FT6134-6SC71 1FT6136-6SC71 1FT6084-8SF7   1FT6086-8SF7   1FT6105-8SF7  
1FT6108-8SF7   1FT6132-6SF71 1FT6134-6SF71   1FT6136-6SF71  1FT6084-8SH7  1FT6086-8SH7  
1FT6105-8SH7 1FT6084-8SK7  1FT6086-8SK7 1FT6108-8WB7   1FT6105-8WC7    1FT6108-8WC7
1FT6062-6WF7   1FT6064-6WF7   1FT6084-8WF7 1FT6086-8WF7   1FT6105-8WF7 1FT6108-8WF7
1FT6062-6WH7  1FT6064-6WH7  1FT6084-8WH7   1FT6086-8WH7 1FT6062-6WK7  1FT6064-6WK7  
1FT6084-8WK7 1FT6086-8WK7    1FT6132-6WB7 1FT6134-6WB7  1FT6136-6WB7  1FT6138-6WB7  
1FT6132-6WD7   1FT6134-6WD7 1FT6136-6WD7  1FT6138-6WD7;

 

1PH7伺服电机:

1PH7105-2NF20-0BD0  1PH7107-2NF00-0BA2  1PH7107-2NF02-0BA0  1PH7107-2NF20-0BD0
1PH7131-2NF02-0CK0  1PH7133-2ND02-0CJ0  1PH7135-2NF00-0BA0  1PH7135-2NF03-0BA0
1PH7137-2ND00-0BJ0  1PH7137-2NG02-0CA0  1PH7163-2ND03-0BA0  1PH7184-2NT30-0GJ0
1PH7186-2ND00-0AA0  1PH7186-2NF00-0AA0  1PH7224-2NC00-0GJ0  1PH7224-2NC30-0GJ0
1PH7101-F  1PH7103-D 1PH7103-F  1PH7103-G  1PH7105-F 1PH7107-D  1PH7107-F 1PH7107-G
1PH7131-F 1PH7133-D  1PH7133-F  1PH7133-G 1PH7135-F  1PH7137-D PH7137-F   1PH7137-G
1PH7163-B  1PH7163-D  1PH7163-F 1PH7163-G  1PH7167-B 1PH7167-D  1PH7167-F 1PH7167-G
1PH7184-T  1PH7184-D 1PH7184-E  1PH7184-F 1PH7184-L  1PH7186-T 1PH7186-D  1PH7186-E
1PH7224-C 1PH7224-D  1PH7224-F 1PH4103   1PH4105  1PH4107  1PH4133  1PH4135 1PH4137
1PH4138  1PH4163 1PH4167   1PH4168   1PH4103-4F26;

有些伺服电机用了几年后轴承在高速运行时会发出较大的噪声，为了不影响后盖内的光电编码器的正常
工作，应提前作好更换轴承的工作，以防故障的进一步扩大，因为编码器是十分精密而昂贵的。拆换轴
承的正确方法如下：

一：打开后盖，首先用记号笔画好轴与电机外壳，编码器活动底座与与轴，编码器活动底座可活动定位
圈与电机外壳的定位线共三条

二：松开编码器底座与电机的两颗固定螺丝，旋开编码器与轴的连接螺丝，对于圆锥形连接轴，因连接
处较紧，此时可用锤子敲击插入编码器与电机侧面的厚螺丝刀（因螺丝刀插入越深厚度越大）即可把整
个编码器顶出，注意螺丝刀插入的位置，不要把编码器搞坏了，敲的时候不要用力过大，当心不要让编
码器掉到地下，会摔坏的。对于用柱头螺丝固定的则首先要旋开柱头螺丝，接下来用手直接拿出来即可
。

三：拆下编码器后你就可以按一般电机的方法拆卸电机的两个端盖，很简单，首先取出皮带轮，然后旋
掉两面的各四个固紧螺丝，用锤子均匀往外敲击端盖即可把盖子拆下，后盖则可以用撞击前轴端面的办
法顶出一条大缝来，

注意：转子具有极强的磁性，非很大的力气一时拿不出来，这时可以把电机主体固定于台虎钳上，然后
就可以用手全力拉出里面的转子了，拉时千万不能停下来，用力要一直到拉出为止，否则会被又一次反
吸进去压伤你的手指，这样就很不值得了。有的用户因为不懂得伺服电机的内部结构，没有拆下编码器
就用锤子直接敲电机，结果轴承是换下来了，但电机也报废了，因为编码器内有一个用玻璃做的光电码
盘，用锤子一敲就变成碎片了，这一点特别要引起重视。



四：用拉马拉出损坏的轴承，并更换新的同型号同尺寸轴承。

五：把定子装回电机，按反顺序装好电机端盖，装回皮带轮

六：按记号笔所做的原来的定位线装回编码器。
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