
南京海利普变频器维修

产品名称 南京海利普变频器维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:HOLIP海利普
型号:HLP-M01D543C
功率:22kw

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

南京海利普变频器维修

精修变频器：英国欧陆、西门子、丹佛斯、伦茨、芬兰Vacon、科比、CT、 SEW
、TE、AB、ABB、施耐德、安川、富士、松下、三垦 、日立、三菱、东芝、欧姆龙、LG、三星、 现代
、台达、台安、东元、东川佳灵、森兰、安邦信、康沃、英威腾、海利普、科姆龙、阿尔法、依托、森
海、惠丰 赛普、风光、富凌、日业、易能等各国变频器及软件调整

   HOLIP海利普变频器维修 HLP-M01D543C 海利普磨床变频器维修

海利普变频器常见故障：无显示、缺相、过流、过压、欠压、过热、过载、接地、参数错误、有显示无
输出、模块损坏等

 

海利普变频器维修，深圳海利普变频器维修：

 

海利普变频器常修系列：                                                  

海利普HLP-B系列变频器维修     海利普HLP-C系列变频器维修

海利普HLP-C+系列变频器维修    海利普HLP-A系列变频器维修

海利普HLP-P系列变频器维修     海利普HLP-NV系列变频器维修

海利普HLP-SP系列变频器维修    海利普HLP-F系列变频器维修



海利普HLP-J系列变频器维修     海利普HLP-H系列变频器维修

海利普HLP-M系列变频器维修     海利普HLP-SL系列变频器维修

 

 

海利普变频器HLP-A常见故障代码：E.OC.A加速中过流、E.OC.n
恒速中过流、E.OC.d减速中过流、E.OC.S停车中过流、E.GF
对地短路、E.OU.S停车中过压、E.OU.a加速中过压、E.OU.n恒速中过压、E.ou.d减速中过压、E.LU 欠压

 

深圳海利普变频器维修HLP-A系列

HLPA00D423B、HLPA0D7523B、HLPA01D523B、HLPA02D223B

HLPA0D7543B、HLPA01D543B、HLPA02D243B、HLPA03D743B

HLPA05D543B、HLPA07D543B、HLPA001143B、HLPA001543B

HLPA18D543B、HLPA002243B、HLPA003043B、HLPA003743B

HLPA004543B、HLPA005543B、HLPA007543B、HLPA009043B

HLPA011043B、HLPA013243B、HLPA016043B、HLPA020043B

HLPA022043B、HLPA025043B、HLPA028043B、HLPA031543B

深圳海利普变频器维修HLP-C系列

HLPC00D423A、HLPC0D7523A、HLPC01D523A、HLPC02D223A

深圳海利普变频器维修HLP-F系列

HLPF00D423B、HLPF0D7523B、HLPF01D523B、HLPF02D223B

HLPF0D7543B、HLPF01D543B、HLPF02D243B、HLPF03D743B

HLPF05D543B、HLPF07D543B、HLPF001143B、HLPF001543B

HLPF18D543B、HLPF002243B、HLPF003043B、HLPF003743B

HLPF004543B、HLPF005543B、HLPF007543B、HLPF009043B

HLPF011043B

深圳海利普变频器维修HLP-SV系列

HLPSV00D421A、HLPSV0D7521A、HLPSV01D521A、HLPSV02D221A



HLPSV03D721A、HLPSV00D423A、HLPSV0D7523A、HLPSV01D523A

HLPSV02D223A、HLPSV03D723A、HLPSV0D7543A、HLPSV01D543A

HLPSV02D243A、HLPSV03D743A、HLPSV05D543A、HLPSV07D543A

深圳海利普变频器维修HLP-NV系列

HLPNV0D1821A、HLPNV0D3721A、HLPNV0D7521A、HLPNV01D521A

用及技术培训 

      3、新购设备的安装、调试及技术咨询;

4、提供免费的系统设计方案 ;

5、进口设备的大修和国产化改造;

6、提供通过电话判定设备故障的服务;

7、国内外变频器的故障排除及维修;

8、国内外变频器的电子元件供应。

数控机床是一种技术含量很高的机、电、仪一体化的高效的自动化机床，综合了计算机技术、自动化技
术、伺服驱动、精密测量和精密机械等各个领域的新的技术成果，是一门新兴的工业控制技术。不同的
数控系统虽然在结构和性能上有所区别，但在故障诊断上有它的共性，现结合工作实际谈一下数控系统
故障分析和维修的一般方法。

    数控系统故障维修通常按照：现场故障的诊断与分析、故障的测量维修排除、系统的试车这三大步
进行。

    1、数控机床故障诊断 

    在故障诊断时应掌握以下原则：

    1.1 先外部后内部

现代数控系统的可靠性越来越高，数控系统本身的故障率越来越低，而大部分故障的发生则是非系统本
身原因引起的。由于数控机床是集机械、液压、电气为一体的机床，其故障的发生也会由这三者综合反
映出来。维修人员应先由外向内逐一进行排查。尽量避免随意地启封、拆卸，否则会扩大故障，使机床
丧失精度、降低性能。系统外部的故障主要是由于检测开关、液压元件、气动元件、电气执行元件、机
械装置等出现问题而引起的。

    1.2 先机械后电气

    一般来说，机械故障较易发觉，而数控系统及电气故障的诊断难度较大。在故障检修之前，首先注
意排除机械性的故障。

    1.3 先静态后动态



先在机床断电的静止状态，通过了解、观察、测试、分析，确认通电后不会造成故障扩大、发生事故后
，方可给机床通电。在运行状态下，进行动态的观察、检验和测试，查找故障。而对通电后会发生破坏
性故障的，必须先排除危险后，方可通电。

    1.4 先简单后复杂 

    当出现多种故障互相交织，一时无从下手时，应先解决容易的问题，后解决难度较大的问题。往往
简单问题解决后，难度大的问题也可能变得容易。 

    2、数控机床的故障诊断技术 

数控系统是高技术密集型产品，要想迅速而正确的查明原因并确定其故障的部位，要借助于诊断技术。
随着微处理器的不断发展，诊断技术也由简单的诊断朝着多功能的诊断或智能化方向发展。诊断能力的
强弱也是评价CNC数控系统性能的一项重要指标。目前所使用的各种CNC系统的诊断技术大致可分为以
下几类：

    2.1 起动诊断 

    起动诊断是指CNC系统每次从通电开始，系统内部诊断程序就自动执行诊断。诊断的内容为系统中
关键的硬件和系统控制软件，如 CPU、存储器、I/O 

等单元模块，以及MDI/CRT单元、纸带阅读机、软盘单元等装置或外部设备。只有当全部项目都确认正
确无误之后，整个系统才能进入正常运行的准备状态。否则，将在CRT画面或发光二极管用报警方式指
示故障信息。此时起动诊断过程不能结束，系统无法投入运行。

    2.2 在线诊断 

在线诊断是指通过CNC系统的内装程序，在系统处于正常运行状态时对CNC系统本身及CNC装置相连的
各个伺服单元、伺服电机、主轴伺服单元和主轴电动机以及外部设备等进行自动诊断、检查。只要系统
不停电，在线诊断就不会停止。 

在线诊断一般包括自诊断功能的状态显示有上千条，常以二进制的0、1来显示其状态。对正逻辑来说，0
表示断开状态，1表示接通状态，借助状态显示可以判断出故障发生的部位。常用的有接口状态和内部状
态显示，如利用I/O接口状态显示，再结合P
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