
住友SUMITOMO伺服驱动器变频器维修

产品名称 住友SUMITOMO伺服驱动器变频器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:凌肯
维修类别:变频器
维修地点:常州周边的可以直接拿到我司维修
远的可以快递给我们

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

工控设备维修就找常州凌肯     LK8606

轴承损坏可谓司空见惯，可您是否知道，80%的轴承提早失效是因为没有正确地安装。轴承的正确安装
，不仅可以增加轴承的使用寿命，降低成本，还可以大大提高生产效益。轴承安装与常规的部件装备有
很大区别，为了实现“严丝合缝”需要掌握特定的方法与技巧，用“把大象装进冰箱”来形容都不为过
。

在安装之前，须确认轴承是否被完好保存，这是保证轴承安装的重要前提。轴承的保存轴承的保存对环
境有着相对苛刻的要求●保存环境例如库房，温度应维持在0~40度，湿度维持在60%以下●无大量粉尘
，腐蚀性气体新的轴承出厂时都会包装完好并配有防锈油保护，尽量在准备使用前维持原始包装，避免
或减少因未做好防护措施而造成轴承产品生锈的事情发生。

轴承的安装确保被妥善保存的轴承完好之后，便可以着手正式安装了。第一步做好充足的准备工作●干
净整洁的操作空间轴承作为精密部件，装配过程对操作空间的要求更高，干净整洁的空间有利于避免因
杂质的引入而引起的轴承早期损坏。

●提前准备安装过程中所需要的零件及工具提前准备好整个安装过程中必须的零件和工具，包括螺丝螺
母，螺纹胶，垫片，加热器（或冷冻箱），吊具，扭矩扳手，内外径千分尺，磁性座，百分表（或千分
表），塞尺，高度尺，弹簧秤，清洗剂，抹布，无尘纸，以及其他辅助装置。

●提前对关键零件尺寸的测量和记录根据一般的轴承设计，旋转的部件都要求有过盈配合，静止的部件
可以选用间隙配合。而轴承相较于厚重的轴和轴承座，它又是一个相对弱势群体，会受到轴或者轴承座
的形状的影响。在安装前，提前对关键零件的尺寸进行测量和记录是必要的环节，避免不合格零件安装
对轴承产生的影响。



第二步选择合适的安装方法我们以最常见的内圈旋转需要过盈配合在轴上，而外圈是间隙配合的情形为
例来说明轴承的安装方法。针对有过盈配合的轴承通常借助加热使内圈膨胀或压力机直接压入（只适用
于尺寸不大的轴承）等方法进行安装。

●对内圈加热膨胀轴承内圈加热方法：轴承内圈常用感应，加热炉和油浴等方法进行加热。不可使用乙
加热，因其随机不可控，易使轴承过热甚至报废。常见的加热方法比较：掌握加热温度的技巧：普通的
工业轴承规定最高加热温度不超过120摄氏度，时间不超过8小时，精密轴承最高加热温度不超过66摄氏
度。

很多情况下，轴承是不需要加热到最高温度的，可以用下面公式来计算加热会产生的膨胀量ΔL。ΔL=
α*ΔT*dα：11.7*10-6金属热膨胀系数ΔT：加热温度与环境温度的差值（摄氏度）d：轴承内径（mm）
虽然理论上讲只要加热膨胀量大于过盈量就可以完成安装，但实际上在这个温度下安装是无法直接操作
的。

安装所需要的温度一定要大于这个值，从加热完毕后到安装之间的时间差会导致温度的轻微下降。除此
之外安装过程中不能做到完全对中，以及为了方便安装所预留的最小间隙量，也会对安装产生影响，所
以实际加热温度的选取需综合此公式计算结果与上述因素。

同样道理，如果外圈需要冷冻处理来安装有过盈配合的应用，也是利用相同的公式，考虑相同的因素，
只是把轴承的内径值换成外圈的外径值。●通过压力机压入这种方法仅适用于小尺寸轴承。首先，压力
需要匹配到位。根据公式可以计算出所需的压力机吨位。

其次，选择合适的工装来匹配压力机压头和要压的轴承部件，一般是套筒类的零件与轴承零件整周接触
。最后，也是至关重要的步骤之一，压力要直接施加在需要克服过盈力的部件上。例如如果内圈存在有
过盈状况，不可通过压外圈，利用滚道和滚子把力传递到内圈来实现压装，这样会对轴承滚道造成。
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