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产品详情

圆盘换刀数控加工中心双工位自动换刀开料机

 1.工人和工资。推台锯要一名大工和一名小工合作完成工作，而开料机配有优化开料软件，傻瓜式操
作，只要一名小工经过我们最多3小时的培训即可上岗操作，简单易懂，而且不怕工人辞职，员工好管理
。同时省去一名大工，省多少工资您自己算 ！

2.工作效率。推台锯开料每天最多50张板，不包括异形，用开料机开料每天8小时计算能开60——80张
，加上自动下料功能能达到100张左右，效率提高多少显而易见！

3. 板材成本。人工计算板材利用率加上切割异形平均在2.3--2.4平方左右，开料机用自动优化排版，板材
利用率平均2.7--2.8平方左右，平均每张板省0.3--0.4平方，按90元一张板计算，能省10元左右，每天开50
张板就是500元，一个月省多少呢，你自己算！

双工位开料机是一款省时间的机器，这款机器有两个加工用的工位，材料在其中一个工位进行加工的时
候，另外一个工位同时可以进行上料与下料的工作，其中一个工位加工完后可以直接在另外一个工位进
行加工，节省时间，工作效率比较高。

 

自动上下料的多工序开料机是一款省人工的机器，这款机器带有自动上下料的平台，材料放在上料平台



上，机器自动运行抓取上料，加工完后自动下料，只需要一个人来操作机器的加工和接取下料。既省人
工又省力气。

 

自动上下料的机器和双工位的机器相比，自动上下料的机器要比双工位的机器贵不少，对于手里资金不
是很富裕的客户可以选择双工位的机器。

板式家具制造使用木工加工中心开料机的优点：

1、加工精度高：

数控开料机的加工精度较高。一般精度为±0.01㎜、重复精度为±0.005㎜，且加工中不需操作者作中间
修正，消除了人为误差。

2、生产效率高：

数控开料机采用真空吸附台面，一次上料可完成打垂直孔、开槽、开料三个工序，节省了大量的辅助时
间。主轴转速可达24000转/分，X、Y轴的加工速度已达24m/min，Z轴速度9m/min，所以可实现高速加工
。这些都可大大提高其生产效率。

3、能加工复杂形状的板件：

数控开料机的刀具运动轨迹是由加工程序决定的，因此只要能编出程序，同时选用合适的刀具，无论多
么复杂的板件都能实现高效加工。

4、可运用现代管理技术： 

双工序排钻数控开料机主要用于板式家具生产下料，可完成打垂直孔、拉槽、开料。在所有数控开料机
类型中是加工效率较高的一款设备。这款设备机头部分有两个6KW风冷主轴带一个9垂直排钻包。两个主
轴可装夹不同直径的铣刀，分别用于拉槽、开料，气动切换，换刀效率更高；排钻包可装夹9个不同直径
的钻头，气动切换，切换速度快，而且相邻的孔只要位置合适，可多钻头齐下，一次性打多个孔，这都
大大提高了打孔效率，从而提高了整体加工效率。如果配套自动上下料，还可以进一步提高加工效率，
而且还可以节省人工。

木工加工中心加排钻数控开料机是一款高端的多功能定制家具加工设备。采用大功率自动换刀主轴，并
且配有大容量刀库，可装夹多把不同用途的刀具，通过程序控制自动换刀完成不同工序，并且带有9V垂
直钻包。兼具木工加工中心和双工序排钻数控开料机所有功能的和优势！

这款设备是目前功能最全面、效率最高的一款设备。无论是做橱柜门铣形还是做板式家具打孔开料都比
其他设备优势明显。

一般有一定规模的做定制家具全套工艺的厂家会选购此款设备，并配套自动上下料。进一步节省人工、
提高加工效率。

适用行业：

1、木门及家具装饰行业：实木复合门、橱柜门、大面积板材平面雕刻、实木、板式家具雕刻、实木艺术



壁画雕刻等。

2.衣柜柜体，橱柜柜体、电脑桌，板式家俱、办公家具、木制音箱、木制厨具等各种板式家俱平面自动
上下料、切削、铣型、倒边、打孔、雕刻等

采用圆盘式刀库，可安装8-12把不同造型的木工刀具，换刀时间仅需5秒;

采用标配加重床身，持久耐用，永不变形;

采用国际知名品牌意大利HSD进口9KW自动换刀主轴，功率大、噪音低、故障率低，耐用;

采用进口交流伺服电机，雕刻精度高;

采用台湾原装加粗直线导轨，耐磨耐用;

进口精密斜齿轮、斜齿，精度高、速度快;

进口行星减速机，精度高、声音轻、机床寿命长;

具有智能自动报警、自动注油、自动对刀等功能，实用方便。
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