
新乡lng储罐

产品名称 新乡lng储罐

公司名称 河南泓阳压力容器有限公司

价格 .00/台

规格参数 LNG储罐:5~200立方

公司地址 北环路386号***（注册地址）

联系电话  13383800101

产品详情

LNG储罐销售专线13383800101 生产厂家河南泓阳压力容器有限公司

LNG储罐的最大充装容量

低温液化气体储罐必须留有一定的空间，作为介质受热膨胀之用，不得将储罐充满。充灌低温液体的数
量与介质特性，与设计的工作压力有关，LNG储罐的最大充注量对安全储存有着非常密切的关系。考虑
到液体受热后的体积将会膨胀，可能引起液位超高，而液位超高容易引起LNG溢出，因此，必须留有一
定的空间。究竟留多大的膨胀空间，需要根据储罐安全排放阀的设定压力和充注时LNG的具体情况来确
定。根据图4-10[5]，可查出LNG的最大充装量。如果LNG储罐的最大许用工作压力为0.48MPa，充装时的
压力为0.14MPa，则根据图4-10查得最大装填容积是储罐有效容积的94.3%。

LNG充灌数量主要通过储罐内的液位来控制。在LNG储罐中设置了液位指示装置，是观测储罐内部液位
的“眼睛”，对储罐的安全至关重要。液化天然气储罐应当装备有两套独立的液位测量装置。在选择测
量装置时，应考虑密度变化对液位的影响。液位计的更换应在不影响储罐正常运行的情况下进行。以保
证随时可以对储罐内的液位进行检测。

  

 

除了液位测量装置以外，储罐还应装备高液位报警器，使操作人员有充足的时间停止充注，不致于使液
位超过允许的最大液位高度。报警器应安装在操作人员能够听到的地方。

    NFPA 59A[6]规定：对于容量比较小的储罐(265m3以下)，允许装备一个液位测试阀门来代替高液
位报警器，通过人工手动的方法来控制，当液位达到液位测试阀门时，手动切断进料。

(四) LNG储罐的压力控制



LNG储罐的内部压力控制是最重要的防护措施之一，必须控制在允许的压力范围之内。罐内压力过高或
过低(出现负压)，对储罐都是潜在的危险。影响储罐压力的因素很多，诸如热量进入引起液体的蒸发、
充注期间液体的快速闪蒸、大气压下降或错误操作，都可能引起罐内压力上升。另外，如果以非常快的
速度从储罐向外排液或抽气，有可能使罐内形成负压。

LNG储罐内压力的形成主要是液态天然气受热引起蒸发所致，过多的蒸发气体(BOG)会使储罐内的压力
上升。必须有可靠的压力控制装置和保护装置来保障储罐的安全。使罐内的压力在允许范围之内。在正
常操作时，压力控制装置将储罐内过多的蒸发气体输送到供气管网、再液化系统或燃料供应系统。但在
蒸发气体骤增或外部无法消耗这些蒸发气体的意外情况下，压力安全保护装置应能自动开启，将蒸发气
体送到火炬燃烧或放空。因此，LNG储罐的安全保护装置必须具备足够的排放能力。

此外，有些储罐还应安装有真空安全装置。真空安全装置能感受储罐内的压力和当地的大气压，能够判
断罐内是否出现真空。如果出现真空，安全装置应能及时地向储罐内部补充LNG蒸气。

安全保护装置(安全阀)不仅用于LNG储罐的防护，在LNG系统中，LNG管路、LNG泵、气化器等所有有
可能产生超压的地方，都应该安装足够的安全阀0安全阀的排放能力应满足设计条件下的排放要求。

安全排放装置所需的排放能力按下式计算：

 

式中qv——相对于空气的流量(15.5℃，101.35kPa)，m3/h；

ф——总热流量，kW；

γ——储存液体的气化相变焓，kJ/kg；

T—气体在安全阀进口处的热力学温度，K；

M——气体的相对分子质量。

为了维修
或其他目的，在安全阀和储罐之间安装有截止阀，将LNG储罐和压力安全阀、真空安全阀等隔开。但截
止阀必须处在全开位置，并有锁定装置和铅封。只有在安全阀需要检修时，截止阀才能关闭，而且必须
由有资质的专管人员操作。

(五) 储罐的安全防护

储罐的安全防护系统除了压力控制以外，LNG储罐应配备密度检测设备来监控层化和潜在的翻滚问题，
以便操作员尽早采取措施。储罐内壁和罐底应设有温度仪表(RTD)来监测温度情况。为了储罐的安全，
所有进出口管线均在罐顶，特别注意LNG储罐的附属仪表系统，应设置足够的报警和停机装置，以确保
储罐的安全。

三、分层的防止

防止分层的出现是确保液化天然气储存安全的重要手段。通过测量液化天然气储槽内垂直方向上的温度
和密度来确定是否存在分层。一般情况下，当液层之间的温差大于0.2K，密度大于0.5kg/m3时，即认为发
生了分层。为了防止储罐内液化天然气分层，常用的措施有：

(1) 采用正确的装液程序。所装液化天然气密度大于罐内残存LNG时，应采用顶装法；小于罐内残存液体
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时，采用底装法。密度相近时也采用底装法。在条件允许时，将两批密度差别较大的LNG储存于不同的
储罐。

(2) 在液化天然气生产中，严格控制氮含量不得超过规定的含量(如1%)。

(3) 采用混合喷嘴进液。为使新装入的液化天然气与罐内不同密度的剩余液体充分混合，可在罐底加进液
喷嘴，还必须使喷嘴喷出的液体能够达到液面，并确保在湍流喷射扰动下有足够长的时间使两种液体混
合均匀。经喷嘴进罐的液化天然气量至少为储罐内剩余液量的10倍。

(4) 通过多喷嘴进液。采用沿管长方向有多个喷嘴的立管将液化天然气装入储罐内，使进入储罐的液体与
罐内原有的液体均匀混合。

(5) 采用搅拌器搅拌。LNG储罐有的设有专门搅拌器搅拌液体防止分层，但在罐内搅拌会引起LNG蒸发量
的增加。实践证明，快速抽出部分罐内液体是一种消除分层的方法。

(6) 采用潜液泵再循环。用潜液泵将罐内液体增压后，经设在罐底部的喷嘴循环进入罐内，使罐内液体均
匀。

采用上述措施后，仍可能发生翻滚和产生大量蒸气。为此，LNG储罐设计中应考虑：增大安全泄压阀的
排放能力，增大储存系统处理释放蒸气的能力，增大储罐设计压力和工作压力的比值等。
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