
矿用 kth-15 井下防爆电话生产厂家

产品名称 矿用 kth-15 井下防爆电话生产厂家

公司名称 济宁市普华和顺煤矿机械有限公司

价格 88.00/台

规格参数 品牌:普华
型号:kth-15
产地:山东济宁

公司地址 山东济宁任城区金宇工业园

联系电话 0537-2114559 13012604995

产品详情

KTH15型本质安全自动电话机采用了现代电子技术、全集成化电路，是一种高性能、高可靠性的通信终
端。它与BHE-
A型安全耦合器配套，能和现有的各种地面交换机或调度总机配接，组成煤矿井下生产调度通信系统。

矿用防爆电话机kth15

适用范围 

气体混合物危险场所：0区、1区、2区

气体混合物：IIA、IIB、IIC

温度组别：T1-T6 

平均相对湿度：≤95%（25℃）

大气压力：80KPa-106KPa

噪声：≤75dB

有混合物，但无破坏绝缘的腐蚀性气体的场 

 

矿用通讯设备防爆电话机 kth-15产品功能  



该话机为本质安全型，具有普通电话机功能外，还有全电子无触点感应功能，电路采用特种技术，强震
铃，功耗小，防爆等级高。  

话机与关联设备HOB-1型防爆耦合器配套，与交换机连接，组成防爆通讯系统。 

矿用通讯设备防爆电话机 kth-15技术参数  

1.防爆形式：矿用本质安全型Exibl  

2.拨号方式：P/T兼容  

3.结构方式：挂式  

4.馈电电压：44V-60V  

5.本质安全参数：  

输入直流电压：≤60V   

输入直流电流：≤34mA   

输入铃流电压：≤ 60V，频率为（25±3）Hz  

输入铃流电流：≤38mA  

6.振铃响度：≥90dB(A)（接KTA17安全耦合器和10公里矿用仿真用户线，距话机1米处测试）  

7.通信距离10m

8.关联设备：BHE安全耦合器

 

KTH-15本安型矿用防爆电话机产品特点： 

    KTH-15本安型防爆电话机与KTA-12防爆耦合器组合后根据与耦合器输入端相适应的交换机、
调度程控交换机配套，组成本质安全防爆通讯系统。 

    KTH-15本安型防爆电话机以GB3836.1-2000《气体环境用电气设备：通用要求》、GB3836.4-2000
《气体环境用电气设备：本质安全型“i”》 和《MT/T 289-1992煤矿本安全型共电、自动电话机通用技
术条件》的部分条款为设计依据，防爆等级：ExibI，防护等级为：IP54。具有防水防尘防腐功能。 

    电话机主要用在有气体和粉尘，但无足以破坏金属及绝缘的腐蚀性气体和蒸汽的环境中。
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