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产品详情

惠州封切机自动定位系统的设计和实现

由于单片机具有很灵活的控制功能和能够提供可靠的运行测试，因此在机电一体化的领域中得到广泛的
应用。利用单片机的功能实现自动化控制加工已成为现代工业zui常用的控制方法之一。

本设计的主要目标在于充分的利用单片机的资源和功能，以zui简单的方法来完成封切机定位系统的复杂
任务。系统工作时通过光电信号传感器对封切机运动参数进行检测和单片机的软硬件控制功能来实现对
封切机运动状态的自动定位，从而控制步进电机的送料的速度，使之与主电机控制的封切运动状态相配
合，实现包装袋的精确封切；同时，实现包装自动电子计数及显示，袋长显示及调整，点动和清零等操
作功能。 

２ 封切机自动定位系统的工作原理

封切机自动定位系统的应用对象是包装袋，通过８７５１单片机的软硬件功能和光电信号传感器检测到
的信号来实现对包装袋输送和封切的运动状态自动定位，控制送料步进电机的速度，使送料与无级调速
主电机的封切动作相配合，以实现包装袋封切的自动化和精确化；同时，通过显示器和报警系统向生产
操作员提供准确的生产信息。

封切机自动定位系统的工作原理，图中虚线部分为８７５１单片机及其外部接口，在输入端有人工操作
信息和现场信息输入；输出端有显示系统和执行机构响应单片机的运行结果；人工输入包括：调整袋长
、清零、复位、点动等操作；现场信息有主要为光电眼的信息；工作状态显示则为显示袋长数值和被加
工袋的数量；外部执行机构是起送袋作用的步进电机，它的频率受单片机控制。

在包装生产行业中，用作包装袋的复合薄袋可以分为两种：一种为空白袋，另一种为印刷袋（色袋）。
色袋上印有可供光电信号检测传感器识别的标识。封切机自动定位系统通过光电信号传感器自动检测到
主电机控制的封切机频率，从而转化为脉冲数与另一个光电信号传感器检测到的脉冲数作比较，调整送
料步进电机的频率，以达到改变其送料的速度，使之适应主电机的封切运动。



自动定位系统根据封切袋的不同又可以分为两种定位方式：一种是空白袋定位系统，此定位系统为定长
定位系统，只要求封切运动的速度与送袋速度相配合，达到定长封切的要求；另一种是印刷袋定位系统
，印刷袋定位系统则为定位的跟踪，要求每次封切的位置必须落在***标识位置。

我们在进行各项封切任务时，必然会遇到一个问题；就是每次任务要求的袋长都可能会改变，而这必然
会影响到我们在系统中预置的袋长初值。又因为检测色袋标识的光电眼与封切口之间的距离Ｓ为一个定
值，袋长改变了，也必然会影响送袋速度与封切速度之间的关系。因此为实现加工的自动化定位，必须
要对此袋长与距离Ｓ之间作一定的函数调整。但这只对封切印刷袋有效，而在封切空白袋时则没有意义
了。 

   

３ 自动定位系统的硬件设计

３．１ 步进电机的控制

本系统因８７５１单片机的硬件接口限制和为了提高系统运行时的精度，对步进的控制采取硬件分配方
式而不是用软件分配，步进电机的运行、停止和运动速度则由８７５１单片机的Ｐ１．０端口输出脉冲
频率来控制。当改变Ｐ１．０端口输出脉冲的周期时，ＡＢＣ三相绕组高低电平的宽度将发生变化。这
就导致通电和断电的速率发生了变化，从而改变步进电机的速度。综上所说，要控制步进电机的运动状
态和运行速度，只要调节Ｐ１．０端口输出的脉冲周期和脉冲数就可以实现了。 

图1 封切机的简易结构 

  ３．２ 光电信号传感器的应用

光电信号传感器是以光为媒介进行信号传输的器件。在封切机自动定位系统中，安装了两个光电信号传
感器（如图１所示）。它的主要作用是：对整个系统进行实时监控，当光电信号传感器接收到信号时，
就会把接收到的信号以电平的形式传输给ＣＰＵ，并产生中断要求：要求ＣＰＵ在完成当前指令的下一
机器周期跳变到该中断要求所对应的中断子程序，执行该中断子程序，完成对整个系统的实时监控和有
关数据的运算及传送。 

一个光电信号传感器（又称光电眼）安装在包装机热封装置前，当封切机自动定位系统的运行模式为印
刷袋控制时，便开启光电眼来检测印刷袋上的颜色信号并将检测得到的信号传输给ＣＰＵ，ＣＰＵ通过
软件功能将信号转化为能够控制步进电机运行的脉冲信号之一。

另一个光电眼传感器安装在封切到下落处，当封切机自动定位系统启动时，该光电眼信号传感器检测到
因封切刀起落引起的光亮变化而产生的或高或低电平信号并传输给ＣＰＵ，ＣＰＵ通过计数软件和脉冲
宽度测量软件实现系统的自动电子计数功能和调整步进电机送料的速度。 

３．３ 显示系统

产品特性：

1.本机采用PLC可编程控制器，具有安全保护及报警装置，确保机器高速运转稳定性，各种设置操作均可
在触摸屏上轻松完成；



2.封口部分：封刀采用原装美国杜邦铁弗龙涂层抗粘耐高温铝合金刀，封口不会开裂，不会焦化，不冒
烟，零污染；  横刀采用垂直式驱动，纵刀采用的恒温侧封刀，封口线直而牢固，可保证封切线在产品
的中间位置，达到完美的封口效果。封刀自身还带有自动保护功能，有效防止误切包装物；

3.边封系统：产品包装长度不受限制，封口线高度可根据包装物高度而调整。送料长度控制经检测光电
和PLC程序设定数据，精准的控制胶膜长度，使收缩效果更完美。

4.配有检测光电，水平、垂直检测各一组，可根据被包装物大小规格切换选择检测光电，轻易完成封口
包装作业；

5.自动卷取废料，采用传感器和单独涡轮减速马达控制，不会过于松弛或过紧而拉裂，废料**拆卸；

6.当包装物尺寸变更时，调整非常简单，无需更换模具与制袋器；

7.温控器采用原装“欧姆龙”数显温控器，内置PID功能，封刀温度极为灵敏与精确，可随意设定。不必
担心温度不精确伤及产品，封刀自身还带有自动保护功能，有效防止误切包装物；东莞封切机

8.该机封切部分装有有机玻璃保护罩，并带有自动报警功能，大大提高操作者的安全性。

9.机器可与生产线对接实现的无人化作业。

HYL-50+HYL-5030LW全自动边封收缩机

机器型号HYL-50全自动边封机 HYL-5030LW高效收缩炉

使用电源380V/50HZ 380V/50HZ

机器功率2KW 16kw

包装尺寸W+H≤450  (H＜150)mm L1500*W500*H300mm

包装速度10-35pcs/min 20-60pcs/min

使用气源6-8KG/cm

机器重量250kg 370kg

机器尺寸L1750*W820*H1580mm L1800*W1000*H1300mm

   惠州市逸林自动化设备有限公司是一家集研发、生产、销售、服务为一体的

型专业企业。公司自成立以来，凭借自身的技术和经验，不断进取、锐意创新，已逐步成为同行的佼佼
者。 本公司严格执行ISO9001的优化管理，已在市场上形成了几大主打产品：打包机系列、热收缩机系
列、封箱机系列、贴标机系列、真空机系列、封口机系列、高周波系列等。服务宗旨免费安装调试，提
供技术指导，一年保修，终身维护！以客户需求为导向，提高客户生产效率为目标。



公司名称：惠州市逸林自动化设备有限公司

联系方式： 江小姐   15986536500   0752-3256363

微信号：   江小姐   15986536500

公司地址： 惠州市仲恺高新区平南华日泰工业园5楼
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