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产品名称 大小鼠尾部自动标号仪
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产品详情

大小鼠尾部自动标号仪

大小鼠尾部自动标号仪是目前国内外较先进的一款自动编码系统。该系统的显著特点就是标号清楚、号
码持久、简单灵活、操作方便。这套系统是在人类刺青技术（岳母刺字）的启发下研制成功的，可用英
文和数字组合成四位以下编码，手动、自动随意转换，彩色触摸屏操作，有退格、取消功能。设置简单
方便、接触动物体内组织的材料均使用一次性无菌材料（刺针、针嘴、色料杯），采用经特殊处理的进
口纹身色料，，保证了使用效果和动物的自身安全。

大小鼠尾部自动标号仪主要技术指标：

大、小鼠通用   打印 一只动物的时间约（4位）50秒（与字符笔划编码多少有关）

可四位、三位、两位、一位编码

可自动升序编码 

 可手动或自动开始打印

可英文字母与阿拉伯数字组合编码，多达14万种

大鼠字码尺寸：5*3.5mm

小鼠字码尺寸： 4*2.5mm

4.5吋彩色触摸屏操作



有大小鼠刺针颜色提示功能

有自动吸色料装置

有中途取消功能

使用李氏鼠筒装鼠定位 

鼠筒装鼠范围

小鼠：17g-40g

    大鼠：150g-450g

使用一次性纹针、纹针套管和色料杯

输入电压：～ 220V±15V

最大输入功率50W

使用环境温度：-5°～+35°

使用环境湿度：35%～75%

体积：400*260*200（mm）

重量：10Kg

大小鼠尾部自动标号仪使用操作方法：

一、 触摸屏操作：

1．自动模式选择：仪器有自动和手动两种开始模式，上电默认模式为手动模式。手动模式就是将鼠尾压
盖压好后触摸打印键，才开始打印，自动模式就是关闭压鼠尾固定盖后就即刻打印，一般是在手动模式
状态下操作，操作熟练后（能准确固定鼠尾）再使用自动模式，自动模式可减化操作步骤，提高操作速
度。

2. 触屏声选择：默认状态为触屏声开启，如不需要声音时可触摸开启字样，转换为关闭。

3．工作模式选择：工作模式分为大鼠和小鼠。上电默认状态为大鼠，需要转换成小鼠时触摸大鼠字样转
换成小鼠模式，在转换模式的同时大小鼠刺针提示色块颜色改变。大鼠为黄色、 小鼠为绿色 （请及
时更换刺针！！！）

4.时间设置：触摸屏的下端有时间显示，显示顺序为年、月、日、时、分、秒，时钟为内电时钟，可连
续工作十年，无需每次调整，可方便仪器操作人员随时掌握工作时间。调整方法：连续点击时间显示文
字处，即出现时间设定界面，将时间修改设定好后，按输入键退出，将显示设定的时间。按取消键将取
消修改内容退出。

5.退格键的使用：该仪器最大为四位数编码，上电初始其显示窗内显示三位编码为A01，触按退格键可从
左侧向右侧逐格清除字符，被清除的位上为空时，该字位不打印，这样在特殊用途时就可编成一位、两
位或三位数的编码。



6.取消键的使用：触按取消键，打印执行过程将中断执行，返回初始点，同时，打印编码不会自动升序
进位。注意:取消键只有在按下鼠尾压板时才可使用（颜色由浅黑变深黑后）。

7.切换键的使用：仪器因受屏幕限制，每屏只能显示12个字符，阿拉伯数字加英文字母共计36个，分为三
屏，触按切换键，可在三屏中循环翻页寻找所需数字和字母。

8.打印键的使用：打印键是手动打印状态下才可使用的键，手动状态下按打印键即开始打印。注意:打印
键只有在按下鼠尾压板时才可使用（颜色由浅黑变深黑后）。

通常的编码方法是以英文字母为动物的分组，以数字为每只动物的识别码，例如空白组A01～A99，对照
组B01～B99，给药组里的高、中、低剂量组分别为C、D、E等等（可根据自己实验需要编码）。

大小鼠尾部自动标号仪特殊情况下的使用：

1.动物样本大，分组后编码数超过四位时，可使用错位打印法，错位打印法也叫两次打印法，即第一次
只打一个组的识别码（可以使用不同色料加以区分）第二次利用鼠筒后移位再打四个数码，实际上是由
四个字符以上组成了新的编码，解决了样本大的问题，同时方便了识别和特殊要求的标记。

  2.对于进行双盲实验的动物，还可以使用荧光色料编码，该编码在正常光线下看不到，只有需要显
示动物身份时，用特殊紫外灯光照射才可看到，以此来保证双盲实验的真实可靠性。

二、大小鼠尾部自动标号仪装鼠方法：

1、快速装鼠筒（李氏鼠筒）的使用：

李氏鼠筒已改过去那种钻入式的装鼠方式，（注：大、小鼠钻入式的装鼠方式首次使用还可以，动物在
不知的情况下，很容易进入，但动物经过几次后知道进入的不适感觉，再让其进入就较困难了。）这种
快速装鼠筒是后拉尾式装鼠方式，箕型的鼠筒前端能顺利地将鼠拉入筒内，为了避免鼠在筒内滚转身体
，筒内安装了腹部限位块，能有效地限制其身体在筒内翻转，鼠被拉入筒后，可用前堵头将其堵在里面
，前堵头的孔是根据大、小鼠头骨的生理曲线设计的，能有效地控制鼠的头部，但又不影响正常的呼吸
，同时还能让大、小鼠的前肢找到一个舒适的位置。堵头的固定位置应以动物不能自由活动但又不影响
动物肺部扩张，正常呼吸为准（通过透明的筒体可观察调整）。

2、 大鼠筒内衬块使用方法

大鼠筒内配装有内衬块，适用于装体重在150g—250g的大鼠。如装大于此体重大鼠时可将其取出。

3、鼠筒的摆放：

打印小鼠时，小鼠筒垫块(铝块)应吸在动物托台上，将小鼠筒摆放在垫块上，使鼠尾出口与鼠尾固定槽
平行。

打印大鼠时，首先将小鼠筒垫块（大鼠筒支撑块）取下卡在动物托台的后端，拧紧固定，用来加长动物
托台，使大鼠筒摆放更稳固。

三、鼠尾打印前的处理：

动物装入筒后要用酒精棉球擦拭鼠尾要打印的部位，进行彻底消毒，然后用配带的医用凡士林油涂抹需
打印部位，便于打印后清理余色，同时也有止防感染的作用。

四、鼠尾的摆放：



鼠尾的摆放，首先要居中，要在打印定位框的中心，两边不应有空隙，其次是垫块的选择，硅胶垫块起
到托起鼠尾、固定鼠尾的作用，要根据鼠尾的粗度，合理的使用垫块保证鼠尾能在打印的过程中不动。
鼠尾压盖是靠电磁铁吸合压住鼠尾的，当电磁铁吸合不住时，说明鼠尾垫的过高，压下去会损伤鼠尾，
必须调整垫块保证压住，但又不伤害动物。垫块是软硅胶制成，弹性很好，能适合大部分的鼠尾。

 硅胶块的规格：

小鼠垫块：小鼠垫块分1、2、3号，鼠尾固定V型槽尺寸由大至小，可根据不同小鼠尾粗度选择使用。小
鼠用的V型槽不是居中的，放置时应将宽边靠近操作者一边。

大鼠垫块：大鼠垫块正反两面V型槽深度不同，可根据情况选择使用。对于特殊情况可自行调整垫尾高
度。

五、 色料的添加和更换：

仪器是自动沾色料打印的，每打一次沾一次色料，色料盛装使用专用的一次性色料杯，色料杯中有浸液
海绵，上面有防飞溅硅胶帽，新杯加色料时使用专用加液瓶，一般加30～40滴色料，也就是以海绵上端
有液体色料浸润为宜，一般加好色料可连续打印50～80只小鼠或30～50只大鼠，通常一次加足料可完成
该批次动物的编码打印，一批动物编码打印结束后应丢弃一次性色料杯和防飞溅胶帽，杜绝重复使用。
更换时使用一次性指套，将防溅帽和色料杯一同取下，更换新的。（更换不同颜色的色料可打印不同颜
色的字符）。安装放飞溅胶帽时应在胶帽中心孔涂抹一点医用凡士林油方便针嘴进入色料杯

注意：色料为水性色料，时间久了容易干涸在针嘴上和针嘴里使针运动不畅，这时用手按一下针，再让
针空打一次就好了。时间太久了就把针和针嘴一起换掉。。

六、 纹针和针嘴的更换：

    纹针和针嘴都是一次性的，即一批动物编码打印后要进行更换，一是为了保证针尖的锋利同时
避免色料和针嘴的污染，更换时先将纹针上端胶套从衔铁圆柱端退下，再从针嘴管中提出纹针，随后松
开针嘴紧固螺丝，将针嘴向下退出，安装时将新针嘴从下向上推入固定孔中，并开口面朝前，一定要推
到不能再推为止（上面有限位螺丝）随后旋紧紧固螺丝，再将纹针插入针嘴中，将胶套端插入震动衔铁
的圆柱上，注意：纹针有字的一面向外。纹针和针嘴安装好后，按动纹针，看纹针在导管中运动时是否
滑动顺畅，有无卡死或运动阻力，如有，可更换纹针或导管，消除该现象后方可工作运行。
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