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产品名称 电脑花样机的日常保养
东莞电脑花样机厂家直销

公司名称 东莞市寮步众一针车设备店

价格 1.00/台

规格参数

公司地址 寮步温塘工业区

联系电话  13711926101

产品详情

该如何正确使用电脑花样机我们专门就如何提高绣花版的刺绣质量来寻根探源。首先你要考虑需要绣花
的面料和形状，如果绣出来变形，您要考虑使用收缩补偿来使形状正确刺绣，或面料需要使用下缝刺绣
针迹来达到稳定。使用自动下缝、收缩补偿、短针步、微调数值和智能拐角来达到针迹平滑、均匀的放
置，和消除花样设计中的空隙，下面具体来讲解一下：1、使用收缩补偿在绣针穿过面料的地方针迹把面
料向里拉(朝绣花针的方向收缩)。这有可能使面料起皱褶，同时面料上会有间隙产生。自动收缩补偿是
在绣针穿过面料的两边上过多刺绣填针形状的轮廓线，所以自动收缩补偿可以抵消这种起皱褶和产生间
隙的不良结果。有经验的打版师还可以在制版的时候就将对象重叠(即描边时就将边描大一点)，用手动
方法来进行收缩补偿。2、使用自动下缝在填针针迹之前刺绣下缝针迹来稳定面料或防止绣线陷入面料中
。最佳类型的下缝取决于面料、形状的尺寸和所用填针针迹的种类。较大区域和诸如针织物和凹凸面料
的弹性面料要比较小区域和诸如斜纹布或皮革的坚硬面料更需要使用下缝。3、调整针迹密度缩放或不缩
放时使用针迹处理器来调整针迹密度。当使用不同面料或绣线，或者为了降低生产成本，这会使您减少
绣花版的针迹。

4、在尖角点处减少针迹的隆起形状中的尖角点使针迹和针迹点隆起，会在面料上形成坚硬的部份，并且
还可能损害面料或折断绣花针。使用智能拐角可以帮助您在输入方法A和输入方法C对象中控制尖角。有
两种类型：斜角接缝拐角和帽状拐角。5、尽量减少针迹在曲线或拐角的隆起您还可以用微调数值或短针
步来减少针迹的降起。尖的外部边线会导致针迹沿内部边线隆起。当刺绣此形状时，会造成绣线折断。
针迹越长，此问题越严重。把微调数值用于曲线形状，以便使沿外部和内部边线的针迹密度均匀。在弯
曲的对象处使用短针步来减少弯曲对象内侧的针迹密度。
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欢迎来电咨询： 137 1192 6101陈小姐
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