
焊接不锈钢弯头生产厂家

产品名称 焊接不锈钢弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 1000.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

河北禹拓管道制造有限公司（13582724391张经理 ）专业生产加工及销售各种无缝弯头、对焊弯头、焊接
弯头，直缝弯头、推制弯头、冲压弯头、铸造弯头、耐磨弯头、保温弯头、防腐弯头、镀锌弯头、高压
弯头、厚壁弯头、异径弯头、船用弯头等管道配件产品，产品优质，价格低廉，品质有保证。产品材质
分别有碳钢、合金和不锈钢。所有产品均可按照美标，德标，国标，日标等标准生产，非标产品可根据
客户需求，按客户图纸定做加工制造。产品广泛应用于石油、冶炼、食品、电业、造纸、水利、化工、
电力、化纤、航天建筑、交通等行业。产品质量符合出口及国家执行产品高压管件产品标准.304不锈钢
弯头生产厂家针对不锈钢管件的弱点所做的保护措施1、从管道材质入手，严把原材料质量关。对不锈钢
管材及不锈钢弯管管件进行严格入场检验。以确保材料符合要求。在选材上从经济性和功能两方面综合
考虑，在特殊的运行条件下，可考虑选用抗腐蚀能力更强的含镍高的奥氏体不锈钢、双相不锈钢、钛及
钛合金、玻璃钢等。选材时，适当增加管材及不锈钢三通管件的腐蚀裕量，以满足管道系统的使用寿命
要求。2、表面涂覆层保护?目前针对于环境下不锈钢冲压弯头管道腐蚀的情况，除了选用抗腐蚀能力强
的材质外，还可以通过不锈钢管道表面进行涂料涂装的方法提高抗腐蚀能力。针对于不锈钢管道基材表
面比较光滑，常规的不锈钢异径管防腐涂料在其表面附着力比较差的问题，目前研制出了一种用于海洋
环境的不锈钢防腐的有效涂料——环氧粉末涂料。该涂料是一种完全不含溶剂，以粉末形式喷涂成膜的
新型涂料。304不锈钢弯头生产厂家在推制弯头的推制过程中，正常情况下壁厚不应当发生变化，但如果
因为工具原因，有的地方会发生减壁现象，所以一般提料时，壁厚要加一些余量，如弯头是8.18mm的壁
厚，一般都提8.5mm左右的管子，防止在推制时由于局部减厚而超差。整好形后，弯头的外径、壁厚尺
寸都达到了要求。下面就进行精整工序，经过喷丸处理，把弯头内外表面的氧化铁皮去除，把两端进行
坡口处理以便于焊接。再经过检查、打钢字、喷涂漆、包装等工序后，就可以出厂了。以上是24〃以下
以无缝钢管作为原料的弯头生产方法，超过24〃以后即600mm以上的，*弯头在2.032米~2.80米之间，是
用钢板做的。3、电化学保护电化学保护方法主要有设置保护器保护、阴极保护和阳极保护方法。（1）
保护器保护方法是指将电极电势较低的金属与被保护金属连接在一起，形成原电池。电极电势较低的金
属作为阳极被溶解，被保护的金属作为阴极避免了腐蚀。（2）阴极保护方法是指外加直流电源，将被保
护金属接到负极上作为阴极，使得被保护不锈钢法兰金属的电位向负调节，进入E-pH图的不腐蚀区；将
废旧金属接到正极上，作为阳极使得废旧金属腐蚀而保护阴极的方法。（3）阳极保护方法是指采用外加
直流电源，将被保护金属接到正极上*为阳极，电极电势向正方向移动（即阳极极化），进入E-pH图的
钝化区，使被保护金属“钝化”而得到保护。?弯头以连接管件为主，在弯头管件中的发展领域能够担当
重任，河北弯头制造具有灵活性，在某些特殊规格，特殊材质，特殊数量上，只有河北弯头能满足不同
客户的要求，冲压弯头分冷冲压和热冲压两种，通常根据材料性质和设备能力选择冷冲压或热冲压。 



冷挤压弯头的成形过程是使用专用的弯头成形机，将管坯放入外模中，上下模合模后，在推杆的推动下
，管坯沿内模和外模预留的间隙运动而完成成形过程。推制弯头生产厂家承德不锈钢无缝弯头经销处，
，产品质量体现了一个企业的生命力,重视今天的质量，等于重视明天的饭碗,客户在订货的时候只需要填
明订货数据、选定材料、我公司代为设计、制造。例如说用户对于不锈钢弯头有一定的特殊要求，我厂
可与用户协商设计，禹拓弯头生厂家*终满足客户的实体需求推制弯头厂家建造工艺的利益主要表现在以
下几个方面：1、坯料为平板或可展曲面，因而下料大略，精度轻易保证，组装焊接便利。2、不需管坯
作质料，可节约制管设置装备摆设及模具费用，且可获得尽情年夜直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。3、
因为上述二条缘故原由，可以缩短制造周期，生产本钱年焊接弯头夜年夜降低。因不需要任何专用设置
装备摆设，尤其适当于现场加工年夜型碳钢弯头。4、碳钢冲压弯头适用于石油、自然气、化工、水电、
修建和汽锅等行业的管路系。弯头以连接管件为主，在弯头管件中的发展领域能够担当重任，河北弯头
制造具有灵活性，在某些特殊规格，特殊材质，特殊数量上，只有河北弯头能满足不同客户的要求，冲
压弯头分冷冲压和热冲压两种，通常根据材料性质和设备能力选择冷冲压或热冲压。 冷挤压弯头的成
形过程是使用专用的弯头成形机，将管坯放入外模中，上下模合模后，在推杆的推动下，管坯沿内模和
外模预留的间隙运动而完成成形过程。采用内外模冷挤压工艺制造的弯头外形美观、壁厚均匀、尺寸偏
差小，故对于不锈钢弯头特别是薄壁的不锈钢弯头成形多采用这一工艺制造。这种工艺所使用的内外模
精度要求高；对管坯的壁厚偏差要求也比较苛刻。 碳钢推制弯头是管道安装中常用的一种连接用管件,
用于管道拐弯处的连接.以制作方法划分可分为推动弯头、不锈钢冲压弯头、锻制弯头、铸造弯头等.以制
造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。其他名称：90度弯头、直角弯、爱
而弯等.用途：连接两根公称通径相同的管子，使管路作角度转弯。以材质划分碳钢弯头，铸钢弯头，合
金钢弯头，不锈钢弯头，铜弯头，铝合金弯头等。弯头可以说是覆盖全国各行各业的使用，
小到家庭大到企业。 每个弯头都有各自的优点和用途推制无缝弯头耐空气，蒸汽，水等弱侵蚀介质和酸
，碱，盐等化学浸蚀性介质侵蚀的钢。又称不锈耐酸钢。实际应用中，常将耐弱侵蚀介质侵蚀的钢称为
不锈钢冲压弯头，而将耐化学介质侵蚀的钢称为耐酸钢。因为两者在化学成f上的差异，前者纷歧d耐化
学介质侵蚀，尔后者则一般均具有不锈性。含铬不锈钢冲压弯头还集机械强度和高延伸性于一身，易于
部件的加工制造，可知足建筑师和结构设计职员的需要
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