
小导管缩尖机源头厂家

产品名称 小导管缩尖机源头厂家

公司名称 河南汉越重工机械设备有限公司

价格 39000.00/台

规格参数 品牌:超前小导管尖头机
型号:小导管尖头机厂家
产地:河南

公司地址 山阳区山阳路

联系电话  18037029957

产品详情

随着我国经济的快速发展，公路建设及其工程设计水平、施工技术水平也在迅速发展，公路等级也在逐
渐提高。公路裁弯取直，导致隧道工程在公路工程中占有的比例越来越大。然而有些隧道所在地区的地
质情况较差或者有隧道断面较大、埋深浅等问题，使得围岩自身难以稳定，施工无法正常进行。由长期
的工程实践表明，在隧道洞口段的施工过程中，超前大管棚技术这项辅助施工方法在保证围岩稳定性方
面有重要作用。 

小导管缩尖机源头厂家设备如何操作:
1.打开机器后盖，往油箱中加入大约56升清洁的46#抗磨液压油。   2.将电源线接好，然后打开在机器
侧面安装的总开关，如果模具自动产生动作，则说明电机转向正确，如果没有动作，则说明电机反转，
应将接线头处的三根火线 当中的任意两根对调即可(注意：必须切断电源后方可操作)。   3.机器初次
使用时应空扣压10～20次，观察各部位均正常后方可使用。山东光伏地桩缩尖机效果在冬季使用时应空
载运动20-30次，以使油温增高一些，同时可增加机器的使用寿命。 

小导管缩尖机源头厂家设备实拍

超前小导管缩尖机工作原理：1. 主要利用金属管件塑性变形特性,采用热旋锻技术。这种工艺主要针对厚
壁钢管缩尖成型,成型后圆度好,表面光滑。是管类加工行业锥尖成型的关键设备。缩尖后产生的长度变化
取决于钢管的直径,壁厚和锥度的过渡长度。2. 成型主要部分由缩管模具,驱动主轴系统,油压送料装置和
润滑冷却系统组成。四片模具静音式机构设计,噪音小,成型速度快。3.
主要元件采用模具钢真空淬火,精密研磨完成。4.
手动取放料。自动开关启动,机器自动完成夹紧,缩尖加工等所有动作。5.
适合多种材质,如铁,铝,铜和不锈钢等。形状适用圆筒状零件端部缩尖。6.



定位方式一般采用后定位,微调机构调节,一般操作者即可完成。缩尖效果由模具直接决定。7.
加工管径的范围以机器设计的结构和力量来划分,一般《60X3.0mm和《80X4.0mm。加工长度 《1500MM
。8.机器功率11KW-6P,380V/3相电源。机械时间:15-60秒9.加热系统采用中频电源系统,一般选择60KW。1
0.主要应用与地桩管件行业。

小导管缩尖机厂家设备优点：小导管尖头设备外形美观、结构紧凑、操作简单，三相、单相电压可选扣
压到位时油缸自动回位，可采用手动和自动方式操作，运行平稳可靠.故障率低，模具与模座为轴向滑动
，燕尾式模具，装卸方便。广泛适用于城市建筑、工程机械,液压机械,油田等行业。我公司率先研发出新
工艺，超前小导管前端尖角加工难的问题！设备增加自动送料机构，无需人工送进，操作安全性高；压
缩模具采用高强度耐磨材料，经久耐用。加工工件成形时间短，效率高，加工表面光滑，工件无伤痕;机
器性能稳定，结构坚固，成品率高，振动小，噪音低;

小导管缩尖成型机常见故障：1.
锥出来的铁管不光滑。a：四块模具合起来内孔不圆。b：锥管模内孔有铁沙。2.
没有油上来a：油箱是否缺油。b:
油泵是否烧坏或卡死。c：油箱底有铁削是否过多。d：油路阀门是否打开。3.机器不转动

小导管缩尖机源头厂家售后服务：我们承诺凡是购买本公司的产品，由于质量问题一年之内实行包退包
换，还可以享受本公司售后免费维修。本公司并可提供多种施工技术指导。我公司品种多、规格全、整
机到配件及辅助材料配套齐全、经营的产品实行三包、库存充足，价格实惠，提供一流的质量、一流的
信誉、一流的售后服务，满足客户的需要！
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