
汕尾工厂喷漆废气催化燃烧处理设备

产品名称 汕尾工厂喷漆废气催化燃烧处理设备

公司名称 东莞市永绿环保工程有限公司

价格 16200.00/套

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇博涌社区连升北路338号万达广场3
幢办公楼1525号

联系电话 137-904-13737 13790413737

产品详情

我公司在中国工业车间粉尘收集东莞粉尘处理设备厂家行业优秀的地位，我们的设计方案由广东省设计
院进一步审核通过的一家广东东莞市永绿环保工程公司。我司由粉尘方面工程人员为大家免费提供粉尘
方案，根据客户提供工艺或收集到的资料选择除尘器.为企业免费提供设计方案

本设备已广范应用于家具厂、打磨厂、五金厂、鞋厂、塑胶厂、食品厂、皮革厂、等。 本设备已在深圳
、东莞、广州、佛山、惠州、江门、珠海、中山、阳江、挈庆、韶关、清远、湛江、茂名、汕头、揭阳
、潮州、汕尾、梅州、海口、南宁、桂林、厦门等地广泛使用。

目前我公司已为近1000家用户提供了专业的环保工程施工、安装和技术咨询服务，力求为企业切实解决
环境污染难题，共创和谐的生态环境。废气处理产品包括：活性炭吸附塔、UV光解净器、等离子净化器
、催化燃烧净化器、酸碱处理PP洗涤塔、不锈钢喷淋净化塔、油烟火烟净化器、超氧纳米微气泡废气净
化塔。粉尘处理产品包括：脉冲布袋除尘器、旋风除尘器、水喷淋除尘器、脱硫脱硝除尘器；噪音治理
产品括：发电机噪音治理、空压机、风机房噪音治理，生产设备噪音治理、公路声屏障工程；我公司产
品广泛用于工业环保治理项目。

有机废气处理是指在工业生产过程中产生的有机废气进行吸附、过滤、净化的处理工作。通常有机废气
处理有甲醛有机废气处理、苯甲苯二甲苯等苯系物有机废气处理、丁有机废气处理、乙酸乙酯废气处理
、油雾有机废气处理、糠醛有机废气处理、苯乙烯、丙烯酸有机废气处理、树脂有机废气处理、添加剂
有机废气处理、漆雾有机废气处理、天那水有机废气处理等含碳氢氧等有机物的空气净化处理。 

废气在250℃~400℃的温度下，通过催化剂的作用将废气中的有机污染物氧化成无害的二氧化碳和水，达
到净化废气的目的。具有热回收率高、无二次污染、能耗低、安全、使用寿命长等优势。 

燃烧温度调节，燃烧器温度调节可以通过文本显示器的键盘输入，改变变频器的输出频率，调节适当的
风量。当风量增大，燃烧温度超过设定值，则PLc控制变频器降低输出频率，减少出风量来稳定燃烧器的
温度。若变频器输出频率低于设定值(风机出风量频率，设为5 Hz)，而出风量仍高于设定值时，PLc开始



计时，若在一定时间内，降低到设定值，PLc放弃计时，继续变频调速运行；若在一定时间内温度仍高于
设定，PLc将继续调节，直至达到设定值。

蓄热催化燃烧设备工作原理：有机废气经鼓风机进入氧化炉，由燃料氧化加热，升温至250~300℃左右。
在此温度下，废气里的有机成分在催化剂的作用下被氧化分解为二氧化碳和水，同时，反应后的高温烟
气进入特殊结构的陶瓷蓄热体，绝大部分的热量被蓄热体吸收（95%以上），温度降至接近进口的温度
后经烟筒排放，达到净化废气的目的，而被虚热提吸收的热量则用于预热后续废气，达到降低反应温度
，减少耗材的目的。 

改良式内壁多孔导气喷风系统，特殊的喷风嘴设计，使补氧风从不同角度喷入炉内，使焚烧更彻底。设
计负压燃烧，不逆火，避免焚烧时有害气体的外泄，操作安全可靠。安全性高--启动前有不排掉易爆气
体就不能点火之功能，以防气爆：设计有残烧定时装置，以确保炉内无残存的可爆气体，燃烧器带有光
敏管检测，一旦发生熄火或点火失败，立刻快速自动切断油路，安全可靠。警报系统完备，整个运行系
统在仪表下操作。

 高效：废气净化率高，可达95%以上，热回收率高，安全：低温反应，配有阻火系统、装置等保护措
施，无二次污染：不产生氮氧化物等二次污染物，所有过程不造成二次污染，自动化控制、能耗低：操
作简单，遇故障自动，低耗节能，使用寿命长：高温不锈钢包边，防腐耐用，催化剂使用寿命长。蓄热
催化燃烧设备适用行业：油漆、橡胶、涂料、塑胶制品、印刷油墨、石油化工等行业烘干生产线的废气
处理以及汽车、造船、集装箱、家用电器等生产厂的涂装烘干废气处理。 

有机废气处理是指在工业生产过程中产生的有机废气进行吸附、过滤、净化的处理工作。通常有机废气
处理有甲醛有机废气处理、苯甲苯二甲苯等苯系物有机废气处理、丁有机废气处理、乙酸乙酯废气处理
、油雾有机废气处理、糠醛有机废气处理、苯乙烯、丙烯酸有机废气处理、树脂有机废气处理、添加剂
有机废气处理、漆雾有机废气处理、天那水有机废气处理等含碳氢氧等有机物的空气净化处理。 

汕尾工厂喷漆废气催化燃烧处理设备浓缩式催化燃烧废气净化机技术是指在催化剂的作用下，使有机废
气中的碳氢化合物在温度较低的条件下迅速氧化成水和二氧化碳，达到治理的目的。催化燃烧废气处理
法处理工业有机废气是20世纪40年代末出现的技术。从1949年美国研制出上*套有机废气催化燃烧装置到
现在，这项技术已广泛地应用于油漆、橡胶加工、塑料加工、树脂加工、皮革加工、食品业和铸造业等
部门，也用于汽车废气净化等方面。中国在1973年开始催化燃烧处理法用于治理漆包线烘干炉排出的有
机废气,随后又在绝缘材料、印刷工业等方面进行了研究,使催化燃烧设备得到了广泛的应用。

催化燃烧技术是指在较低温度下，在催化剂的作用下使废气中的可燃组分彻底氧化分解，从而使气体得
到净化处理的一种废气处理方法。催化燃烧废气处理是典型的气-固相催化反应,其实质是活性氧参与深
度氧化作用。在催化燃烧过程中,催化剂的作用是降低反应的活化能,同时使反应物分子富集于催化剂表面
,以提高反应速率。借助催化剂可使有机废气在较低的起燃温度条件下发生无焰燃烧,并氧化分解为CO2
和H2O,同时放出大量热量。 

有机废气处理是指在工业生产过程中产生的有机废气进行吸附、过滤、净化的处理工作。通常有机废气
处理有甲醛有机废气处理、苯甲苯二甲苯等苯系物有机废气处理、丁有机废气处理、乙酸乙酯废气处理
、油雾有机废气处理、糠醛有机废气处理、苯乙烯、丙烯酸有机废气处理、树脂有机废气处理、添加剂
有机废气处理、漆雾有机废气处理、天那水有机废气处理等含碳氢氧等有机物的空气净化处理。 

汕尾工厂喷漆废气催化燃烧处理设备由PLc经PID运算后控制变频器的频率输出；如温度不够，则频率上
升，延时保持一定时间。反之亦然。燃烧停止状态：燃烧器的停止是在接受到文本显示器发来的停止命



令，首先将主燃气阀关断，然后，系统进行后吹扫，进行驱散残余燃气，并对燃烧盘进行强制风冷降温
。经过一段时间之后，关闭风机，变频器停止工作，完成燃烧器停机过程。 

具体操作是变频器先起动，PLc模拟输出#使变频器频率从起动设定频率开始上升，达到一定频率后保持
一定时间后再下降，完成起动前的吹扫。之后，发出点火#，高压点火器工作，同时打开点火管道的阀门
，小火点燃。通过紫外线传感器的检测到期小火点燃后，打开主燃气阀门。这时催化燃烧炉盘进行有焰
燃烧，直到检测温度#达到设定的点火关闭温度，点火阀门关闭，完成点火过程，进入到燃烧调节阶段。
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