
RCO催化燃烧设备

产品名称 RCO催化燃烧设备

公司名称 济南木子环保科技有限公司

价格 10000.00/套

规格参数

公司地址 章丘区刁镇刁西村文化路

联系电话  13075366645

产品详情

木子环保生产的活性炭吸附浓缩催化燃烧

（RCO）系统根据吸附（效率高）和催化燃烧（节能）两个基本原理设计，采用双气路连续工作，一个

催化燃烧室，两个吸附床交替使用。先将有机废气用活性炭吸附，当快达到饱和时停止吸附，然后用热

气流将有机物从活性炭上脱附下来使活性炭再生；脱附下来的有机物已浓缩（浓度较原来提高几十倍）

并送往催化燃烧室催化燃烧成二氧化碳及水蒸汽排出。当有机废气的浓度达到2000mg/m以上时，有机废

气在催化床可维持自燃，不用外加热。燃烧后的尾气一部分排入大气，大部分被送往吸附床，用于活性

炭再生。这样可满足燃烧和吸附所需的热能，达到节能的目的。再生后的可进入下次吸附；在脱附时，

净化操作可用另一个吸附床进行，既适合于连续操作，也适合于间续操作。

活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）
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二、适用范围

活性炭吸附浓缩催化燃烧

（RCO）系统适用于涂装、印刷、机电、家电、制鞋、塑料及各种化工车间里挥发或泄露出的有害有机

废气的净化及臭味的消除，最适用于较低浓度的、不宜直接燃烧或催化燃烧和吸附回收处理的有机废气

，尤其是对大风量低浓度的处理场合，均可获得满意的经济效益和社会效益。

三、主要特点

活性炭吸附浓缩催化燃烧

（RCO）系统特点为该设备设计原理先进，用材独特，性能稳定，结构简便，安全可靠，节能省力，无

二次污染。设备占地面积小，重量轻。吸附床采用抽屉式结构，装填方便，便于更换。

活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）系统耗电量小，催化燃烧室采用蜂窝陶瓷状为载体的贵金属催化剂，

阻力小，活性高。当有机废气浓度达到2000mg/h以上时，可维持自燃。

四、工艺流程

 

安全设计：在催化净化装置前后均有阻火除尘系统，设备顶部设有泄压系统。

设备内外均设有消静电装置，高空管道设有避雷装置。
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设备内设置多点温控点，同时设有自动报警系统，设有超温自动降温系统。

设备设有风机过载保护、超温保护、防火连锁保护，在设备进口设有安全防火阀门，当出现高温时，防

火阀门自动打开。

脱附时当控制和监控系统发生错误或失灵时，温度控制仪会发生报警自动停止加热，并且补冷系统会自

动打开，当脱附风机运行时突然出现故障加热系统和风机连锁，加热会自动停止，并且补冷系统会自动

打开，并启动直排系统。

吸附过程中间歇注入97%氮气，脱附程序完毕后注入97%氮气进入活性炭吸附床，排出因活性炭自身蓄热

自燃带来的安全隐患。

五、催化燃烧床

活性炭吸附浓缩催化燃烧

（RCO）系统中催化燃烧是用催化剂使有害气体中的可燃组分在较低的温度下氧化分解的净化方法。对

于HC和有机溶剂蒸汽氧化分解生成二氧化碳和水并释放出热量。

催化燃烧需将待净化处理的有害气体先混合均匀并预热到催化剂所需的起燃温度，使有害气体中的可燃

组分开始氧化放热反应。

六、催化剂说明
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1、高温稳定处理的载体和耐高温、耐腐蚀，确保催化剂不被烧结，保持催化剂稳定的比表面积；

2、方便清洁的催化剂，确保催化剂非常长的使用寿命；

3、高度分散的贵金属；

4、低阻力、节约运行费用；

5、低温高活性；

6、非常高的机械强度；

7、非常高的热稳定性。

七、控制系统特点

活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）控制系统特点：

1、采用先进的PLC可编程控制器和具备良好人机界面的触摸屏，轻松实现操作参数调整、优化操作；

2、可灵活切换试车、自动、待机等多种操作方式；

3、可实现自动开停车操作。



4、现场电气设备如风机电机和温度传感器及压力变送器等为隔爆型，防爆等级为EXDI。

八、活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）规格配置

活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）组合机规格配置

活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）单机规格配置

九、活性炭吸附浓缩催化燃烧（RCO）产品工程案例

 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

