
等离子切割机除尘器工作流程

产品名称 等离子切割机除尘器工作流程

公司名称 泊头市慧阳环保设备有限公司

价格 1000.00/台

规格参数 品牌:慧阳
型号:HY-06
产地:河北省泊头市四营乡开发区

公司地址 河北省沧州市泊头市四营乡穆村

联系电话  13333079818

产品详情

    在现代工业生产中，切割机在金属加工行业中的应用越来越广泛，随之带来了越来越严重的污染问
题，切割机的烟尘治理也越来越迫切。慧阳生产的等离子切割机除尘器解决了这一难题。它采用国际领
先技术过滤材料，0.1μm以上细微粉尘过滤，精度可达99.9％，完全做到达标排放。

概述：

   近年来，我国制造行业呈现高速增长的态势，机械工业钢材使用量已达到亿吨级别，钢材的切割量
非常大；随着人们对切割效率、精度要求的不断提高，传统的切割工艺已经满足不了这些需求，因此等
离子切割机以其切割范围广、效率高、速度快等优势得到迅速发展和广泛应用。然而在等离子切割机进
行切割作业的时候，会产生大量的烟尘，这些烟尘弥漫在空气中严重影响了车间环境，危害到工人的健
康，降低了生产效率，因此源创机械小编认为，做好烟尘处理也是工业生产的一个重要环节。

   等离子切割机除尘器工作流程：

含尘气体由除尘器上部进气口进入除尘器内部的过程中，其中较大颗粒(直径100μm)，首先被沉降；较
小颗粒(直径0.1～50μm)在空气处理室被吸附在滤筒表面。穿过滤筒的净化空气经排气室排出。当设备
运行阻力达到一定时，脉冲控制仪触发电磁阀开启，压缩空气(P=0.5～0.6Mpa)经喷吹管吹射滤筒内部，
使尘粒在瞬间高压气流作用下脱落，从而降低过滤阻力来完成除尘清灰过程。

在清灰方面，等离子切割除尘器配备微电脑控制全自动脉冲清灰系统，对吸附在滤料上的烟尘定期自动
清除，持久保持烟尘完全吸收。最后就是除尘器和等离子切割实现联合动作，切割机工作时除尘器会自
动开启，进而避免了无效工作，将功耗大大降低。

  等离子切割机除尘器控制系统的调整



控制仪开动后，调节脉冲宽窄及脉冲周期的长短，显示准确；数码显示程序数字无紊乱现象；电磁阀开
关声响清晰无颤动现象为合适。

将电磁阀从左至右编号，并按顺序接在控制仪插头各输出线上。

制仪按指定位置就位后，接电源，任意旋转调节旋扭位置，均应有脉冲信号输出。控制仪数字显示顺序
与电磁阀动作顺序一致，然后用绝缘胶布包好各接头。

   当等离子切割机除尘器安装在室外时控制仪需要防雨箱或罩。也可将控制仪安装在室内。控制仪与
除尘器距离按控制仪说明书要求确定。除尘器安装完毕，应仔细清除多孔板上的杂物，并用人力驱动回
转臂一周，检查有无故障。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

