
液压钳盘式制动器SB50

产品名称 液压钳盘式制动器SB50

公司名称 焦作精箍制动器有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:精箍
型号:SB50
产地:焦作

公司地址 河南省焦作市虹桥工业园区

联系电话 0391-7543688 13513825212

产品详情

在使用过程中，采用盘式制动器装置限位开关的调整中叙述的方法定期检查制动器信号装置闸瓦磨损、
弹簧疲劳信号，可靠地发出报警信号，以免影响运行安全。

5)、更换闸瓦时不允许全部一下更换完，否则会造成由于接触面积小而影响制动力矩，损伤制动盘和闸
瓦。应逐步交替更换，每次最多更换两块闸瓦，待其工作一段时间使接触面积达到要求后，再更换另外
的闸瓦。这样既保证了运转的安全性，又不影响生产，否则必须按贴磨闸瓦的要求贴磨闸瓦。更换闸瓦
时应按闸瓦与制动盘间隙的调整方法和要求调整闸瓦与制动盘的间隙。

6)、盘式制动器关键零件之一是闸瓦，在正常使用过程中，闸盘上绝对不能存在任何油迹，要经常检查
制动盘和闸瓦工作表面是否清洁、是否粘有油污，若有油污必须及时用碱水清洗干净。同时，应及时检
查油污来源并进行处理和排除，否则由于制动盘和闸瓦工作表面沾油，使摩擦系数急剧降低，影响制动
力矩(闸不住机器)，造成严重的设备和人身事故。

7)、在使用过程中，当制动盘工作表面出现拉伤时，必须立即按第三节所述的方法进行清除，否则由于
恶性循环，制动盘工作表面和闸瓦将严重损伤。

8)、每年或经过5×105次制动作用后，必须对碟形弹簧组进行检查，以验证其刚度是否减弱或损坏，以
便及时更换。盘式制动器必须在处于自由状态下，方可取出弹簧。当盘式制动器中有个别弹簧损坏时，
现象可能为：（弹簧疲劳开关动作）则闸瓦间隙上下不相等，或闸瓦间隙Δs大于3mm以上。或者为盘形
闸贴皮油压值过小，准确判断对碟形弹簧组是否应更换，其方法如下：



精确调整每个闸瓦与制动盘的间隙，使其相同。降低油压使制动器施闸，在施闸前，放厚度不大于0.05m
m金属薄片于闸瓦与制动盘之间，缓慢增加油压，当薄片可以轻轻抽动时(检查时对每个闸应感觉一样)，
记下油压值，并依次检查所有盘形闸，其中最高油压和最低油压之差不应超过最大工作油压Pmax的10%
，否则应更换其中最低油压就松闸的盘形闸碟形弹簧组。

注意：进行这项试验时，在空载下进行，除作试验的一组制动器外，其余均处于制动状态，(利用操纵台
上调绳或管路上的闸阀等进行控制)以防跑车。

9)、更换下来的碟形弹簧组并非每片弹簧都失效，可单片检查，去掉其中不合格者后另行组合，达到本
节第8条的要求后仍可使用。

10)、(图2)制动块(1)使用时厚度磨损到（27mm厚的产品）15～18mm，（20mm厚的产品）10～12mm，

则应该更换，否则闸瓦强度受到影响。

11)、如(图2)，检修时，严禁碰伤油缸(11)、活塞(25)的密封面和与0形密封圈相接触或相对滑动的配合表
面，否则将损伤密封圈而导致漏油。

12)、重新装配盘形闸时应将密封圈、油缸(11)、活塞(25)、滑套(5)、碟形弹簧(6)等零件清洗干净，涂上
清洁的相应的液压油后才能装配。

13)、0形密封圈装入密封槽中不允许扭曲和损伤。
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