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产品名称 安全制动器SBD365-C

公司名称 焦作精箍制动器有限公司
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规格参数 品牌:精箍
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产地:焦作

公司地址 河南省焦作市虹桥工业园区

联系电话 0391-7543688 13513825212

产品详情

安全制动器SBD365-C压力一般不宜过大，略比贴闸皮的油压低0.2-0.4Pa。贴磨闸瓦应在低速下进行。贴
磨时应随时注意制动盘温度不得超过80℃(用点温计测量)，以免损伤制动盘表面粗糙度。超温时应停止
贴磨，待冷却后再运转。依次断续运转，直到闸瓦接触面积达到要求为止。

为了防止贴磨闸瓦时制动盘磨出沟纹或拉伤，在贴磨过程中还应随时注意观察制动盘的表面情况，如发
现制动盘表面出现拉伤或沟纹时必须停磨闸瓦，用油石或细锉清除。并相应将闸瓦取下检查，如发现金
属粒子或碎片嵌入闸瓦内时，应消除干净后再贴磨闸瓦。按此法直到闸瓦贴磨到规定的接触面积要求时
为止。只有这样在以后正常运转中才能减少制动盘的损伤程度，否则不经上述处理，势必使制动盘损伤
的金属粒子或碎片嵌入到闸瓦内形成研磨剂，造成闸瓦磨损制动盘，而制动盘磨损的金属粒子或碎片反
过来又磨损闸瓦或嵌入其内，造成恶性循环，两者俱伤的局面。因此，在安装调试中必须严格按上述要
求贴磨闸瓦。
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3）、闸间隙的调整

贴磨闸瓦达到要求后，应按相关标准调整好闸瓦与制动盘的间隙。调整方法如下：(图2)

1)、参考上节闸间隙的初调整部份。

2)、闸间隙的调整过程中应注意以下几点：

a、闸瓦间隙的定义与规范要求，定义是指制动器处于松闸状态下制动块与闸盘间的间隙，规范要求提升



机闸间隙不得大于2mm。在安装调试时，闸间隙调为1～1.5mm。

b、在调试制动器过程中，若盘形闸(图2)的活塞(25)、滑套(5)、碟形弹簧组(6)等不灵活，有卡阻现象时
必须进行处理，使其灵活可靠。此后若松闸时间超过0.3秒时，可将盘式制动器的放气旋塞打开，进行放
气即可缩短松闸时间。

c、在调整闸瓦与制盘间隙的过程中，间隙大小确定后，应反复升降液压站的油压(即松闸、制动)，反复
检查闸瓦间隙大小，使闸瓦间隙符合要求(为1～1.5mm)。

d、成对闸瓦与制动盘的间隙，应在制动盘不同的圆周部位上(等分四点以上)所测得的闸瓦间隙的平均值
的差值不得超过0.2毫米,调整螺栓或调整螺栓拧紧程度应尽量一致，否则将影响制动力。

3)、制动器信号装置，用于监视闸瓦的磨损情况，当闸瓦间隙达到2毫米时，微动开关应动作，发出讯号
，提升绞车及提升机不能起动，以示闸瓦间隙超过应重新调整。
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盘式制动器装置闸瓦间隙调整好后，调整闸瓦磨损监视压板和碟形弹簧监视压板。

调整方法：制动器处于松闸状态，调整螺栓M4X45(9)顶在闸瓦衬板上（该调整螺栓的初始调整尺寸：到
开关盒中心为65mm,闸瓦磨损后调整最大尺寸可达85mm），微动开关JW-11(20) (A组上面开关、B组下面
开关)处于常闭状态，压板(6)上螺钉M4X10(17)拧松，在微动开关(20)和压板(6)之间加2mm厚塞尺，移动
压板(6)，使微动开关常闭点断开(用万用表测量)，此时用螺钉M4X10(17)将压板(6)固定在轴上，抽掉塞
尺，完成闸瓦磨损监视压板的调整。

碟形弹簧疲劳监视压板的调整：制动器处于松闸状态，调整螺栓M4X45(9)顶在闸瓦衬板上，拧松压板
(6)上的定位螺钉M4X10(17)，在微动开关JW-11(20) (A组上面开关、B组下面开关)和压板之间加2mm厚塞
尺，移动压板，使微动开关JW-11(20)常闭点断开(用万用表测量或电控回路对应的指示灯亮同时显示)，
此时用螺钉M4X10(17)将压板(6)固定在轴上，抽掉塞尺，完成弹簧疲劳监视压板的调整。

当闸瓦磨损开关和碟簧疲劳开关动作发出信号后，维修人员应及时调整闸瓦间隙和更换碟形弹簧。

当闸瓦磨损后重新调整闸瓦间隙时，应调整螺栓M4X45(9)使之顶在闸瓦衬板上，其于相关调整事项照上
述内容。

四、使用与维护

当盘式制动器装置在提升机上调试完毕后，方可正常使用。经过使用一段时间以后，该盘式制动器装置
很可能在某一个环节上出现故障，这时需要及时维修，否则将会影响整个制动系统的正常工作。使用与
维护中，除对如(图2)后部碟形弹簧预压螺栓(27)定期检查、确保拧紧，作检查记录外，还应做到以下各
项。



1)、盘式制动器如果超过0.5毫升每秒渗漏时，应及时更换活塞处的密封圈，(在回油盒处接油测量即可。
)

2)、更换油管、管接头、活塞、油缸等零件时，必须按第三节条款的要求进行处理后才能安装使用。

3)、新安装盘形闸或更换油管和检修后，都必须排出液压制动系统中的空气，其方法如下：起动液压站
，使液压站的液压在0.5-0.8Mpa压力下，旋松放气螺钉(19)(图2)，使压力油逐渐将液压站、管道和盘式制
动器中的空气从放气螺钉处排出，当放气螺钉处排出的无气泡，完全是液压油时，表明空气已排完，然
后将放气螺钉拧紧。

4)、在使用过程中，采用盘式制动器装置限位开关的调整中叙述的方法定期检查制动器信号装置闸瓦磨
损、弹簧疲劳信号，可靠地发出报警信号，以免影响运行安全。

5)、更换闸瓦时不允许全部一下更换完，否则会造成由于接触面积小而影响制动力矩，损伤制动盘和闸
瓦。应逐步交替更换，每次最多更换两块闸瓦，待其工作一段时间使接触面积达到要求后，再更换另外
的闸瓦。这样既保证了运转的安全性，又不影响生产，否则必须按贴磨闸瓦的要求贴磨闸瓦。更换闸瓦
时应按闸瓦与制动盘间隙的调整方法和要求调整闸瓦与制动盘的间隙。             
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