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地埋式一体化污水处理设施

MBR地埋式一体化污水处理设施——设计原则

1、严格执行国家有关环境保护的各项规定，确保出水指标达到国家及地方有关污染物排放标准;

2、采取目前国内成熟、实用的处理工艺，稳定可靠地达到治理目标要求;

3、在上述前提和要求下，做到投资少、运行费用低;

4、技术路线简单明了，操作管理方便;

5、因地制宜，在现有的场地上建设一座外形美观，与周围建筑物相协调的污水处理站。

MBR地埋式一体化污水处理设施——概述

近年来，科技的发展和人民生活水平的不断提高 ，导致高楼住宅区的不断扩展，污水的排放不断增多
，工业用水和生活用水的不断排放给我们的生活环境带了很多压力，对水资源造成了污染，所以说污水
的处理已成为迫在眉睫的事情，根据这种需要，出现了很多污水处理设备，其中一体化污水处理设备在
处理污水方面有显着成果，国内外采用的污水处理工艺很多，其中主要分为活性污泥法和生物膜法两种
，我们常见的普通曝气法、氧化沟法、A/B法、A2/O法属于前者，生物转盘、接触氧化法属于后者。一
体化污水处理设备是将一沉池、I、II级接触氧化池、二沉池、污泥池集中一体的设备，并在I、II级接触
氧化池中进行鼓风曝

MBR地埋式一体化污水处理设施——产品特点

1.该设备构造合理,结构紧凑,能够有效的节约占地面积,而且该设备还可以安装于地表下,设备地表之上还
可以像往常一样进行绿化,种植花草树木等,完全不会影响到周围的环境,反而还会为周围环境增加更多的



光彩.     2.该设备成本较低,投入资金不需要太多.对于一般的单位以及企业来说,该设备会更加适合.  
   3.该设备加药管以及无缝钢管工艺非常先进,采用焊接型钢管,而且涂漆工序非常严格,安装除锈后,首
先涂一层红丹防锈底漆,地面的钢管涂一层调和面漆,地埋的钢管涂一层沥青漆,产品质量更加可靠.     
4.使用该设备,可以有效改善污水排放超标的现象,并有效的减少排放污水超标的罚款,不但节省了成本,还
能够有效的为环保建设做出贡献.     5.经过该设备处理过后的污水,完全可以实现再次利用,既可以用
来灌溉花草,还可以用来洗车,冲厕所等,非常的节约水资源.

MBR地埋式一体化污水处理设施——安装步骤

1、挖基坑：  （1）根据型号的大小，必须进行放坡，放坡大小根据土质情况及产品顶部以上的覆土
厚度，放坡角度为30°-50°。  （2）挖槽深度及污水管道相连接的进出水口标高，在计算标高时，
要预留槽底200mm铺砂尺寸；挖出的土堆放在距槽坑四周5米以外，防止土的侧压造成塌方，另外也给吊
装预留工作场地。  （3）遇有地下水时应首先对地下水排除，根据示意图尺寸及要求进行基础处理，
基层夯实，后进行铺砂。铺砂200mm并找平，砂内不允许有尖角、石块等杂物。（4）无地下水时，对基
础进行夯实、铺砂，根据示意图及要求进行基础处理。（5）在遇有地下水为较高的地区，可采用提高降
水挖槽，也可采用明降水挖槽。采用明降水挖槽时，必须做好施工前的准备工作。   具体作法如下
：  坑槽挖好后，如遇坑槽内有泥浆，应再挖深20-30cm，将深坑槽内的水抽净后铺设干性混凝土，使
之找平，确保产品安装后沉降一致；

2、安装：  （1）根据安装图就位，吊装时检查进出口方向是否正确，罐体的位置、方向不能放错，
互相间距必须准确。 （2）产品吊装就位后，要测定水平度，如不平应进行调整，使之水平。（3）吊
装就位后连接好管道，在设备内注入清水，检查各管道有无渗漏， （4）把电控箱控制线与曝气机、水
泵接通，电控箱与电源接通，接线时注意电机、风机的转向，必须与所指方向相同。  （5）在回填土
完成后，安装地面加药及消毒设备、电控柜。  （6）在设备安装完成后，必须先接通地埋设备所在地
面电器设备和加药设备等配套的自来水管和电线。

 3、回填土：  （1）回填土前，产品内灌水至1/2水位，再进行回填，不允许回填污泥，以防产品上
浮，回填土执行无水回填土要求。  （2）在回填土时，产品底部两侧必须用人工塞实。填到30-50cm
以上时，每30cm必须夯实一次，直至与产品顶部相平。  （3）产品顶部以上回填土必须密实，如产
品设在道路地段，在地面末处理前，不允许有车辆进行碾轧；  

（4）回填时回填土的质量必须符合回填土验收规范，不允许用建筑垃圾为回填土使用，土中的尖角、石
块及硬杂物必须剔出，回填时，必须均匀回填，切忌局部猛力冲击。  （5）回填土达到施工规范要求
后砌筑进口连接井（距池体0.8-1m左右），井底垫层必须夯实后浇筑混凝土底板，井中作流槽，并严格
执行工程设计标高。综上所述：安装地埋式污水处理上需要以上3种步骤挖基坑，安装，回填土。

MBR地埋式一体化污水处理设施——如何培养生物膜

1、污水进入设备内;

2、启动风机，污泥泵、风机的充氧量减至正常充氧量的一半左右;

3、每天观察好氧池内填料情况，如填料上长了橙黄色或橙黑色的一层 粘状物，即已培养好生物膜，培
养间期一般要10 - 25天完成;

4、气温一般在摄氏15℃- 25℃为适宜;

5、如原污水浓度太低，培养生物膜的时间太长，必要时要加一点营养，主要以粪便为主或其它;

6、PH值一定要保证在6.5 - 8.5之间，原污水要保证达到可生化状态;



7、处理工业污水及医院污水，开始调试前要以生活污水为主，待生物膜培养好后，少量的不断进其它工
业污水，使生物膜适应工业污水生长，即调试正常开始。

MBR地埋式一体化污水处理设施——施工注意事项

1、地埋式污水处理设备安装之处必须保证下雨不积水。

2、地埋式污水处理设备的出水管必须在相对地坪0.4m以下。

3、地埋式污水处理设备上方不得压有重物，不得有大型车辆经过(指无特殊设计的)。

4、地埋式污水处理设备一般不得抽空内部污水，以防止地下水。

重要参数，是指那些为保证污水处理工艺正常运行必须检测的指标。采用不同的污水处理工艺会要求对
不同的参数进行监测，以国内应用的多的具备脱氮除磷工艺的A2/O工艺为例（见图2），在各个工艺段
推荐检测的重要参数有：

图2  A2/O工艺流程图 

1.2.1 厌氧池  原污水与二沉池回流的含磷污泥混合后，在兼性厌氧菌的作用下，部分易生物降解的
大分子有机物被转化为小分子的挥发性脂肪酸（VFA），聚磷菌吸收这些小分子有机物合成PHB并储存
在细胞内，同时将细胞内的聚磷水解成正磷酸盐释放到水中。该工艺段的重要参数包括：

①     pH  聚磷菌厌氧释磷的地埋式一体化污水处理设备适宜pH是6~8。

②     温度 在厌氧段，温度对厌氧释磷的影响不太明显，在5~30℃除磷效果均好。

③     DO  在严格的厌氧环境下，聚磷菌才能从体内大量释放出磷而处于饥饿状态，为好氧段
的大量吸磷创造了前提，从而才能有效地从污水中去除磷。

④     ORP  由于在厌氧段，一般要求DO<0.2mg/L，传统的DO传感器在该区段无法发挥作用。
而研究表明ORP与厌氧放磷效果存在一定的相关性，因此，通过对该区段ORP的检测，可以很好的指示
该系统厌氧放磷的程度[5]。

⑤     硝酸盐  回流污泥从二沉池回到厌氧池，将部分NOX-N带回厌氧池。如果硝酸盐浓度过
大，会导致反硝化细菌和聚磷菌产生竞争，反硝化细菌抢先消耗掉快速生物降解的有机物进行反硝化，
这样虽有利于脱氮但不利于除磷，因此对厌氧区段的硝酸盐氮浓度有一定要求。

⑥     C/P比  在厌氧池段，聚磷菌要吸收低分子有机物合成PHB，因此污水中可生化降解有机
物对聚磷菌厌氧释磷起着关键作用。与此相关的参数有：COD，大致反映废水中有机物总含量的；BOD
，大致反映废水中可生化降解有机物含量；挥发性脂肪酸（VFA），构成了聚磷菌的营养底物，但是，
过多的挥发性脂肪酸又会导致引起pH值的降低而导致过程厌氧消化过程的失败；PO4-P，污水中的溶解
磷含量；TP，污水中总磷含量。

⑦     污泥浓度MLSS  通常系统中MLSS越大，则厌氧段的释磷效果越好，并且在缺氧段DPB的
吸磷能力也更强。

1.2.2缺氧池  缺氧池的首要功能是反硝化脱氮，硝态氮从好氧池通过内循环回流到缺氧池，反硝化细
菌利用污水中的有机物将回流液中的硝态氮还原为氮气。该工艺段的重要参数包括：

①     pH  反硝化菌脱氮适宜的pH是6.5~7.5。



②     温度  温度对反硝化速率的影响与法硝化设备类型、硝酸盐负荷率等因素有关，一般适
宜温度是15~25℃。

③     DO  由于溶解氧与硝酸盐竞争电子供体，同时还抑制硝酸盐还原酶的合成和活性，影响
反硝化脱氮，因此在缺氧段也需要严格控制溶解氧浓度。

④     ORP  由于在缺氧段，一般要求DO<0.5mg/L，传统的DO传感器在该区段依然无法发挥作
用，可以利用ORP的变化规律优化硝化与反硝化过程[5]。

⑤     C/N比  在缺氧池段，将硝酸盐硝化还原为氮气需要碳源有机物（一般以BOD5表示）。如
果用实际污水作为碳源，只有其中一部分快速可生物降解的BOD可以作为碳源。一般认为BOD5/TKN >
4~6时碳源充足。与此相关的参数是五日生化需氧量BOD5和总凯氏氮TKN。

 枣庄市宏润环保设备科技有限公司成立于2008年，是一家集科研、生产、施工、服务于一体的科技型
企业。公司现有员工86人，各类工程技术人员23人，其中高级职称3人，中级职称12人。 公司在煤炭洗选
工艺设计方面具有较强的技术攻关能力，主要从事各类大中小型新型节能选煤设备（复合稳流数控跳汰
机、自吸式浮选机、微泡浮选柱、各型号振动筛、浓缩机等），大气污染治理，烟尘达标排放、生活污
水、工业污水处理，设备减震、噪声控制以及脱硫等工程的设计、工艺设备制造、安装、调试等。   
公司生产的大中型选煤设备具有高效、节能等特点，为用户最大化节省前期投资及后期运营费用。 公司
秉承“诚信为本，创新为魂，技术出精品，质量创品牌”的经营理念，以为客户提供优质的服务为根本
，公司自成立以来得到了长足的发展。 公司技术力量雄厚，多年以来在科技人员的共同努力之下，取得
并落实了一系列科研成果，研发了多项新工艺、新技术，并以成功运用到实际生产当中。     
本公司将以“一流的生产设备，雄厚的技术力量，优良的产品品质，完善的售后服务”竭诚与您合作。
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