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产品详情

CE认证，即只限于产品不危及人类、动物和货品的安全方面的基本安全要求，而不

是一般质量要求，协调指令只规定主要要求，一般指令要求的任务。因此准确的含

义是:CE标志是安全合格标志而非质量合格标志。是构成欧洲指令核心的"主要要求"

。"CE"标志是一种安全认证标志，被视为制造商打开并进入欧洲市场的护照。CE代

表欧洲统一(CONFORMITE EUROPEENNE)。在欧盟市场"CE"标志属强制性认证标

志，不论是欧盟内部企业生产的产品，还是其他生产的产品，要想在欧盟市场上自

由流通，就必须加贴"CE"标志，以表明产品符合欧盟《技术协调与标准化新方法》

指令的基本要求。这是欧盟法律对产品提出的一种强制性要求。产品1.IT类2.音视频

AV类3.大家电4.小家电5.灯具6.工医科7.机械8仪器9.USP电源类概念“CE”标志是一

种安全认证标志，被视为制造商打开并进入欧洲市场的护照。CE代表欧洲统一CO

NFORMITE EUROPEENNE）。在欧盟市场“CE”标志属强制性认证标志，不论是

欧盟内部企业生产的产品，还是其他生产的产品，要想在欧盟市场上自由流通，就

必须加贴“CE”标志，以表明产品符合欧盟《技术协调与标准化新方法》指令的基

本要求。这是欧盟法律对产品提出的一种强制性要求。必须由总部位于欧盟成员国

的认证机构才可以签发证书。自80年代末以来，已有一批外资认证机构进驻中国。



折叠起源CE是法语的缩写，英文意思为 “European Conformity 即欧洲共同体，事实

上，CE还是欧共体许多语种中的"欧共体"这一词组的缩写，原来用英语词组EUROP

EAN COMMUNITY 缩写为EC，后因欧共体在法文是COMMUNATE

EUROPEIA，意大利文为COMUNITA EUROPEA，葡萄牙文为 COMUNIDADE

EUROPEIA，西班牙文为COMUNIDADE

EUROPE等，故改EC为CE。当然，也不妨把CE视为CONFORMITY WITH

EUROPEAN （DEMAND）（符合欧洲（要求）），构成欧洲指令核心的"主要要求

"，在欧共体1985年5月7日的（85/C136/01）号《技术协调与标准的新方法的决议》

中对需要作为制定和实施指令目的"主要要求"有特定的含义，即产品不危及人类、

动物和货品的安全方面的 基本安全要求，而不是一般质量要求，协调指令只规定主

要要求，一般指令要求是标准的任务。产品符合相关指令 有关主要要求，就能加附

CE标志，而不按有关标准对一般质量的规定裁定能否使用CE标志。因此准确的含

义是：CE 标志是安全合格标志而非质量合格标志。20世纪40年代，西欧感到，要在

美苏两大国之间保证自己的安全，提高国际地位，加快经济发展，必须联合起来，

因此力推欧洲一体化进程。欧洲一体化可分五个层次：建立自由贸易区、关税同盟

、统一大市场、经济货币联盟和政治联盟。折叠标志      商品的自由流通是建

立单一市场的基石，实现商品自由流通的机制就是CE标志，这个机制建立在欧盟各

国之间避免产生新的贸易壁垒、相互认可和技术标准协调之上。其原则如下：- 协

调统一的法律文件（即欧盟指令）规定的内容产品的基本要求，以利于产品在欧盟

范围内自由流通；- 欧盟协调标准包含了指令的基本要求；- 欧盟协调标准和其他标

准的适用是自愿的，产品可以选择适用欧盟协调标准，也可以适用别的的技术规范

以满足指令规定的基本要求；- 产品满足了欧盟协调标准当然地确认为满足了指令

的基本要求。为了使指令里规定的产品基本要求更具有可操作性，一系列的欧盟协

调标准制定出来，由各成员国负责将该国的标准与之协调一致。并且协调标准是否

符合指令精神的讨论机制和标准修改机制也随之建立起来。由于指令里规定的要求

是各国都要遵守的强制性要求，所以这些要求应该是公认的防范安全隐患或其他危

害的纲领，不同于一般贸易中商业性的技术要求，并适合标准化的客观要求。为了

使单一市场的原则在实践中得到贯彻，欧盟进一步规定了产品是否符合指令规定的

基本要求的可靠的评估方式，即人们俗称的CE认证：- 引入产品评估模块化概念，



由评估模块组成产品评估程序，按照评估程序经评估合格的产品使用CE标志；-

引入统一欧盟协调标准、质量管理体系标准（EN ISO

9000系列）和评估机构的质量保证标准（EN45000系列）； - 在欧盟的层次上、在各

成员国之间建立评估机构认可体系和评估机构之间的比对机制；-

在原来各国各自为阵的产品测试和认证领域建立互认机制；- 简化各成员国之间、

各行业之间质量领域系统结构（如：计量和校验系统、测试实验室、认证和检验组

织、认可组织）的差异；- 利用互认协议、合作和其他技术协助项目，推动成员国

之间、成员国与欧盟以外的之间的国际贸易。CE标志的目的是要提供实践中确实可

行的灵活的产品合格评估的途径，以满足全球经济一体化趋势下现代工业生产的多

样性。迎合产品研发、生产、流通的各个阶段（如：设计、打样、生产），产品评

估模块分为技术文件检查、型式测试、质量保证，以及在实践中由生产者或第三方

机构完成评估。产品在投放市场和投入服务前都必须满足所有适用的欧盟指令的基

本要求，选择适当的产品评估程序进行产品评估合格后标记CE标志。凡是标记CE

标志的产品都认为已经满足了欧盟的所有指令，各成员国必须采取积极措施保证其

在单一市场自由流通，除非有明确的证据表明该产品并不满足适用指令里的基本要

求，或该产品存在尚未被现有指令规定的某种显著危险。贴CE标意义CE标志的意

义在于：表示加贴CE标志的产品 已通过相应的合格评定程序和/或制造商的合格声

明，符合欧盟有关指令规定，并以此作为该产品被允许进入欧共体市场销售通行证

。有关指令要求加贴CE标志的工业产品，没有CE标志的，不得上市销售，已加贴C

E标志进入市场的产品，发现不符合安全要求的，要责令从市场收回，持续违反指

令有关CE标志规定的，将被限制或禁止进入欧盟市场或被迫退出市场。CE标志不

是一个质量标志，它是一个代表该产品已符合欧洲的安全/健康/环保/卫生等系列的

标准及指令的标记. 在欧盟销售的所有产品都要强制性打上CE标志.折叠编辑本段模

式CE认证可以说是当今世界上符合性评估模式，它率先引入模块概念，一种适用C

E标志的产品的评估由评估模块和由这些评估模块组成的评估程序组成。一般来说

，评估模块有以下几种：A：自我宣称（由生产者自我宣称，并提供产品关键技术

资料）B：型式测试（由欧盟公告机构进行产品全面测试）C：公告机构针对产品生

产的工厂审查D：公告机构针对产品生产及其质量管理体系的工厂审查E：公告机构

针对质量管理体系对贸易商等中间商进行审查F：公告机构针对进口欧盟上岸的批



量产品进行审查G：公告机构对于进口欧盟的尚未进行型式测试的产品进行包括型

式测试的全面审查不同的指令对于应该由哪些模块组成评估程序做了规定。如：低

电压指令（LVD）、电磁兼容性指令（EMC）可以由A组成；燃气具指令（GAD）

由B-C、B-D、B-E或B-F组成。以下可做详细解释：一、工厂自我控制和认证Module

A（内部生产控制）1、用于简单的、大批量的、无危害产品，仅适用应用欧洲标准

生产的厂家。2、工厂自我进行合格评审，自我声明。3、技术文件提交机构保存十

年，在此基础上，可用评审和检查来确定产品是否符合指令，生产者甚至要提供产

品的设计、生产和组装过程供检查。4、不需要声明其生产过程能始终保证产品符合

要求。Module Ab1、厂家未按欧洲标准生产。2、测试机构对产品的特殊零部件作随

机测试。二、由测试机构进行评审Module B（EC型式评审）工厂送样品和技术文件

到它选择的测试机构供评审，测试机构出具证书。注：仅有B不足于构成CE的使用

。Module C（与型式[样品]一致）+B工厂作一致性声明（与通过认证的型式一致）

，声明保存十年。Module D（生产过程质量控制）+B：本模式关注生产过程和最终

产品控制，工厂按照测试机构批准的方法（质量体系，EN29003）进行生产，在此

基础上声明其产品与认证型式一致（一致性声明）。Module

E（产品质量控制）+B本模式仅关注最终产品控制（EN29003），其余同Module

D。Module F（产品测试）+B工厂保证其生产过程能确保产品满足要求后，作一致

性声明。认可的测试机构通过全检或抽样检查来验证其产品的符合性。测试机构颁

发证书。ModuleG（逐个测试） 工厂声明符合指令要求，并向测试机构提交产品技

术参数，测试机构逐个检查产品后颁发证书。Module H（综合质量控制）本模式关

注设计、生产过程和最终产品控制（EN29001）。其余同Module D+Module E。其中

，模式F+B，模式G适用于危险度特别高的产品。折叠编辑本段意义折叠必要性CE

认证，为各国产品在欧洲市场进行贸易提供了统一的技术规范，简化了贸易程序。

任何的产品要进入欧盟、欧洲自由贸易区必须进行CE认证，在产品上加贴CE标志

。因此CE认证是产品进入欧盟及欧洲贸易自由区市场的通行证。CE认证表示产品

已经达到了欧盟指令规定的安全要求；是企业对消费者的一种承诺，增加了消费者

对产品的信任程度；贴有CE标志的产品将降低在欧洲市场上销售的风险。这些风险

包括：●被海关扣留和查处的风险； ●被市场监督机构查处的风险；●被同行出于

竞争目的的指控风险。折叠好处●欧盟的法律、法规和协调标准不仅数量多，而且



内容十分复杂，因此取得欧盟指定机构帮助是一个既省时、省力，又可减少风险的

明智之举；●获得由欧盟指定机构的CE认证证书，可以获取消费者和市场监督机构

的信任；●能有效地预防那些不负责任的指控情况的出现；●在面临诉讼的情况下

，欧盟指定机构的CE认证证书，将成为具有法律效力的技术证据；●一旦遭到欧盟

的处罚，认证机构将与企业共同承担风险，因此降低了企业的风险。折叠编辑本段

标志大小欧巿自1990年开始实施玩具产品CE标志后，目前在实行上已有严格

的趋势，但国内玩具厂商在产品或包装上印制CE标志时，并未完全根据有

关大小规定制作，本会在此将吁请国内厂商注意玩具上CE标志、商品名称

、商标、欧巿代理人及进囗商的地址，必须以明显的、易读的样式，粘贴

或印制于玩具本体或其它包装上，若玩具体积太小，或系小零件组成的玩 具，可将

有关资料印在玩具包装上或型录上，欧巿对于CE标志的大小，有包装的规定，其中

CE字的高度至少要5mm ，而CE字的长度合计不得超过 12mm，CE字体的宽度，应

不少于5分之1。厚度至少要高度的1/5（在此至少要20×1/5=4mm）如图外围半径为

10mm内围横柱至少要有外围半径之80%（10×0.8=8mm）图为高度2公分的CE标示

范例，标示之内容应包括以当地市场文字印刷之警告及注意事项。制造厂商或授权

代理商、进囗商名称、商标及地址。合乎规定之CE。折叠编辑本段接受对象CE认

证标志的接受对象为欧共体成员国负责实行市场产品安全控制的监管当局，而非顾

客，当一个产品已加附CE认证标志时，成员国负责销售安全监督的当局应假定其符

合指令主要要求，可在欧共体市场自由流通。折叠编辑本段流程此流程适用于所有

CE覆盖的所有产品：步：确定产品符合的指令和协调标准超过20个指令覆盖的产品

需要加贴CE标志。这些指令分别覆盖了不同范围的产品，并且指令中列举了所覆盖

产品的基本要求。欧盟协调标准就是用来指导产品满足指令基本要求的详细技术文

件。第二步：确定产品应符合的详细要求您必须保证您的产品满足欧盟相关法律的

基本要求。产品满足其所适用的所有协调标准的要求，才被视为符合相关的基本要

求。是否适用协调标准完全是自愿的，您也可以选择其他方式来满足相应的基本要

求。第三步：确定产品是否需要公告机构参与检验您的产品所涉及到的每一个指令

都对是否需要由第三方公告机构来参与CE的审核有详细的规定。并不是所有产品都

强制要求通过公告机构认证，所以确定是否真的需要公告机构参与是非常重要的。

这些公告机构都是由欧盟委员会授权的，并在NANDO（新方法指令公告机构及指



定机构）的档案中有详细的清单。第四步：测试产品并检验其符合性制造商有责任

对产品进行测试并且检查其是否符合欧盟法规（符合性评估流程），风险评估是评

估流程中的基础规则，满足了欧盟相关协调标准的要求后，您才有可能满足欧盟官

方法规的基本要求。第五步：起草并保存指令要求的技术文件制造商必须根据产品

所符合指令的要求及风险评估的需要，建立产品的技术文件（TCF）。如果相关授

权部门要求，制造商须将技术文件及EC符合性声明一起提交检查。第六步：在您的

产品上加贴CE标志并做EC符合性声明（EC Declaration of Conformity）CE标志必须

由制造商或其授权代表加贴在产品上。CE标志必须按照其标准图样，清楚且的贴在

产品或其铭牌上。如果公告机构参与了产品的认证，则CE标志必须带有公告机构的

公告号。制造商有义务起草EC符合性声明，并在其上签字以证明产品满足CE要求

。经过以上六个步骤，您的贴有CE标志的产品就可以在欧洲市场顺利流通了。此流

程适用于厂商找第三方实验室申请CE认证的流程：（方是组织内的实验室，检测/

校准自己生产的产品，或委托某实验室代表其检测/校准自己生产的产品、数据为我

所用，目的是提高和控制自己生产的产品质量。第二方也是组织内的实验室，校准/

检测供方提供的产品，或委托某实验室代表其检测/校准供方提供的产品，数据为我

所用，目的是提供和控制供方产品质量。第三方则是独立于方和第二方、为社会提

供检测/校准服务的实验室，数据为社用，目的是提供和控制社会产品质量。另外，

、二、三方实验室是可以互相转换的，第三方可以变成、二方，而方也可以同时是

第二方。如果实验室是某机构中从事检测或校准的一个部门，且只为本机构提供内

部服务，则该实验室就是一个典型 方实验室. )1. 制造商相关实验室（以下简称实验

室）提出口头或书面的初步申请。2.申请人填写CE-marking申请表，将申请表，产

品使用说明书和技术文件一并寄给实验室（必要时还要求申请公司提供一台样机）

。3. 实验室确定检验标准及检验项目并报价。4.

申请人确认报价，并将样品和有关技术文件送至实验室。5.

申请人提供技术文件。6.

实验室向申请人发出收费通知，申请人根据收费通知要求支付认证费用。7.

实验室进行产品测试及对技术文件进行审阅。8. 技术文件审阅包括：a文件是否完善

。b文件是否按欧共体官方语言（英语、德语或法语）书写。9.如果技术文件不完善

或未使用规定语言，实验室将通知申请人改进。10.如果试验不合格，实验室将及时



通知申请人，允许申请人对产品进行改进。如此，直到试验合格。申请人应对原申

请中的技术资料进行更改，以便反映更改后的实际情况。11.本页第9、10条所涉及

的整改费用，实验室将向申请人发出补充收费通知。12.申请人根据补充收费通知要

求支付整改费用。13.实验室向申请人提供产品测试报告或技术文件（TCF），以及

CE符合证明（COC），及CE标志。14.申请人签署CE保证自我声明，并在产品上贴

附CE标示。技术文件通常应包括下列内容：a .

制造商（欧盟授权代表（欧盟授权代理）AR）的名称，商号，地址。b .

产品的型号，编号。c . 产品使用说明书。d . 安全设计文件（关键结构图，即能反映

爬申距离、间隙、绝缘层数和厚度的设计图）。e . 产品技术条件（或企业标准）。f

. 产品电原理图。g . 产品线路图。h . 关键元部件或原材料清单。i . 测试报告 (Testing

Report）。j .

欧盟授权认证机构NB出具的相关证书（对于模式A以外的其它模式）。k .

产品在欧盟境内的注册证书 （对于某些产品比如：Class I

医疗器械，普通IVD体外诊断医疗器械）。
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