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产品详情

老品牌汉高免漆门真空吸塑胶水、汉高1011真空吸塑胶水、汉高橱柜板材真空吸塑胶水代加工、汉高模
压门专用真空吸塑胶水大全

吸塑胶水厂家、免漆门橱柜真空吸塑胶水厂家

胶水在橱柜装修中的作用不言而喻，板材的粘接、橱柜五金件的连接都会用到胶水。但市场上的胶水品
类繁多，让人眼花缭乱，到底哪种是橱柜专用胶呢？装修老师傅告诉你当然是真空吸塑胶。什么是真空
吸塑胶橱柜专用胶用哪种？老师傅都说是真空吸塑胶吸塑胶通常都是以聚氨酯乳液作为主要的组成成分
，是水性胶黏剂聚氨酯胶的一种。水性聚氨酯胶以其水性，无毒便捷使用等特点被市场广泛使用。随着
人们对低碳环保的追求，催生了一系列的水性胶黏剂。吸塑胶的特点1、外观乳白色液体，无毒、安全、
无异味、无刺激性、无甲醛等有害气体释放、易清洁的特点；2、软硬度可调，以及耐温、弹性好等优点
；3、低粘度值、良好的喷雾及优异的粘接性能。胶粘剂在实际应用时有许多因素直接影响粘接性能，而
且十分复杂。尽可能多地掌握这些影响因素，合理地利用有利因素，才有有效地提高粘接强度。吸塑胶
的粘接性能橱柜专用胶用哪种？老师傅都说是真空吸塑胶橱柜吸塑胶作为一种胶粘剂，其粘接的强度主
要与自身的性质、被粘物木材的材性及材质、粘接工艺有关。橱柜吸塑胶的性质与木材粘结强度的影响
：胶粘剂的品种不同，它们的化学结构或单元结构也不同，用于粘接后得到的粘接制品的性能也大不相
同。例如，用酚醛树脂胶制造的胶合板，其粘接强度、耐沸水性都很好，而用脲醛树脂胶制造的胶合板
，粘接试件在沸水作用下很快就失去粘接强度，这是由于两种树脂胶的性质不同所决定的。对于同一种
胶粘剂而言，胶粘剂的平均分子量大小和分子量分布的不同使粘接强度有明显的差别。一般来说，胶粘
剂的平均分子量低，黏度小，对被粘物的润湿性好，对粘结强度有利，但是胶粘剂的内聚力较小，容易
引起胶层的内聚破坏，平均分子量高的黏度大，对被粘物表面的润湿性较差，但是内聚强度大。对于热
塑性胶粘剂而言，由于这种胶粘剂在粘接前后分子量不再变化，胶粘剂本身的平均聚合度（平均分子量
）就直接决定了它粘结性能（粘结强度等）。因此这种胶粘剂的平均聚合度必须严格加以控制。如何喷
胶、如何确定真空吸塑胶的喷胶量1.喷胶要均匀，对比平面，侧面和凹凸面需要双倍喷胶。2.通常，平面
的喷胶量为:55-85g/m，轮廓面的喷胶量为:75一125 g/m真空吸塑胶的吸塑方式橱柜专用胶用哪种？老师傅
都说是真空吸塑胶吸塑方式分为：干式吸塑、湿式吸塑两种方式。湿式吸塑，建议压力时间为3-5分钟，



而干式吸塑，建议压力时间2-3分钟。真空吸塑胶的真空度取决条件真空度取决于不同的吸塑设备、不同
的复合薄膜厂家、不同复合薄膜的厚薄、吸塑温度、板材表面的轮廓度、板材摆放位置等，客户应根据
自己的实际情况做相应的调整。真空吸塑胶使用时的注意事项一、防止冷冻，优秀储存条件为5℃以上；
二、不要与其他不同胶粘剂混合使用；三、加入3-5%固化剂，能有效提高耐温性。四、勿置于阳光直接
爆晒及潮湿的环境，或长期裸露于空气中。真空吸塑胶的应用范围它广泛应用于有形部位的真空吸塑热
复合，如聚氯乙烯(PVC)等软体材料和密度板、刨花板、木材等的真空吸塑成型，主要用于木门、橱柜
、音箱板、电脑桌等的真空吸塑成型。水性聚氨酯真空吸塑胶分干式吸塑和湿式吸塑，其中，真空吸塑
胶干化，进机台吸塑称为干式吸塑，而真空吸塑胶在湿的状态下就进入机台吸塑称为湿式吸塑，湿式吸
塑主要针对客户设备无法达到真空吸塑胶的低活化温度或复合薄膜的耐温性能很差的情况下使用。通常
情况下，一般使用的是干式吸塑，干式吸塑工艺要求：水性聚氨酯真空吸塑胶干式吸塑的工艺要求（1）
基材的要求：基材全都采用中纤板，含水率8-12%；板材平直，板面平整，纤维细密不疏松，密度在0.7
–0.8g/cm3。（2）基材，车间环境、粘合剂温度在15-25℃。（3）粘合剂涂布量：平面为40-80g/m2；横
截/轮廓面为80-120g/m2（为防止涂布不均匀的发生，建议涂布两次）。（4）复合压力：依据轮廓复杂性
和塑料薄膜的抗撕裂性能而定，在2–18kg/m2。（5）复合温度：依据轮廓复杂性和塑料薄膜的耐热性能
而定，在80－110℃。（6）低粘合剂涂层热活化温度：>60℃。（7）压座温度：50-60℃。（8）压力时间
：依据轮廓复杂性和塑料薄膜厚度而定,60－240秒。（9）饰面塑料薄膜的要求：塑料薄膜分平贴和三维
成型两种，平贴用的塑料薄膜厚度在0.25mm以下，不耐热且收缩性较大；三维成型使用的塑料薄膜厚度
在0.25-1.0mm。
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