
方形检查井模具工艺手法 方形检查井模具间距

产品名称 方形检查井模具工艺手法 方形检查井模具间距

公司名称 保定市清苑区华兴模具加工厂

价格 2000.00/套

规格参数 方形检查井模具:模具

公司地址 河北省保定市清苑区

联系电话 0312-5098363 15081242000

产品详情

方形检查井模具的间距工艺手法非常重要，一般钢板的主板的厚度都是4-5毫米，那么在厚度达到一定的

要求下，我们在进行钢板的加固，一般的方形检查井模具在加固的钢板都是8-10毫米。我们可以看方形

检查井模具的外围都用多个钢板条进行加固，有的是只横向加固，有的打不都是交叉的方式进行加固，

这样的方形检查井钢模具的牢固性上会更突出一些，在使用高重量的混凝土时，不会因为超载而变形，

或者崩塌。除了我们刚才说的外体边缘加固意外，还有在焊接上的加固方法，那么就是在焊接技术上不

留任何的缝隙，从原来的传统焊接点的技术，提升到现在的形式整体焊接技术，那么整体焊接就是将整

个连接口处的边缘一体焊接，这样在密度上会更高一些，不会出现后期长时间使用所导致的漏浆问题。

以及在焊接上，首先就是要将钢板翻转到背面然后在里井口大概一般不到的地方进行焊接，然后在进行

翻转过来，焊接剩下的连接口处，虽然是一些小的焊接步骤，但是关乎到整个的技术水平，重要性就更

不用说了。
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