
塑料洗塑颗粒污水废水处理设备

产品名称 塑料洗塑颗粒污水废水处理设备

公司名称 潍坊澄天环保设备有限公司

价格 20000.00/套

规格参数

公司地址 山东省潍坊市潍城区潍坊豪德光彩贸易广场C-1
八街11号

联系电话  13356783947

产品详情

再生塑料颗粒加工污水处理设备工艺过程说明：

1、污水首先要经平板格栅把大的塑料片进行过滤回收，然后污水进入调节池，调节池具有调节水量水质
的功能。

2、然后由泵把污水提升到斜管沉淀池，污水中密度大于1或接近于1的杂质经过加药絮凝在斜管沉淀池中
会快速充分沉淀；沉淀下来的杂质定期排至污泥，清水经溢流堰板流至气浮机。增加斜管沉淀池的目的
是减轻后续工艺设备的运行负荷，增加了后续工艺中设备的运行效率和去除率，让出水水质更加清澈。

3、污水经斜管沉淀池絮凝沉淀后进入气浮机，污水后经气浮区与释放后的溶气水混合接触，使悬浮在水
中的轻悬浮物及油污粘附在细微气泡上，在气浮力的作用下浮向水面形成浮渣，下层的清水经溢流区流
出，一部分回流作溶气使用。气浮池水面上的浮渣由刮渣机刮入气浮机污泥排渣槽后排到污泥池。

4、污泥池的污泥定期由污泥压滤机脱水压成泥饼外运

5、污水经斜管沉淀、气浮机处理后眼观清澈，经消毒处理后，完全可以进行生产回用。

6. 塑料颗粒加工污水处理设备主要是用于矿泉水瓶的洗涤、以及塑料造粒前对废旧塑料板材、塑料编织
袋和塑料瓶等清洗污水大多为悬浮颗粒污染物，溶解性物较少，清洗塑料需要耗用大量的清水，产生的
污水有以下几点特征：

有机物污染：废塑料主要接触或包装过粮食、饲料、饮料等。

PH值污染：废塑料粉碎清洗过程中主要加入的碱性物质。

悬浮物污染：废塑料农地膜、棚膜主要接触或包装过化纤土粉尘、废塑料颗粒等。

油脂污染：废塑料PET瓶主要接触或包装过油脂类物质。



针对废旧塑料清洗、破碎工序只对水中悬浮物含量有较高的要求。可以采用混凝处理工艺去除污水中的
大部分悬浮物，再把污水回用到生产工序中去，达到减少污水排放量的目的。外排的污水可与生活污水
混合提高其可生化性，再经生物处理後排放。

再生塑料污水处理设备工艺(简单回用可选气浮)

选污水处理设备重要的是什么?

任何污水处理都需要一套合理的处理工艺，德源环保团队免费为亲们提供哦!

采用加药沉淀——气浮——过滤组合处理工艺处理废塑料颗粒清洗污水

废塑料颗粒原料主要是聚对苯二甲酸乙二(醇)酯和聚丙烯。在废塑料回收利用过程中采用高温碱洗工艺
，其碱洗用水约500立方米/天，由于该碱洗水长期循环使用，造成有机物浓度大量累积，虽有80%水量生
产回用，但仍有部分高浓度碱洗污水外排。为了解该污水水质特性，以确定合理适用的处理工艺，在实
验室条件下对取样污水进行了化学分析、可生化性试验和水样加药物化处理后小试样测定，工艺选择主
要考虑因素考虑碱洗水在生产工艺上的循环使用，我们确定了颗粒清洗污水总体物化处理后回用，部分
再经生化处理排放的设计思路，既可节省工程的总投资，又可减轻生化系统负荷。定期排放的碱煮原液
则通过加酸中和后，直接经污泥干化系统处理。

塑料颗粒清洗污水的水质分析结果表明，碱洗污水成分复杂、浓度高(累积因素)，属难降解有机物，即
使物化处理后，仍旧很低。在单纯的长停留时间好氧处理条件下，其分子结构很难被破坏，生物降解半
衰期很长，如应用于工程，则投资较大，不经济。

难降解有机物是指微生物不能降解，或在任何环境条件下不能以足够快的速度降解以阻止它在环境中积
累。有机物不能降解的原因有多种，但大致可分为两大类：对微生物有毒害作用;化学结构稳定。针对废
塑料回收过程中产生的碱洗污水成分复杂的特点，利用物化手段进行预处理以改变生物难降解有机化合
物的结构，消除或减弱它们的毒性，增加可生化性;同时设计生物降解路线并开发出适于能降解而又耐毒
的微生物，改进生化处理流程与设备，这是废塑料碱洗污水处理成功的关键。用培养、改性、调节、变
异和接种等手段培制能分解难生物降解有机物的微生物细菌是改进当前活性污泥工艺重要途径之一，经
过驯化的活性污泥可以抗拒高浓度污染物的抑制作用。

再生塑料颗粒污水处理设备的工艺调试初期，选用清洗污水处理工程自然厌氧池内的活性厌氧菌群进行
接种培养，控制进水量，阶段递增，定期采泥样观察生物相，随时了解菌群生长情况，及时调整进水量
和曝气量。整个工程运行中，处理效果的好坏关键在于气浮物化处理工艺是否正常运行;污水去除主要依
靠好氧生物处理;加药混凝物化处理确保出水的达标。加药沉淀——气浮——过滤组合处理工艺处理废塑
料碱洗污水经过一年多的工程实际运行，整个处理系统运行稳定、处理效果良好，各项出水水质指标达
到并优于设计要求的排放标准。

再生塑料污水处理设备气浮机工作原理：

再生塑料颗粒污水处理设备气浮设备的工作原理是在一定的压力(0.35~0.45Mpa)下使适量空气与部分回流
水在溶气罐内形成饱和溶气载体，经释放器骤然减压而获得大量微细气泡，迅速粘附于水中流动颗粒、
乳化油、藻类和经混凝反应的絮体上，造成絮体比重小于水的状态，被强制迅浮于水面，从而获得固液
分离。

1、在成分复杂的高难度废水处理的工艺组合时，气浮处理同时还伴附着曝气现象，降低了表面活性和有
机浓度，使耗氧量大为降低，促进了废水的进一步净化，为下级处理提供了有利于达标的水质。

气浮机气浮系统集进水、絮凝、分离、集水、出水于一体，与传统气浮设备类似，设有一个稳流室、溶
气释放室，使处理性能更稳定，效果更优越。稳定室：通过折板反应的原水，流速很高，若直接与溶气



水接触，会消散微小气泡，影响气泡沾附絮块效果，从而降低气浮处理效率，若增加了稳流室，使湍流
的原水动能消耗，匀速进入溶气水释放室，从而有力保证了去除效果。溶气气浮机溶气释放室：溶气释
放室与分离室于一个槽体。中间隔开，溶气水与絮凝完毕的原水在此粘附，缓慢上升，进入气浮分离室
，保证了絮凝块与微小气泡的接触空间与时间，使溶气水的释放率达80-100%。

2.溶气系统 对于工业污水处理设备气浮设备来说，溶气系统好比是气浮设备的“心脏”，也是气浮设备
的最主要的部件，在这个阶段，气与水在泵的进口处一起吸入，经剪切加压混合成溶气水，气液两相充
分混合并达到饱和,整套溶气系统最大的含气量达10%，且气体的溶解度为100%，使气体弥散时的微气泡
分布均匀，平均气泡直径小于30um。该溶气系统是对传统气浮改进和技术创新，提高了气浮分离效率，
大大降低设备生产和运行费用。

3.刮渣机 刮渣机的运行方式及速度直接影响到气浮出水的水质和污泥含固率。涡凹气浮机该系统采用回
转式刮渣机，可将浮渣连续均匀地

刮入浮渣槽，减少了浮渣相互碰撞的现象;另外，高度可调的刮板能更好的适应各种运行条件，工业污水
处理设备一体化污水处理设备，降低污泥含水率。

4.控制系统 控制系统均采用先进的电器元件(德力西或正泰)，以保证设备的长期有效运行。

再生塑料污水处理设备气浮机主要优点：

气浮机与一般沉淀相比，气浮净水具有以下优点：

I、单位面积产水量提高4~5倍，占地面积可减少70%

II、水在净化中的停留时间可缩短80%，排渣方便，渣体含水率低，其体积仅为沉淀池的1/4。

III、混凝剂投加量可减少30%，可按工业生产情况随意开停，管理方便。与同类产品相比，本产品具有
以下优点：

A.耗电率低，处理每吨水耗电0.1kw/h(以100T/h为例)，操作简便，易于进一步自动化。

B.运行稳定，气浮性能好，捕捉能力强，进一步提高了净化效果，LSQF取消了空压机和贮气系统，消除
了噪音。

C.利用回流泵的自身压力便可工作，根据不同水质情况，随时在0.35~0.45Mpa压力内可任意调出所需的
不同气水比。

再生塑料污水处理设备气浮机技术指标：

1、作压力：0.25~0.5Mpa(可调)

2、水比：0.02~0.04(可调)

3、回流比：0.2~0.3

4、气泡稳定性：3.0~4.5分钟

5、混凝反应时间：25~35分钟

6、电耗：0.1度/吨水
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