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产品详情

潍坊电镀喷涂净化车间工程

电镀喷涂行业净化工程可分为两类:

 

第一类是成批生产条件下,半成品连续进行喷漆,这通常是在带有通风除尘设备的喷漆室内进行,然后烘干,
如汽车、拖拉机和自行车厂的油漆车间。

 

另一类是单件小批生产的,半成品是在车间的固定点油漆,然后经过烘干,如重型机器厂、矿山设备厂、通
用机器厂的油漆车间。机床厂制造各部件的最后工序是油漆，机床及其部件油漆的一般工艺过程是:除锈
--刷底漆--干燥--抹腻子--干燥--腻子磨平--吹净--喷漆--干燥。

 

 

 

这些工艺过程的每一道工序上都能产生出大量的粉尘和有毒物质。例如喷漆这道工序,目前一般采用普通
喷漆法,即用压缩空气将油漆喷成雾状。当油漆与周围空气大量混合时,有百分之二十五至百分之三十五的
油漆散布在空气中。油漆所含溶剂与颜料都具有较大的毒性。如过氯乙烯油漆中就含苯、甲苯、氯苯、
树脂、丙酮、丁脂、氯化松节油等有害物质,其中苯的含量最大。工人操作时,易于将油漆吸收,造成职业
病。不少机床厂采用上述喷漆方法,工人因长期在没有通风除尘设备的条件下工作产生了苯中毒而严重损



害了身体健康。即使采用较先进的无雾喷漆和静电喷漆,也难免不使油漆散布空气中。在除锈、磨腻子、
吹净等工序中,将会产生大量粉尘污染空气。

 

 

 

机床厂,通用机器厂和机器配件等工厂的油漆车间过去一般没有通风除尘设施。为了改善工人劳动条件,先
后对几个机床厂的油漆车间进行了通风除尘设计改造,不仅有效地排除了有毒物质和粉尘,且保证了生产工
艺流程的顺利进行。

 

 

排风装置的设计:

 

排风装置应根据油漆工件尺寸大小,工件形状与操作方便等因素进行设计。

 

第一种是地沟吸气式。

 

它适合于整体机床和较大铸造工件,吸气口设置在工件两侧的地面上,吸气口上有带条缝的铸铁盖板,有毒
气体通过盖板的条缝进入地下风道排出。

 

第二种是双侧吸气式。

 

它适合于中小型工件,工作台和吸气口顺送风气流方向两面设置,工作台与吸气口高度分别按工件大小和工
人操作方便确定,工件的高度一般不超过排气罩的高度。

 

第三种是全吸气式

 

它适合于体积较大而重量较轻的壳体部件,吸气口装设在有通风口的工作台面上,有害气体与粉尘通过工作
台的通风孔进入风道排至室外。

 



 

 

送风装置的设计:

 

a.送风系统流程:

 

送风装置按水平风管均匀送风设计.所谓水平风管均匀送风就是把等量的空气以相同的出口速度由风道上
的侧孔送出.即每一送风口的风速与风量相等.夏季将室外新鲜空气过滤后直接送入车间,冬委送风时将室
外冷空气过滤后加热至28℃送至车间。

 

b.送风管的布置:

 

油漆车间送风水平风管上的送风侧孔,其间距为三米一个.根据车间尺寸计算送风管的长度.水平风管上侧
孔与水平方向成十五度角向下倾斜。

 

c.均匀送风管的计算方法:

 

在一段较长的水平送风管道上开有若干个侧送风口,要实现每个侧送风口的风量与风速达到一致,做到均匀
送风只有利用静压复得原理。为了达到这一原理的要求,风管纵截面的形状设计为渐变形,这种变截面风管
的计算方法是静压复得法。即逐渐降低管段的动压来增加管段的静压,使两个侧送风口之间的静压复得等
于两点间的摩阻以确定送风管道的截面尺寸。
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