
热浸塑过轨管A隧道热浸塑穿线钢管A热浸塑电缆保护套管

产品名称 热浸塑过轨管A隧道热浸塑穿线钢管A热浸塑电
缆保护套管

公司名称 沧州鼎昊管道有限公司

价格 110.00/米

规格参数 型号:DN150
材质:Q235B
长度:6米

公司地址 盐山县沧乐路西，宣南工业区内，乾成钢管南

联系电话  13313374947

产品详情

热浸塑过轨管A隧道热浸塑穿线钢管A热浸塑电缆保护套管，N-HaP钢管热浸塑电缆保护管热浸塑钢管是
在普通钢管表面处理的基础上，根据使用介质及工作条件，采用不同配方的高分子材料，通过特殊的设
备将其均匀地涂敷于金属表面，经塑化和固化后在金属表面形成一层均匀、致密、光滑的塑料涂层，成
为一种新型的钢塑复合管。它集钢材优越的机械性能与高分子材料耐化学腐蚀性能于一体。

热浸塑过轨管A隧道热浸塑穿线钢管A热浸塑电缆保护套管⑴经微尘处理后的钢管，在进行环氧粉末涂敷
前，应先进行预热处理，采用KGPS-750uw恒功率中频机给钢管进行加热，预热温度必须符合环氧粉末涂
料所要求的温度，但不得超过275℃。⑵检查中频循环水池水位，确保水量在2.5~3立方。启动中频循环
水泵，检查循环水所有管路是否漏水，只有在确定循环水管路正常情况下，方可开始启动中频装置机。
⑶根据不同管径钢管的送进速度及预定加热温度，用实验管在作业线上调整确定生产是中频加热的输出
功率值⑷使用先进的测温仪器来测量钢管预热时的温度，提高测量的准确度，以保证钢管进行粉末涂敷
时，钢管预热温度在粉末涂料生产厂家推荐的范围内。
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