
小导管尖头成型机厂家

产品名称 小导管尖头成型机厂家

公司名称 河南汉越重工机械设备有限公司

价格 39000.00/台

规格参数 品牌:汉越重工
型号:HY50NCB
产地:河南

公司地址 山阳区山阳路

联系电话  18037029957

产品详情

超前小导管尖头成型机厂家仓库实拍

公路隧道常用的开挖方法包括钻爆法及掘进法,而对于山岭隧道来说,主要还是应用钻爆开挖,常用的爆破
孔钻眼机具为气动凿岩机配自制台架或凿岩台车。对于两种钻眼方式,相对于凿岩台车,气动凿岩机配合自
制台架施工成本低,但是施工效率低、作业环境恶劣、工人劳动强大繁重。而凿岩台车虽然自身价格较高,
但是施工效率高、施工质量好、自动化程度高、工人劳动强度低、施工环境安全。

小导管尖头成型机厂家引进国外先进技尸采用4片打击模对工件打击成形，结构新颖、性能稳定、更换不
同模具可完成锥缩、压花等生产要求。该机可采用自动进出料，大大提高了生产效率，减少劳动强度。(
一)、小巧轻便、(二)、力量大，管接头扣压一步到位。(三)、节电能：工作期间平均用电15度。(四)、耐
久：由于工艺设计科学先进液压部分，重要的摩擦件，八瓣座为双斜面，工作时前后双锥面同时受压，
既分解了摩擦系数，又等同的微量磨损，使该部位寿命增加于单斜面的4倍以上。(五)、安全易操作：机
器工艺决定不会顶前撞后的危险事故：按说明操作，生手从根开始即可做100%合格总成。(六)、低噪音
：本设备噪音很低，属于环保型设备。

一、设备主机结构： 超前小导管尖头机主要由主机部分、送料系统、控制系统三大部分组成。 二、
小导管尖头成型机特点：      



用于加工超前小导管锥形尖头的自动化加工，有噪音小、易操作、产量高、性能稳定等特点。 工件成形
时间短，效率高，加工表面光滑，工件无伤痕。设有闭路循环润滑系统，确保机器长时间正常运行，机
器模具更换简单没在相应模具配合下可加工不同形状金属管，满足不同需求。 与传统人工加工尖头相
比，隧道小导管尖头加工机具有明显优势：     1、可代替5-8人名工人，提高产量；    
2、不需要乙炔氧气，节省耗材，降低成本；     3、加工小导管成品标准统一，符合技术标准。 

超前小导管尖头机核心技术1、完全代替人工焊接方式;2、增加定位装置解决钢管和铁管扣压尺寸长短不
一的问题;3、扣压行程重新改进,大大提高生产效果,15s/个;5、专用模具精度高,扣压后不会出现钢管铁管
裂痕等现象;6、模具灵活,可根据客户需求定制(解决方型管、长方型管及六棱型缩头)

小导管尖头成型机操作注意事项：       设备每分钟可压缩3-5根工件，比普通车床加工效率提高3-5
倍。每台床每班可生产2000-3000件，非常适合大规模生产。小导管搬运须轻拿轻放，切不可随意敲击小
导管。在搬运过程中，要防止其发生变形，如若发生变形须重新进行加工。小导管端头尖锐锋利，在搬
运过程中应注意人身安全。 

小导管尖头成型机厂家售后服务：1、保质期为一年，焊网机机械上部分设备程序可以终身维护，保质维
修中是不包括部分易损零件（例如焊接接头和电极）与人为原因造成的损坏状况。2、客户购买的设备一
旦发现故障，本公司会在收到客户致电通知的二十四小时内给出对方一个明确满意的答复，我们的维修
人员也会以最快的时间为客户公司解决故障、问题。3、质保期之后，我们还会提供长期的售后服务支持
的保障，有什么技术问题我们会及时回答，机器配套的配件也会以成本价格向客户提供。期待与您的精
诚合作，诚挚的欢迎邀请广大客户来电咨询、实地考察、洽谈业务！
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