
小导管缩尖机厂家

产品名称 小导管缩尖机厂家

公司名称 河南汉越重工机械设备有限公司

价格 39000.00/台

规格参数 品牌:汉越重工
型号:HY50NCB
产地:河南

公司地址 山阳区山阳路

联系电话  18037029957

产品详情

小导管缩尖机厂家仓库实拍

随着我国工程建设的不断发展,越来越多的地区将建设铁路及公路隧道,由于岩溶在我国西南地区分布广泛
,这便不可避免地会遇到溶蚀空洞影响下的隧道施工安全问题。空洞及围岩参数的变异性都是影响岩溶隧
道安全性的重要因素。空洞相对于隧道不同位置及距离对隧道的影响不尽相同,采取的应对措施也有一定
差异；而目前关于围岩自身的空间变异性对隧道影响的研究较少,其影响规律也不够完整清晰。因此,考虑
岩溶空洞及围岩变异性对隧道安全性的影响,对岩溶隧道施工具有重要的指导意义。

小导管缩尖机厂家研发生产的新一代管工产品,主要针对于桥隧行业的钢管尖头缩管要求设计开发,具有无
污染,效率快、体积小、重量轻、开模快、易操作、好维修等优点,是桥隧行业的钢管尖头缩管的首选机型
!小导管尖头设备外形美观、结构紧凑、操作简单,三相、单相电压可选扣压到位时油缸自动回位,小导管
加工尖头成型机可采用手动和自动方式操作,运行平稳可靠.故障率低,模具与模座为轴向滑动,燕尾式模具,
装卸方便。广泛适用于城市建筑、工程机械,液压机械,油田等行业。

超前小导管缩尖机特点

1、结构简单、使用方便、制造精良、外形轻巧美观。



2、不用焊接、节省材料、反复装拆性能好。 因此，卡套式管接头正日益广泛地应用在以油
安装要求：预紧——管子端面应平齐，切口要去毛刺。

3、保持管子与接头同轴度。

4、预紧力不宜太大，刃刚好嵌入管子外壁。

5、避免管子受到侧向力。

超前小导管缩尖成型机工作效率

1、完全代替人工焊接方式;

2、增加定位装置解决钢管和铁管扣压尺寸长短不一的问题;

3、扣压行程重新改进,大大提高生产效果,日工作效率3000-5000根;

4、体积小,占地面积少,移动方便;

5、专用模具精度高,扣压后不会出现钢管铁管裂痕等现象;

6、模具灵活,可根据客户需求定制(解决方型管、长方型管及六棱型缩头)

超前小导管缩尖机产品使用范围    

1.微电脑控制，液压驱动.

2.移动式脚踏开关，具有自动，紧停，紧停连续三种功能，安全性高。

3.可进行缩管、扩管、钝管、鼓包等多种方式加工，加工形状包括凹凸节、长、扁、正方、拓、斜、V形
、开口肘等，依用户加工产品变化模具。

4.模具更换简便，便于弹圌性生产。床结构紧凑，坚固，采用油压动力，工作稳定，成品率高，振动小
，噪音低。可作管端缩径，扩径，鼓包，镦筋及其他形状的加工成型。适用管件接插，汽车油管，风管
，水管，空调管连接部位各种形状的加工成型。

小导管缩尖机厂家售后服务：

公司负责设备安装、调试，派专人现场协助前期生产指导，操作技工培训（机械构造、工作原理、正确
操作、维修、保养）；公司备有用户档案，质保期一年，PLC程序免费升级，长期零部件供应，紧急维
修24小时内回复，可到用户场地维修。
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