
上海铝材厂家批发国标6063铝棒 规格齐全

产品名称 上海铝材厂家批发国标6063铝棒 规格齐全

公司名称 上海锦垚金属材料有限公司

价格 .00/个

规格参数 西南铝:Φ8
6063铝棒:Φ9
上海:Φ10

公司地址 上海市青浦区华新镇华腾路1288号

联系电话 021-59842307 13616559975

产品详情

6063

6063铝合金广泛用于建筑铝门窗、幕墙的框架，为了保证门窗、幕墙具有高的抗风压性能、装配性能、
耐蚀性能和装饰性能，对铝合金型材综合性能的要求远远高于工业型材标准。

中文名 6063 外文名 6063 Aluminum
Alloy 性    质 铝合金材料等 密    度 2.69g/cm3 硬    度 95HB

目录

1 概述

2 介绍

3 分类

4 特性

5 用途

6 化学成份

7 力学性能

 



概述

 

① 铝合金材料。主要合金元素为镁与硅，具有加工性能极佳、优良的可焊接性、挤出性及电镀性、良
好的抗腐蚀性、韧性，易于抛光、上色膜，阳极氧化效果优良，是典型的挤压合金。6063铝合金型材以
其良好的塑性、适中的热处理强度、良好的焊接性能以及阳极氧化处理后，表面华丽的色泽等诸多优点
而被广泛应用于建筑型材、灌溉管材、供车辆、台架、家具、升降机、栅栏等用的管、棒、型材。

 

②属低合金化的Al-Mg-Si系高塑性合金。具有诸多可贵特点：1.热处理强化，冲击韧性高，对缺口不敏感
。2.有很好的热塑性，可以高速挤压成结构复杂、薄壁、中空的各种型材，或锻造成结构复杂的锻件。
淬火温度范围宽，淬火敏感性低，挤压和锻造脱模后，只要温度高于淬火温度，即可用喷水或穿水的方
法淬火。薄壁件（δ<3mm）还可以实行风淬。3.焊接性能和耐蚀性优良，无应力腐蚀开裂倾向，在热处
理可强化型铝合金中，Al-Mg-Si系合金是唯一没有发现应力腐蚀开裂现象的合金。4.加工后表面十分光洁
，且容易阳极氧化和着色。其缺点是淬火后，若在室温停放一段时间，在时效上会对强度带来不利影响
（停放效应）。

 

介绍

在国家标准GB/T3190中规定的6063铝合金成分范围内，对化学成分的取值不同，会得到不同的材质特性
，当化学成分的范围很大时，其性能差异会在很大范围内波动，以致型材的综合性能会无法控制。

 

6063铝合金的化学成分成为生产优质铝合金建筑型材的最重要的一环。

 

一、合金元素的作用及其对性能的影响 

 

6063铝合金是AL-Mg-Si系中具有中等强度的可热处理强化合金，Mg和Si是主要合金元素，优选化学成分
的主要工作是确定Mg和Si的百分含量(质量分数，下同)。

 

1．1Mg的作用和影响 Mg和Si组成强化相Mg2Si，Mg的含量愈高，Mg2Si的数量就愈多，热处理强化效
果就愈大，型材的抗拉强度就愈高，但变形抗力也随之增大，合金的塑性下降，加工性能变坏，耐蚀性
变坏。

 

1．2Si的作用和影响 Si的数量应使合金中所有的Mg都能以Mg2Si相的形式存在，以确保Mg的作用得到充
分的发挥。随着Si含量增加，合金的晶粒变细，金属流动性增大，铸造性能变好，热处理强化效果增加
，型材的抗拉强度提高塑性降低，耐蚀性变坏。



 

二、Mg和Si含量的选择

 

2．1Mg2Si量的确定

 

2．1．1Mg2Si相在合金中的作用 Mg2Si在合金中能随着温度的变化而溶解或析出，并以不同的形态存在
于合金中： (1)弥散相β’’固溶体中析出的Mg2Si相弥散质点，是一种不稳定相，会随温度的升高而
长大。 (2)过渡相β’ 是β’’由长大而成的中间亚稳定相，也会随温度的升高而长大。(3)沉淀相β
是由β’ 相长大而成的稳定相，多聚集于晶界和枝晶界。 能起强化作用Mg2Si相是当其处于β’’弥
散相状态的时候，将β相变成β’’相的过程就是强化过程，反之则是软化过程。

 

2．1．2Mg2Si量的选择 6063铝合金的热处理强化效果是随着Mg2Si量的增加而增大。当Mg2Si的量在0．
71%～1．03%范围内时，其抗拉强度随Mg2Si量的增加近似线性地提高，但变形抗力也跟着提高，加工变
得困难。但Mg2Si量小于0．72%时，对于挤压系数偏小(小于或等于30)的制品，抗拉强度值有达不到标准
要求的危险。当Mg2Si量超过0.9%时，合金的塑性有降低趋势。 GB/T5237．1—2000标准中要求6063铝
合金T5状态型材的σb≥160MPa，T6状态型材σb≥205MPa，实践证明．该合金的 最高可达到260MPa
。但大批量生产的影响因素很多，不可能确保都达到这么高。综合的考虑，型材既要强度高，能确保产
品符合标准要求，又要使合金易于挤压，有利于提高生产效率。我们设计合金强度时，对于T5状态交货
的型材，取200MPa为设计值。

 

2．1．3Mg含量的确定 Mg2Si的量一经确定，Mg含量可按下式计算： Mg%=（1.73×Mg2Si%）/2.73 2
．1．4Si含量的确定 Si的含量必须满足所有Mg都形成Mg2Si的要求。由于Mg2Si中Mg和Si的相对原子质
量之比为Mg/Si=1．73 ，所以基本Si量为Si基=Mg/1．73。 但是实践证明，若按Si基进行配料时，生产
出来的合金其抗拉强度往往偏低而不合格。显然是合金中Mg2Si数量不足所致。原因是合金中的Fe、Mn
等杂质元素抢夺了Si，例如Fe可以与Si形成ALFeSi化合物。所以，合金中必须要有过剩的Si以补充Si的损
失。合金中有过剩的Si还会对提高抗拉强度起补充作用。合金抗拉强度的提高是Mg2Si和过剩Si贡献之和
。当合金中Fe含量偏高时，Si还能降低Fe的不利影响。但是由于Si会降低合金的塑性和耐蚀性，所以Si过
应有合理的控制。我厂根据实际经验认为过剩Si量选择在0．09% ～0．13%范围内是比较好的。 合金
中Si含量应是：Si%=(Si基+Si过)%

 

三、 合金元素控制范围的确定 

 

3．1Mg的控制范围 Mg是易燃金属，熔炼操作时会有烧损。在确定Mg的控制范围时要考虑烧损所带来
的误差，但不能放得太宽，以免合金性能失控。我们根据经验和本厂配料、熔炼和化验水平，将Mg的波
动范围控制在0．04%之内，

 



T5型材取0．47%～0．50%，

 

T6型材取0．57%～0．60%。

 

3．2Si的控制范围 当Mg的范围确定后，Si的控制范围可用Mg/Si比来确定。

 

因为控制Si过为0．09%～0．13%，所以Mg/Si应控制在1．18～1．32之间。

 

3．36063铝合金T5和T6状态型材化学成分的选择范围。若要变更合金成分时，比如想将Mg2Si量增加到0
．95%，以便有利于生产T6型材时，可沿过Si上下限区间将Mg上移至0．6%左右的位置即可。

 

此时Mg约为0．46%，Si过为0．11%，Mg/Si为1．

 

3．4在6063铝合金型材中Mg2Si量控制在0．75%～0．80%范围内，已完全能够满足力学性能的要求。在
正常挤压系数(大于或等于30)的情况下，型材的抗拉强度都处在200～240 MPa范围内。而这样控制合金，
不仅材料塑性好，易于挤压，耐蚀性高和表面处理性能好，而且可节约合金元素。但是还应特别注意对
杂质Fe进行严格控制。若Fe含量过高，会使挤压力增大，挤压材表面质量变差，阳极氧化色差增大，颜
色灰暗而无光泽，Fe还降低合金的塑性和耐蚀性。实践证明，将Fe含量控制在0．15%～0．25%范围内是
比较理想的。

 

6063铝合金的熔化温度是655度以上，6063铝型材挤压温度是棒温490-510℃，挤压筒420-450℃，一般来说
，每个挤型材的温度设计都不一样的，但大概都是在这个范围：模温470-490℃，根据自身的状况来设定
！

 

分类

 

他们是四位数字表示的以镁和硅为主要合金元素并以Mg2Si相为强化相的铝合金。 
第一位是数字，用以区分组别。  后两位用于区分同一组别系列内的材料牌号，没有特殊意义。 
四位数字体系和四位字符体系牌号第一个数字表示铝及铝合金的类别，其含义如下：

 

1）1XXX系列 工业纯铝；



 

2）2XXX系列 Al-Cu、Al-Cu-Mn合金

 

3）3XXX系列 Al-Mn、可加工纯铝；

 

4）4XXX系列 Al-Si合金；

 

5）5XXX系列 Al-Mg合金；

 

6）6XXX系列 Al-Mg-Si合金；

 

7）7XXX系列 Al-Zn-Mg-Cu合金；

 

特性
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