
预制聚氨酯保温钢管厂家

产品名称 预制聚氨酯保温钢管厂家

公司名称 河北盛邦管道有限公司

价格 66.00/米

规格参数 品牌:盛邦
尺寸:定制
产地:沧州

公司地址 高新技术开发区

联系电话  18832770153

产品详情

预制聚氨酯保温钢管厂家作为当今世界各节能管道输送与应用，理想、常用、爱用的管道保温型材，聚
氨酯保温管材质不同、规格不同、合成不同，应用也略有区别。聚氨酯保温管按铺设方式的不同可以分
为：聚氨酯直埋保温管和架空聚氨酯保温管；按输送的介质的温度的不同可以分为常温聚氨酯保温管、
高温聚氨酯保温管和深冷聚氨酯保温管；按外层防护层的不同又分为玻璃钢外护层聚氨酯保温管、高密
度聚乙烯外护层聚氨酯保温管、钢外护层聚氨酯保温管等；就是按照输送介质的不同分为地埋硬质聚氨
酯泡沫塑料防腐保温管、蒸气直埋聚氨酯复合预制保温管和耐高温聚氨酯保温管等。聚氨酯保温管与其
它管道保暖材料的不同除了机械性能高，保温绝热效果好外，值得一提的就是占地面积少，施工简单快
捷，提高施工进度的同时，也节省了大量人工，让我们着实省了不少钱。所以管道保温就用聚氨酯保温
管，经济理想值得信赖！

预制聚氨酯保温钢管厂家从经济安全方面考虑均采用温度≤120℃的热水，且采暖用聚氨酯直埋保温管耐
温可达120℃，所以现在我们只讨论前两种直埋方式。

1、预制聚氨酯保温钢管厂家无补偿直埋敷设方式

河北聚氨酯直埋保温管无补偿直埋敷设即利用土壤与外套管之间的摩擦阻力固定管道。当土壤与管道的
摩擦阻力之和等于或大于管道膨胀力时，管线不再伸长，即可不加补偿器，这时管道在热胀冷缩过程中
所产生的位移势能，被储存在管道壁上；无补偿直埋敷设时，在管道上不用设置补偿器、滑动支架、固
定支架等管道附件，管道在直管段基本处在停止状态，而在弯管、出土段等自由端所谓“摩擦长度l”范
围内有位移；依据《集中供热设计手册》在交变次数15000次、热媒允许温差83℃以内其应力值不会超过
许用应力。这种埋设方式适用于95℃以下的低温供热管线。岳阳生活小区集中空调水温为5℃~70℃，可
采用无补偿直埋敷设方式。

2、预制聚氨酯保温钢管厂家一次性补偿直埋敷设方式??

聚氨酯直埋保温管其工作原理是将该种产品焊管道上，拆除定位角钢,把管道加热到要求的温度，管道热



伸长，波纹膨胀节补偿器被相应压缩，在此状态下将补偿器外套筒锯形搭接焊缝焊死，此后补偿器成为
刚性整体，不再有补偿能力。工作中则由管道的拉伸—压缩弹性变型进行补偿。用这种办法，补偿器补
偿了该段管道在设计温差下产生的变形总量的一部分，它的作用只使管路工作中拉伸—压缩的平衡点处
于设计温差下变形总量的中点。使拉伸、压缩应力基本相等，起降低管路拉伸或压缩变形应力的作用。
一次性补偿器适用于工作压力≤1.6MPa、工作温度≤120℃的管道，其使用寿命超过30年。

预制聚氨酯保温钢管厂家在安装后投入使用，还要时刻注意后期的维护工作，主要从排水和放气两方面
入手，需要特别注意。

1、对温度要求较高的用户，可以从主管道的上部或者侧面接出支管，防止水流凝结；

2、当聚氨酯直埋保温管在运行时会产生凝结水，所以需要用排水装置将凝结水排除，但是由于运行初期
管内温度较低，积累的凝结水较多，用疏水装置很难排除干净，所以需要启动硫水装置，每隔100米到15
0米之间设置一个；

3、此外还要设有排水阀，设计在点，放气阀设置在点，通常使用DNI5、20毫米的截至阀；4、如果管道
输送热水，应该在补偿器的点加上放气阀，点加上泄水阀，另外注意补偿器在安装时一定要垂直放置。
聚氨酯直埋保温管在供暖、燃气输送上发挥了很大的作用，但是如果使用维护不当的话并不能达到应有
的效果，我厂在聚氨酯直埋保温管的生产、安装、维护上经验丰富，所以请广大用户仔细阅读我们为您
提供的小知识，相信在日后会对您有所帮助的。

预制聚氨酯保温钢管厂家的加工只有在有针对性的进行加工处理之下才能够拥有足够高的使用效果，从
而保证其引用能够达到令人满意的程度。对于大直径、大长度的套管式管道的保温层施工，聚氨酯发泡
保温管由于受到物料配方、生产场所条件等因素的影响，通常采用卧式直接灌注法制备。在实施浇注浆
料前，内管和外套管要使用适当的器具使它们保持良好的同心度，下部的密封处理要严密，防止浆料泄
漏。预制聚氨酯保温钢管厂家根据浆料的流动状态和发泡速度情况，长度较小的保温层可直立浇注，但
对大多数长度较大的保温层，则多采用倾斜方式浇注，以便浆料流动和发泡。根据配方和施工要求，可
由上部一侧或由下部注入。这些回应恰恰也证明了这种保温管的运用特色和广泛的适用性。由于保温管
材料的逐步的发展和有效的应用，已经出现了不同种类的保温管。其中聚氨酯保温管目前市场上应用*为
广泛的一种，而且受到了很多人的欢迎，总的说来，其市场是非常广阔的。但是面对不同的管道聚氨酯
保温管在应用上也会做出不同的回应。对于聚氨酯保温管的生产加工，需要针对具体用途与结构进行处
理。对于有内管和外套管的保温层实施，通常是在两管之间直接灌注发泡浆料，一次成型发泡。
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