
聚氨酯保温管

产品名称 聚氨酯保温管

公司名称 河北盛邦管道有限公司

价格 66.00/米

规格参数 品牌:盛邦
尺寸:定制
产地:沧州

公司地址 高新技术开发区

联系电话  18832770153

产品详情

 聚氨酯保温管生产厂家下面小编给大家介绍一下聚氨酯保温管表面如何进行防锈处理。聚氨酯保温管
表面进行严格的防锈处理很关键，这样才能保持管道长久运行耐腐蚀，使用寿命更长。 聚氨酯保温管表
面处理主要是机械处理，这包括喷丸处理和抛丸处理两种。、、发泡保温钢管、联系方式喷丸处理技术
是借助空气和高压水流，通过专用喷嘴，使磨料高速流动，冲击，摩擦，靠这种方式来清除钢铁表面的
铁锈，氧化皮，污染物和附着物，清理过后，钢铁不变色，而且会形成适宜的清洁发泡保温钢管联系方
式保护壳：采用高密度聚乙烯或玻璃钢。（4）渗漏线：制造高温预制直埋保温管时，在靠近钢管的保温
层中，埋设有线，一旦管道某处发生渗漏，通过警报线的传导，便可在专用检测仪表上并显示出漏水的
准确位置和渗漏程度的大小，以便通知检修人员迅速处理漏水的管段，保证热网安全运行。、、发泡保
温钢管、联系方式要注意的基本上就是这些，正常的话，开炉后应该退20米左右的不锈钢无缝管就会开
始发亮，亮得反光的那种。一般普通冷拔无缝钢管主要特点是无焊接缝，可承受较大的压力。、、发泡
保温钢管、联系方式产品可以是很粗糙的铸态或冷拨件。精密冷轧无缝钢管是近几年出现的产品，主要
是内孔、外壁尺寸有严格的公差及粗糙度。冷拔或冷轧精密无缝钢管、、发泡保温钢管、联系方式（GB
3639-83）是用于机械结构、液压设备的尺寸精度高和表面光洁度好的冷拔或冷轧精密无缝钢管。选用精
密无缝钢管制造机械结构或液压设备等，可以大大节约机械加工工时，提高材料利用率，同时有利于提
高产品质量。

聚氨酯保温管生产厂家 

第一层：工作钢管层

根据设计和客户的要求一般选用无缝管(GB8163-87)螺旋焊管（GB9711-88;SY/T5038-92)和直缝焊管(GB309
2-93)。预制保温发泡无缝钢管生产厂家钢管表面经过先进的抛丸除锈工艺处理后，钢管除锈等级可达GB
8923-1988标准中的Sa2级，表面粗糙度可达GB6060.5-88标准中R=12.5微米。

第二层：聚氨酯保温管用高压发泡机在钢管于外护层之间形成的空腔中一次性注入硬质聚氨酯泡沫塑料
原液而成。即俗称的“管中管发泡工艺”。其作用一是防水，二是保温，三是支撑热网自重。当输送介



质温度为：-50℃—120℃时，选用硬质聚氨基脲酸酯泡沫塑料做保温层。

第三层：高密度聚乙烯保护层?预制成一定壁厚的黑色（黄色）塑料管材，其作用一是保护聚氨酯保温层
免遭机械硬物破坏，二是防腐防水。

  聚氨酯保温管由于聚氨酯硬质泡沫保温层紧密地粘结在钢管外皮，隔绝了空气和水的渗入，能起到良
好的防腐作用。同时它的发泡孔都是闭合的，吸水性很小。高密度聚乙烯外壳、玻璃钢外壳均具有良好
的防腐、绝缘和机械性能。因此，工作钢管外皮很难受到外界空气和水的侵蚀。只要管道内部水质处理
好，据国外资料介绍，预制聚氨酯直埋保温管的使用寿命可达50年以上，比传统的地沟敷设、架空敷设
使用寿命高3~4倍。聚氨酯发泡保温钢管是以高功能聚醚多元醇组合料和多次多多异酸酯为原料经化学反
应发泡而成。   该类产品自20世纪60年代在欧洲建筑业应用以来已有40年历史，一些还通过立法把聚氨
酯作为建筑业的保温防水用材。近年来，随着我国建筑节能市场的迅速发展，聚氨酯硬泡体保温产品在
建筑保温防水领域得到了广泛的应用，已成为主导市场的保温节能产品之一。

热源输送工程负责人在选择聚氨酯保温管厂家的过程中，应当从聚氨酯保温管道厂家的实力，规模是否
雄厚到考察产品制造设备，研发设计车间一一实施，最后具体到各个工人的操作上。聚氨酯保温管—选
择到著名牌子的聚氨酯保温管厂家的过程中，要多看，数量增加了解，可以多多该厂家正在施工的工程
，在施的工程能充分显示出这个聚氨酯保温管道厂家的技术水平。随着保温管道行业的规模日益壮大，
大小型的聚氨酯保温管厂家数不胜数，加上渠道和网点的普及，而当下国家和保温管道行业尚无统一规
范的聚氨酯保温管售后标准出台，也使得聚氨酯保温管厂家销售后服务市场秩序混乱。
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