
小导管尖头成型机

产品名称 小导管尖头成型机

公司名称 河南汉越重工机械设备有限公司

价格 39000.00/台

规格参数 品牌:汉越重工
型号:HY50NCB
产地:河南

公司地址 山阳区山阳路

联系电话  18037029957

产品详情

隧道工程技术的基本特点是地质环境复杂,取得准确的地质、围岩参数和设计荷载参数等数据极其困难.在
相当长的历史时期内,隧道工程设计都是以经验判断为主.随着喷锚支护的采用和新奥法的实施,通过对围
岩-支护体系的稳定性所进行的监控量测,使客观地评价支护与围岩的状态和合理地设计成为隧道工程新
奥法设计与施工中重要的一种手段。

小导管尖头成型机设备是我公司根据市场需求，研制出的新一代注浆小导管机设备，不仅大大提高了工
程工地的生产效率，同时也改变了现有工地的施工工艺，使小导管加工成型更加美观，使得原来繁琐的
施工步奏变得自动化，仅需一个人工就能满足工地小导管打孔、缩尖的需求。

小导管尖头成型机设备实拍图

超前小导管尖头机小导管工艺：1，小导管加工前，必须对其表面，污渍，泥土等杂物就行清理。
2，超前小导管插入岩体的端头须加工成长度为20cm的圆锥形，尾部焊接Φ8的钢筋加劲箍。 3，超前小
导管管体须用钻床钻Φ8的注浆孔，注浆孔间距为15cm，呈梅花形布置，尾度留30cm的止浆段。
4，钻孔结束后，必须清除铁屑并将注浆孔毛刺磨平。 5，超前小导管单根设计长度为4m。



小导管尖头机在安装调试的过程中,有许多细节需要注意,小导管尖头机注意的事项主要有搬运、安装、千
分尺、压力的调整、注油、接电、模具张开速度调整。搬运:小导管尖头机适宜采用叉车搬运,并以小导管
尖头机底部受力,小导管尖头机严禁倒置。严禁搬抬小导管尖头机头及电机、电器箱部位。安装:小导管尖
头机需水平放置在稳固的地基上,并作接地处理。千分尺:用于调节扣压胶管收缩量的大小,逆时针半周多
压进1mm,顺时针半周少压进1mm。 压力调整:小导管尖头机系统压力为31.5Mpa,靠溢流阀调整,顺时针调
整压力增大,逆时针调整压力减小(出厂时已调好,必要时可以自行调整)。注油:打开油箱盖,油箱中加入68#
抗磨液压油到油位表2/3位置。接电:将电源线接在小导管尖头机规定的电源上,启动电机观察转向,电机转
向应与电机所标方向一致。如果电机转向和所标方向不一致,请调换其中两根电源线的位置。 模具张开速
度调整:模具张开速度的快慢,由分流阀控制,顺时针调整,张开速度加快,逆时针调整,张开速度减慢,但张开
速度过快会使噪音增大,最佳值不大于10Mpa(出厂时已调好,必要时可以自行调整)。

小导管尖头机操作规程：1. 缩管机初度运用时应空载缩管20~30次，查询各部位均正常后方可运用。2.
缩管机在冬天运用时应空载缩管20~30次，以使油温增高一些。3. 按下翻开按钮，模座翻开后，根据所缩
管胶管标准选用相应的模具设备在模座上，并调整千分尺刻度。它选用缩管接头的方式进行联接长短与
口处的大小能够进行弹性，来抵达想要的标准它不只移动平稳、回程敏捷，也不
会发生像弹簧回位，使模具张不开而锁死的景象。4.
把套好接头的胶管置于缩管机头内恰当方位，使得一次缩管全部长度。5.
按下缩管按钮实行缩管操作，直至缩管机头中止缩管自动翻开模具中止。6. 取出缩管好的胶管总成，用
游标卡尺查看缩管后的接头外套外径标准，如与参数表不符应微调千分尺刻度，直到下一根胶管缩管符
合要求中止。如有失常噪音，通常是因为电机和油泵设备同轴度不合格构成的，另一种可能是因为油泵
排量与管径选择不合理构成的，再有便是因为选用的电机或是油泵的质量不是极好致使的。

汉越重工售后承诺：1、整机质保期为12个月，设备程序部分终身维护，保修不包括易损零件（焊接电极
及接头等）和人为损坏。2、客户设备出现故障，我公司在接到用户来电24小时内给出明确答复，第一时
间前去客户公司进行维修。3、质保期之后，我公司提供终身售后支持，及以配件原价格提供设备配件。
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