
小导管缩管机

产品名称 小导管缩管机

公司名称 河南汉越重工机械设备有限公司

价格 39000.00/台

规格参数 品牌:汉越重工
型号:HY50NCB
源头厂家:河南

公司地址 山阳区山阳路

联系电话  18037029957

产品详情

随着我国公路建设的快速发展，特别是西部地区公路不断地向山区纵深方向延伸，隧道工程所占比例明
显增加，隧道修建长度也越来越大。复杂多变的地质条件，使隧道工程施工难度越来越大，施工风险也
越来越大，地质灾害和事故时有发生。然而，在公路工程项目风险管理方面，我国现行的公路建设管理
体系和管理制度多侧重于工程可行性研究阶段对项目营运期的财务评价和国民经济评价，侧重于设计阶
段某些工程个案的特殊设计，侧重于工程风险发生后的补救和缓解，没有形成一个完善的风险管理体系
。因此，本文依托五指山公路隧道工程风险管理研究，力求在公路建设部门引进风险管理理念，进一步
推进风险管理在公路建设中的应用，也为其它同类型的隧道工程风险管理提供一些借鉴。

小导管缩管机主要部分由缩管模具,驱动主轴,油压送料装置和冷却组成。四片模具静音式机构设计,噪音
小,成型速度快小导管尖头机主要元件采用模具钢真空淬火,精密研磨完成4.
手动取放料。自动开关启动,机器自动完成,缩尖加工等所有5.
适合多种材质,如铁,铝,铜和不锈钢等。形状适用圆筒状零件端部缩尖6.
定位一般采用后定位,微调机构调节,一般操作者即可完成。缩尖效果由模具直接决定。7.
加工管径的范围以机器设计的结构和力量来划分,一般60X3.0mm和80X4.0mm加工长度
1500M8.机器功率11KW-6P,380V/3相电源。机械时间:15-60秒9.加热采用中频电源,一般选择60KW。

小导管尖头机设备实拍图

小导管缩管机特点1、结构简单、使用方便、制造精良、外形轻巧美观。2、不用焊接、节省材料、反复
装拆性能好。 因此，卡套式管接头正日益广泛地应用在以油 安装要求：预紧——管子端面应平齐，切口



要去毛刺。3、保持管子与接头同轴度。4、预紧力不宜太大，刃刚好嵌入管子外壁。5、避免管子受到侧
向力。

小导管缩尖机直径42mm，壁厚4mm。小导管管壁应钻注浆孔，孔径8mm，孔间距10cm，呈梅花形布置
，前端加工成锥形，尾部30cm不钻注浆孔作为止浆段。 双层小导管超前支护外插角分别为缓倾角10°～
14°和陡倾角30°～40°，上下两层交错布置，V级围岩按拱部120°范围布置。超前支护单根长4.5米，
纵向水平搭接长度不高于1.0m。单层小导管超前支护外插角分别为缓倾角10°～14°，按拱部120°范围
布置。小导管尖头机技术要求和质量标准：小导管钻用热轧无缝钢管加工制成超前支护单根长4.5米。

小导管尖头机工作效率1、完全代替人工焊接方式;2、增加定位装置解决钢管和铁管扣压尺寸长短不一的
问题;3、扣压行程重新改进,大大提高生产效果,日工作效率根;4、体积小,占地面积少,移动方便;5、专用模
具精度高,扣压后不会出现钢管铁管裂痕等现象;6、模具灵活,可根据客户需求定制(解决方型管、长方型管
及六棱型缩头)

汉越重工售后服务：我们汉越重工清楚的认识到，再好的准备，再好的技术，再严格的质检，在用户使
用过程中保证100%不出现问题是不现实 的。德系车也有故障的时候，作为设备的生产厂家必须完善售后
体系，严格执行售后流程，要从配件供应、客户沟通、售后 团队全方位对广大用户机械进行快速、及时
、周到的售后服务，这是我们的责任义务。只有这样才能在如此激烈的市场环境 中形成良好的口碑。
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