
钢板焊接三通生产厂家

产品名称 钢板焊接三通生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

河北禹拓管道装备有限公司 张经理：13582724391 为您提供对焊三通，真诚为您推荐,大口径钢制焊接三
通生产厂家多年来专注于保温与防腐管道及管件的生产,收到许多用户的好评与肯定,固定的合作厂家涉及
到多个领域,公司始终教导我们不仅要关注与产品的质量与价格,更多的是多与客户沟通,切实的了解他们
的需要,从而为我们达到效益,欢迎前来洽谈。对焊三通的应用及制作工艺?大口径对焊三通的接头焊缝就
在主管与支管相交的相贯线上，形状和位置比对接焊缝复杂，焊接时焊缝质量不易控制。据统计，这类
焊缝的泄漏率占所有工艺焊缝泄漏率的80%，主要缺陷是未焊透、气孔、夹渣等。相贯线上的焊缝坡口
，目前主要是通过手工气割或等离子切割而成，加工精度不高，坡口角度偏小，焊接工艺参数选择不当
，造成未焊透。焊制三通质量缺陷的另一个主要原因就是工艺下料错误、把支管的外坡口加工成内坡口
，支管直接搭接在主管上进行焊接。未焊透使焊缝的强度降低，对于输送腐蚀性介质的管道，随着生产
周期的增加将使焊缝的热影响区减薄，导致焊缝泄漏。产生气孔、夹渣的原因是焊接前坡口及附近的油
、锈、水分等杂物未清理干净，焊接过程中皮未除净。另外焊接操作时，焊接速度过快，焊接电流又太
小，加快了焊缝的冷却速度。大口径对焊三通是用于管道分支处的一种管件。对于采用无缝管制造三通
来讲，目前通常所采用的工艺有液压胀形和热压成形两种。热压成形： 三通热压成形是将大于三通直径
的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管
坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动
并在冲模的拉伸下形成支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与液压胀
形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。 由
于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。热压三通对材料的适应性较宽，适用于低碳
钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。1.以材质划分
碳钢，铸钢，合金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，氩硌沥，ppc等。2.以制作方法划分可分为顶制、压
制、锻制、铸造等。3.以制造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等.       
产品特点:①秉持高质量、高质量、高可靠性。②结构紧凑流线。③现代化美学造型设计更增工业艺术的
美感。④高性能动作、准确度高。⑤设计具创新性。焊接三通被广泛用石油、航天、化工、冶金、电力
、军工、工程配套等工业管道上。?大口径三通是三通接头管件的一种，它的连接形式就是直接将三通与
钢管对焊，管厚:6-28（mm），壁厚:6-18，等级:AAA，抗压强度:1000，特殊功能:耐高压，型号:219*8，
直径:219-630，执行标准:国标、非标、美标。广泛应用于石油化工、石油天然气、液化气、化肥、电厂
、核电、造船、造纸、制药、食品卫生、城建等行业工程的建设和检修.工业中对这种管件压力要求较高,
*压力可以达到600公斤,生活中水管压力较低,一般为16公斤.大口径三通加工方法是：在管道要加工异径三
通处上作标记，并将标记处打穿。此异径三通管件加工方法适应不同规格的管道上异径三通管件加工；



其专用加工设备，结构简单，造价低廉，制造异径三通管件不需要另外的注塑机和的注塑模具，可降低
此类管件的生产成本，提高生产效率。焊接三通就是一段主管加上一个小的分支管，显然，两个大的尺
寸是主管，中间接出来的小尺寸就是支管.在纯氧管线中，一般是有压力的，这时氧的活性更大;如使用焊
接三通，只要管内杂物在随氧气流移动时，因管径变化，流速产生变化可能引起杂物与管子的碰撞产用
火源或者因流速变化产用的静电放电，都可能引起纯氧管的着火。在生产工艺上分两种：一种是无缝冷
拔三通，另一种是有缝焊接三通。大口径国标三通即是一段主管加上一个小的分支管,显然,两个相等的尺
寸是主管,中心接出来的小尺寸即是支管.在纯氧管线中,一样平常是有压力的,这时氧的活性更年夜；如操
纵异径三通,只要管内杂物在随氧气流移动时,因管径转变,流速发生转变概略引起杂物与管子的碰撞产用
火源概略因流速转变产用的静电放电,都概略引起纯氧管的着火。 大口径国标三通用于管道分支处的一
种管件。1、等径三通：主管和支管管径一样的三通2、异径三通：支管管径小于主管管径的三通??按照
对接形式分类。1、对焊式三通：就是和连接管件对接后焊接的三通管件。2、承插式三通：就是把连接
管件插入三通各端部后焊接或熔接的三通管件。3、卡套式三通：就是各端部是卡套接头，把管件插入后
再紧固的三通管件。4、螺纹式三通：以螺纹方式连接管件的三通管件。按照支管形式分类?1、正三通：
就是支管垂直主管的三通管件。2、斜三通：就是支管与主管有一定的夹角的三通管件。??一般低压的不
锈钢可以现场在管道上开口制作，但高压管道必须用成品特制三通。不锈钢三通的制作工艺是通过金属
材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。其过程是采用专用液压机，将与三通直径相等的管坯内注入
液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯，管坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管
坯体积变小而压力升高，当达到不锈钢三通支管胀出所需要的压力时，金属材料在侧缸和管坯内液体压
力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。 大口径国标三通制造方法与20#弯头相同，但对制造钢管
所用的钢种有严格的要求。20G高压无缝三通使用时经常处于高温和高压条件，三通在高温烟气和水蒸
气的作用下，会发生氧化和腐蚀。要求三通具有高的持久强度，高的抗氧化腐蚀性能，并有良好的组织
稳定性。20G高压无缝三通主要用来制造高压和超高压锅炉的过热器管、再热器管、导气管、主蒸汽管
等。大口径焊接三通即是一段主管加上一个小的分支管,显然,两个相等的尺寸是主管,中心接出来的小尺
寸即是支管.在纯氧管线中,一样平常是有压力的,这时氧的活性更年夜；如操纵异径三通,只要管内杂物在
随氧气流移动时,因管径转变,流速发生转变概略引起杂物与管子的碰撞产用火源概略因流速转变产用的静
电放电,都概略引起纯氧管的着火。 大口径国标三通介绍焊接三通管件种类有哪些的标准情况 1．变
直径管件，指管端或管焊接三通上某一部门直径减小； 2．变壁厚的管件，指沿管子长度标的目的使壁
厚发生转变； 3．转变断面的管件，根据要求，将圆形断面变为方形、卵形、多边形等等； 4．弯曲
管件，我们干戈斗劲多的，即是将直管变为分歧曲率半径的弯管，如弯头、弯管等等； 5．带凸缘和圆
缘的管件，前者指管子端部向内侧或外侧凸，后者指在管的圆周标的目的形成隆起的或凹槽的管件； 6
．带卷边和封底类的管件，增添管端总强度向管的外侧或内侧卷边或将管件端部封住的管件； 7．扩径
管件，根据要求将管件端部或某部位扩年夜形成各种外形的管件； 8．T型热压三通的加工体例也有良
多种。 厚壁三通 大口径国标三通生产厂家禹拓管道凭借着公司良好的信誉，被中国化工部认定为定
点企业。全国质量诚信AAA级企业等等。公司始终坚持以"诚信为本-质量至上"的态度对待每一位顾客,多
年来每一件产品都保持着"零退货",真诚期待您的惠顾，多年以来公司始终坚持“以质量求生存，靠服务
促发展”的质量方针，深的用户的好评，产品广泛应用于国内外多家集团公司的重点项目。大口径焊接
三通质量不易保证,在安置历程中经常需要年夜量的补焊事情,因而直接影响工程进度,而且高压三通的缺
陷不易搜检,在工程投产后常发生泄露事情,所以不宜在石油、化工管道上接纳.高压三通体型较年夜,在加
工时要切削良多的质料,耗钢量较多且工艺巨年夜,加工本钱高。 禹拓公司在当地是一家有名的大口径对
焊管件生产厂家。 网络传信息,交流促友情.网页的信息虽然有限,友谊的天空却无限广阔.诚邀您光临中国
盐山,接受禹拓人的服务.高压热拔三通几何尺寸和偏差，如端口内外径、内外口、端面斜度偏差、支管高
度应符合图纸要求；产品端口对接壁厚不得小于连接管道公称厚壁允许的*小值，其余部分壁厚应不小于
设计壁厚的90%，*小处不小于87.5%；端口以外椭圆度不大于公称外径的6%；当端口壁厚大于管道壁厚
的1.15倍时，应按照标准重新加工内坡口。
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