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产品详情

地脚螺栓在建筑施工中的应用已为常态，只要大型设备固定都会使用到地脚螺栓这款，往往是因为地脚
螺栓体积大，在固定时容易与基础产生些许偏移，于是解决此些便有了许多方法，通过这些解决问题的
途径，能够有效的遏制地脚螺栓与基础之间的偏移，将偏差降至很低值，在允许值范围之内，如今的施
工同时也在寻求简单、经济、可靠的方法。小编特地寻找了一些可靠方案供参考，其中包括二次浇筑法
与改孔焊接法，下面我们来看看具体操作细节。

所谓二次浇筑法，即在浇注基础时预留适当尺寸的螺栓孔，也就是预留孔的尺寸根据螺栓大小、埋置深
度进行适当调整。待设备到施工现场，再去确定其设备底座螺栓孔的位置后，然后将螺栓放入螺栓孔，
就可以进行二次浇筑固定了。

如果已经浇注好基础，并且螺栓位置偏移不大，正因偏差小可根据实际情况在设备底座上，将原有螺栓
孔改成长圆孔开关，同时在基础上加设光面钢板，以做成滑动支座，这样可以使设备就位。假若设备不
允许有移动，可将底座与钢板焊接

根据地脚螺栓的生产工艺可分为短地脚螺栓与长地脚螺栓，其中短地脚螺栓是与基础浇灌在一起的，而
长地脚螺栓则属于可拆卸型的，这两款地脚螺栓用于固定有强烈振动和有冲击的重型机械设备。当然这
两款用于固定振动型，还有固定静置设备的，比如胀锚地脚螺栓，而近几年常用的便是粘接地脚螺栓，
有点类似于胀锚地脚螺栓，但是在粘接时需要注意把孔内杂物处理干净且不能受潮。可分为埋置式、咬
附式及活动式地脚螺栓。埋置式地脚螺栓经过一次到两次浇灌在混凝土基础里，适用于有冲击的大、重
型设备的紧固。咬附式地脚螺栓也叫膨胀式地脚螺栓，是目前应用比较普遍的一种。活动式地脚螺栓可
以进行拆卸，常用于矿井提升机、锻压设备等有冲击的大、重型设备上。



地脚螺栓在施工过程正常都要配套定位模板进行使用，地脚螺栓相较于对拉螺杆已经属于大的施工材料
，不论是外形或是重量都远超对拉螺杆，正是这样的结构形式存在，它才使用于大型的设备基础的连接
，由于地脚螺栓自身的紧固力在施工中起到了非常重要的作用，但也容易产生一些偏差，虽然前期小编
也有提及过偏差的应对措施，但在混凝土施工时容易被震荡力产生偏移，因此许多施工单位使用了定位
模板，只有这样才可以保障施工顺利的进行。

首先我们要知道为什么地脚螺栓施工时会产生偏移？混凝土施工时需要使用振荡棒进行夯实处理，而在
震荡力量的影响下地脚螺栓容易偏离正确位置，于是地脚螺栓在埋设时，如果仅靠手工测试定位不大现
实，必须依靠设计刚性地脚螺栓模板，从而限定地脚螺栓的位置，只有这样才能保障地脚螺栓模板本身
在震荡力中不会变形，这就是设置地脚螺栓模板的重要性。

既然已知地脚螺栓在施工中容易产生偏移，于是便出现了定位模板的配套使用，我们应该怎样使用？方
法很简单，在定位模板提前留定位孔，按图纸要求设计好孔径、孔与孔之间的距离，以便地脚螺栓从模
板定位孔中穿过，其中螺栓的螺纹部分需要暴露在混凝土这处，当然这是施工规范所要求的，螺栓的头
部与定位模板处于两个平面上，同时分为为平面偏移与空间偏移。

谈及紧固件系列我们一定会联想到固定、定位，对于地脚螺栓这款紧固材料来说，由于是钢铁制造本身
重量还不轻，因此固定起来会麻烦一些，当然这只是其次，因为固定好的地脚螺栓，所发挥的紧固力是
十分巨大的，通常紧固时常与螺母、垫圈配套供应，而且每根地脚螺栓都配置一个垫圈与一个螺母，尤
其对于振动剧烈的机器设备，规范要求会安装双螺母，这样一来，正确的固定地脚螺栓就更加重要，这
样不会产生一些施工中的偏差，才能让施工有条不紊的进行。

由于地脚螺栓在定位施工中的操作比较繁不凡，工地技术工程师傅们为了保证施工质量，然后还能够提
前交期缩短工期，提前定购和加工定位钢板与地脚螺栓一同使用，在此操作环节开始前应做好一切准备
工作，比如：产品的准备、配件、施工标准规范等等。

固定地脚螺栓的方法首先要做到每组螺栓的各螺杆间用钢筋焊接连接。要保证螺杆下部能与基础钢筋连
接的部分尽量采取电焊可靠连接，为的是确保地脚螺栓位置的准确性。尽可能使螺杆处于垂直状态，在
焊接前应用水平靠尺检测螺杆的垂直度。焊接工作完成后，松开套板上的螺母,
使螺栓套板的底部距基础面钢筋30mm 左右，用水平尺调整套板使之尽可能处于水平状态，并且将上部
螺杆上的螺母带紧。确定该轴线位置，将经纬仪架立在需复核的地脚螺栓的轴线控制点上,
目镜瞄准远端该轴线的另一控制点,
确定目镜中十字丝中心。经纬仪复核必须纵，横两个方向进行，切忌只复核一个方向而忽略另一方向。

地脚螺栓施工工艺流程将施工所须材料、工具搬至施工现场->控制轴线及标高控制点的测量放线，打木
桩、钉铁钉->放地脚螺栓到短柱钢筋笼中，套上钢模板->调整模板上的轴线与木桩上的控制轴线->调整
螺栓的水平标高->核查柱距、跨度->焊接固定地脚螺栓于短柱钢筋笼->焊接完成后再次复核地脚螺栓轴
线及标高->取下钢模板，用牛皮胶纸包裹螺栓的螺牙部位->浇筑短柱混凝土，即时派员跟踪地脚螺栓是
否有偏差->再次复核轴线及标高，交付监理技术验收。

在预埋地脚螺栓的过程中我们涉及众多环节的质量控制点，每个控制点都会有细节性的描述，当然小编
后续会针对这些要点一一描述，综合众多细节点罗列的文章我们也能在里面取点经，当然主要叙述预埋
地脚螺栓标高的控制，当然这离不开相关工具、辅材，重要的还得施工规范标准，没有规范一切白搭那



是经过技术勘察设计好的，后期的标高我们按标准操作，预埋螺栓时便会一点不费力气，还能稳稳当当
的。

地脚螺栓标高是如何控制的？一、当地脚螺栓长度与柱子相差不多的时候，螺栓底离砼垫层的距离会很
短，这个时候我们可以在螺栓底部焊接一段钢筋，然后再用水平仪对螺栓抄平，这样用来确定截取钢筋
的长度，然后将钢筋点焊、抄平，检查无误后再焊牢即可，一个步骤就是将螺栓放好后再次。二、当螺
栓与柱子长度相差较大时同时螺栓底离砼垫层的距离较长时，这个时候我们可以将螺栓焊在钢筋骨架上
面。这里有一些细节性的要求：当钢筋邦扎完毕、底箅子钢筋垫块垫好后进行。在地脚螺栓上下两端且
上端在砼内，用适当长度的6mm钢筋与柱钢筋骨架焊接在一起，上端至少两道钢筋基本垂直交叉才可以
增加稳定性，焊接时要尽量考虑砼能顺利浇筑。当然在施焊过程中，同样要求先抄平然后再点焊，确认
无误后再焊牢，然后再检查一遍。该道工序应该安排专人操作，提前逐渐掌握施工技巧以加快施工进度
。

有用二级或三级螺纹钢加工。地脚螺栓有毛料、粗杆、细杆不同形式之分。毛料即原材料钢材不经过改
制，用圆钢或线材直接加工而成；粗杆或称为A型，细杆地脚螺栓是如何选用的？地脚螺栓的大小是经
过设计承重荷载来决定，比如M20，M24等地脚螺栓的大小规格不同，还有弯钩形式不同，它的长度也
不同。每种规格的地脚螺栓长度不一样。那么在选用过程中我们的参照物便是基础和设备，通过这两者
的相关条件选用合适的螺栓连接件，那么我们便了解到地脚螺栓的选用主要考虑的是其抗拉拔能力,具体
要根据参照物的尺寸、振动情况等选取，选取方式可以参考相关技术文献。

地脚螺栓在施工中的布局问题，应该根据设备布置图与规定要求，由土建专业人员提出“设备基础条件
”和“楼面及平台上设备支承条件”，然后根据这两个条件按照规范进行布置，容不得半点偏差，前提
条件我们应该首先确定地脚螺栓的相关参数，并且按规定确定设备基础中的灌浆层厚度，按条理施工。

地脚螺栓在模板工程中锚固强度与深度的计算，都与自身的承载能力有关，本身地脚螺栓具备的强度与
在混凝土中的锚固强度所决定的。举例说明：假设地脚螺栓运用到机械设备设计时，通过螺栓原材料的
选择与直径来确定，而地脚螺栓在混凝土中的锚固能力，应该根据相关经验规范资料进行验算，才能够
计算出锚固深度。因此在施工中，由于地脚螺栓在安设中常与钢筋、埋设管线相碰；如若改变深度或者
技术改造也需要这样的计算。

地脚螺栓在实际施工过程中，应该根据与基础混凝施工的前后关系，可分为直埋与后埋。所谓直埋：就
是在浇筑混凝土之前，首先将地脚螺栓定位，待到混凝土成型后，地脚螺栓便埋设好了；后埋就是在浇
筑混凝土时，提前预留埋设螺栓孔洞，待到混凝土达到一定强度后，然后再插入螺栓二次进行混凝土的
浇筑。

直埋地脚螺栓的优点是让混凝土可以一次浇筑成型，并且混凝土强度均匀、整体性强、抗剪强度高；其
缺点就是螺栓无固定支撑点，假设地脚螺栓定位出现偏差，后面调整相当麻烦。

后埋地脚螺栓的优点：螺栓有固定可靠的支撑点，前提条件基础混凝土达到一定的强度，这样效果就是
定位准确，不容易出现误差；其缺点就是预留孔洞部分混凝土浇筑后硬化收缩，很容易与原混凝土之间
产生裂缝，降低了整体的抗剪强度，使结构的整体耐久性受到影响
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