
合金厚壁三通生产厂家

产品名称 合金厚壁三通生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

厚壁合金三通生产厂家 13582724391 张经理

，禹拓公司还可按用户提供的特殊要求加工制造，确保产品质量、服务质量、让顾客更满意。 以信誉求

生存，以质量去竞争，以真诚换合作，以效益求发展,是我们的服务宗旨。管理上坚持以人为本，服务上

以客为尊、规范经营。公司全体人员勇于开拓、团结奋进、继往开来、孜孜拼搏，抓住经济发展的大好

形势和西部大开发的机遇,，积极主动与同行加强交流与时俱进，迈向新的历程!

三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。由于

采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。热压三通对材料的适应性较宽，适用于低碳钢

、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。

厚壁三通生产厂家

三通接头成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯

经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压

缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管。



整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，三通接头支

管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。

三通是用于管道分支处的一种管件。对于采用无缝管制造三通来讲，目前通常所采用的工艺有液压胀形

和热压成形两种。不锈钢三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。其过程

是采用专用液压机，将与三通直径相等的管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤

压管坯，管坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高，当达到不锈钢三通支管胀

出所需要的压力时，金属材料在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。

与液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿

工艺。由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。

三通，等径三通，Y型三通，，承插焊三通，焊接三通，无缝三通，高压厚壁三通，碳钢大小头，合金

大小头，不锈钢大小头，同心大小头，偏心大小头，不锈钢异径管，同心异径管，偏心异径管，螺纹异

径管，合金异径管，碳钢封头，合金封头，不锈钢封头，碳钢管帽，合金管帽，不锈钢管帽，八字封头

，平焊法兰、对焊法兰、美标法兰、日标法兰、蝶阀法兰、松套法兰、内螺纹法兰，锻打法兰，高压法

兰，盲板法兰，大口径无缝钢管，热扩无缝钢管。

厚壁三通生产厂家

工业中对这种管件压力要求较高,压力可以达到600公斤,生活中水管压力较低,一般为16公斤.大口径三通加

工方法是：在管道要加工异径三通处上作标记，并将标记处打穿。

大口径厚壁三通就是一段主管加上一个小的分支管，显然，两个大的尺寸是主管，中间接出来的小尺寸

就是支管.在纯氧管线中，一般是有压力的，这时氧的活性更大;如使用焊接三通，只要管内杂物在随氧气

流移动时，因管径变化，流速产生变化可能引起杂物与管子的碰撞产用火源或者因流速变化产用的静电

放电，都可能引起纯氧管的着火。



高压厚壁三通生产厂家,我公司技术力量雄厚,生产设备先进,产品质量卓越,交货期及时,公司以产品质量为

依托,以合理的价格为杠杆,以互惠互利为中心的营销理念,始终以为客户创造价值为己任,不断完善和改变

自己,用坚强的信念树出厂产品严格把手质量关,为您提供高质量的产品。
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